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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12413:2019) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 143 Obráběcí stroje –
Bezpečnost, jejíž sekretariát zajišťuje SNV.

Této evropské normě je nutno nejpozději do dubna 2020 udělit status národní normy, a to buď
vydáním iden-
tického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu, je
nutno zrušit nejpozději do dubna 2020.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12413:2007+A1:2011.

Mezi EN 12413:2007+A1:2011 a EN 12413:2019 jsou významné technické rozdíly:

a)   kapitola 3 „Termíny a definice“ byla revidována;

b)   v dokumentu bylo provedeno několik změn v důsledku změny obsahu termínů „broušení“
a „řezání“, kde výraz „broušení“ nezahrnuje „řezání“;

c)   byla odstraněna zkratka „RE“ pro „Omezení použití“;

d)   názvy typů v tabulce 6 byly zkontrolovány a aktualizovány (nové vydání ISO 525, které se stále
připravuje, bude zahrnovat i tyto revidované typy);

e)   v tabulce 6 byly přidány nové typy 17R, 18B, 18P a 19R;

f)    6.2 „Rozsah prohlídky výrobcem“ byl přesunut do informativní přílohy F „Doporučený rozsah
prohlídky během procesu“;

g)   v příloze A byly doplněny požadavky na bezpečnostní značky (včetně značek pro osobní
ochranné pro-
středky);

h)   v tabulce A.2 byla přidána následující „omezení použití“, včetně bezpečnostních značek:
„Pouze pro broušení pod úhlem větším než 10°“. Pro „omezení použití“ „Povoleno pouze pro
zcela zakrytované pracovní oblasti“ byla přidána bezpečnostní značka;

i)    byla přidána nová tabulka A.3 se značkami pro osobní ochranné prostředky a nová
bezpečnostní značka pro „Nepoužívejte poškozené brusné kotouče“;

j)    zkouška tříbodového bočního zatížení v C.3 byla odstraněna;

k)   bibliografie byla aktualizována.

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační orga-
nizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie, Rumunska, Řecka,



Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.
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Úvod  Introduction
Tento dokument byl vypracován, aby poskytl
jeden způsob splnění základních
bezpečnostních požadavků, např. směrnice
o obecné bezpečnosti výrobků a sou-
visejících předpisů ESVO.

 This document has been prepared to provide
one means of conforming with essential safety
requirements, e.g. of the General Product
Safety Directive and associated EFTA
regulations.

Tento dokument je určen konstruktérům,
výrobcům a dodavatelům brusných nástrojů
popsaných v před-
mětu normy. Kromě toho pomáhá
konstruktérům, výrobcům a dodavatelům
brusek při výběru brusných nástrojů, za
účelem snížení rizik a dosažení shody
příslušných strojů se základními požadavky na
zdraví a bezpečnost vyplývajícími ze Směrnice
o strojních zařízeních.

 This document is addressed to designers,
manufacturers and suppliers of the abrasive
products described in the scope. In addition, it
helps designers, manufacturers and suppliers
of grinding machines in the selection of
abrasive products, in order to reduce the risks
and achieve conformity of the respective
machinery with the essential health and safety
requirements of the Machinery Directive.

Rozsah pokrytí nebezpečí je uveden v předmětu
normy tohoto dokumentu.

 The extent to which hazards are covered is
indicated in the scope of this document.

1 Předmět normy  1 Scope
Tento dokument se vztahuje na rotující
nástroje z poje-
ného brusiva. Specifikuje požadavky a/nebo
opatření pro odstraňování nebo snižování
nebezpečí vyplýva-
jících z konstrukce a použití brusných nástrojů.

 This document is applicable to rotating bonded
abrasive products. It specifies requirements
and/or measures for the removal or reduction
of hazards resulting from the design and
application of the abrasive products.

Tento dokument také obsahuje postupy
a zkoušky pro ověření shody s požadavky
stejně jako bezpečnostní informace pro použití,
které má uživateli poskytnout výrobce.

 This document also contains procedures and
tests for verification of compliance with the
requirements as well as safety information for
use, which is to be made available to the user
by the manufacturer.

Tento dokument se nevztahuje na nástroje ze
super-
brusiva a brusné nástroje s povrchovou
úpravou.

 This document does not apply to superabrasive
products and coated abrasive products.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


