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Exigences de securité pour les produits
abrasifs agglomérés

Sicherheitsanforderungen für Schleifkörper
aus gebundenem Schleifmittel

Tato evropská norma byla schválena CEN 1999-03-17.

Členové CEN jsou povinni splnit požadavky Vnitřních předpisů CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny



podmínky, za kterých se této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací uděluje status národní
normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze vyžádat v
Ústředním sekretariátu CEN nebo u každého člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Ústřednímu sekretariátu CEN, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Ústřední sekretariát: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
)c( 1999 CEN. Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a v jakémkoliv                                 Ref.
č. EN 12413-1:1999 E
množství jsou vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tuto evropskou normu vypracovala technická komise CEN/TC 143 "Bezpečnost strojů" , jejíž
sekretariát zabezpečuje UNI.

Této evropské normě musí být nejpozději do října 1999 udělen status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v
rozporu, je nutno zrušit nejpozději do října 1999.

V souladu s Vnitřními předpisy CEN/CENELEC se následující země zavazují, že zavedou tuto evropskou
normu: Belgie, Česká republika, Dánsko, Finsko, Francie, Irsko, Island, Itálie, Lucembursko, Německo,
Nizozemsko, Norsko, Portugalsko, Rakousko, Řecko, Spojené království, Španělsko, Švédsko a Švýcarsko.
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.
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0 Úvod

Tato norma byla vypracována jako evropská norma pro dosažení shody s podstatnými bezpečnostními
požadavky směrnice týkající se strojních zařízení a přidružených předpisů ESVO.

Tato norma je určena pro konstruktéry, výrobce a dodavatele brousicích nástrojů, které jsou uvedeny
v předmětu normy. Slouží mimo to konstruktérům, výrobcům a dodavatelům brousicích strojů při



výběru brousicích nástrojů, ke snížení rizika a k dosažení shody těchto strojů se specifickými
podstatnými bezpečnostními požadavky směrnice týkající se strojních zařízení.

Rozsah pokrytí nebezpečí, která zahrnuje, je uveden v předmětu této normy.

1 Předmět normy

Tato evropská norma platí pro rotační brousicí nástroje s brusivy vázanými různými druhy pojiv.
Stanoví požadavky nebo předpisy k odstranění nebo snížení nebezpečí, která vznikají konstrukcí nebo
použitím brousicích nástrojů.

Tato norma obsahuje též postupy a zkoušky ke stanovení shody s požadavky, jakož i informace o
použití, které musí dát k dispozici výrobce uživateli.

Nebezpečí, která je nutné brát na zřetel jsou v kapitole 4 této normy.

Tato norma platí pro brousicí kotouče z korundu, karbidu křemíku a zirkonového korundu. Neplatí pro
rotační brousicí nástroje diamantové nebo z nitridu boru a také neplatí pro brusiva na podkladu.

-- Vynechaný text --


