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Nastrojové stopky s kuzelem 7/24 pro ru¢ni vyménu CSN

ISO 297

22 0430

7/24 tapers for tool shanks for manual changing
Cones d 'emmanchement d’outils a conicité 7/24 pour changement manual

Steilkegelschafte 7/24 fur Werkzeuge, Werkzeugwechsel von Hand

Tato norma je Ceskou verzi mezinarodni normy ISO 297:1988. Mezinarodni norma ISO 297:1988 ma status
Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard 1SO 297:1988. The International
Standard I1SO 297:1988 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuji CSN 22 0402 z 1957-09-30, CSN 22 0405 z 1966-09-17, CSN 22 0407 z 1989-
11-08, CSN 22 0430 z 1989-07-19, CSN 22 0432 z 1981-07-13 a CSN 22 0433 z 1987-10-26.

© Cesky normaliza&ni institut, 2005
72232

Podle zakona €. 22/1997 Sh. sméji byt ceské technické normy rozmnozovany
a rozSifovany jen se souhlasem Ceského normalizacniho institutu.
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Narodni pfedmluva



Zmeény proti predchozi normé

Tato norma nahrazuje uvedené normy v plném rozsahu. Pro upinaci zavit nastrojové stopky mize byt
kromé metrického zavitu pouzit i zavit palcovy UN.

Citované normy

ISO 4762:1977 nahrazena 1SO 4762:2004 zavedenou v CSN EN ISO 4762:2004 (02 1143) ©rouby s valcovou
hlavou s vnitfnim Sestihranem (eqv 1SO 4762)

ISO 7388-1:1983 dosud nezavedena

Souvisici CSN

CSN ISO 1119 (01 4132) Geometrické pozadavky na vyrobky (GTS) - Rady kuZell a uhl{ kuzeld
CSN 01 4275 zakladni pravidla zaménitelnosti - KuZele a kuZelova spojeni - Pojmy a definice
CSN 01 4276 Zakladni pravidla zaménitelnosti - Soustava toleranci a uloZeni pro kuZelovéa spojeni
CSN I1SO 3040 (01 3535) Technické vykresy - Kétovani a tolerovani - Kuzele

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byla ke kapitole 3 dopInéna informativni narodni poznamka.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Miroslav Rendl, IC 44867646

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 74 Naradi

Pracovnik Ceského normalizacniho institutu: Ing. Krista Komrskova
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MEZINARODNi NORMA

Nastrojové stopky s kuzelem 7/24 pro ru¢ni vyménu ISO 297
Druhé
vydani
1988-11-15
ICS 25.060.20

Deskriptory: tools, power-operated tools, spindle noses, shanks, 7/24 taper shanks, machine tapers,
specifications,
dimensions.



Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lenskych organizaci ISO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy
Clen ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se z(c¢astnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz
ISO navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenskym organlim ke
schvaleni pred jejich pfijetim za mezindrodni normu Radou ISO. Normy jsou schvaleny podle smérnic
ISO, které vyzaduji souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Mezinarodni norma ISO 297 byla vypracovana spolecné technickymi komisemi ISO/TC 39 Obrabéci a
tvareci stroje a 1ISO/TC 29 Malé nastroje.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 297:1982) a ISO 2583:1972.
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1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma stanovuje rozméry v milimetrech® kuzel( 7/24 pro konce vieten a nastrojové
stopky a prislusenstvi pro ru¢ni vyménu. Stanovuje rovnéz vnéjsi prlmeéry prirub téchto nastrojovych
stopek a prisluSenstvi a umisténi predniho Cela priruby vzhledem ke kuzelu v pripadé upnuti za predni
Celo.

POZNAMKY

1 Pfiruby maji na obvodu dveé vybrani, do nichZ zapadnou dva unasece na vretenu stroje, ur¢ené pro
prenos otacivého pohybu vretene na nastroj nebo prislusenstvi.

2 Stopka se miize upnout bud béZnym upinanim zezadu, pomoci upinaciho Sroubu,
zasroubovaného do zadniho konce stopky, nebo pomoci pfedniho upinani za pfirubu, které
pouziva upinaci zafizeni, namontované na vretenu stroje, které upeviuje nastroj nebo
prisluSenstvi ke vietenu. Pouze v tomto poslednim pripadé je tfeba presné urcit umisténi predniho
Cela priruby vzhledem k zakladni roviné kuZelu prolozené zakladnim prdmérem D,.

Tento typ kuZelu je ur¢en pro rlizné druhy konc( vrieten a rovnéz i pro odpovidajici nastrojové stopky a
prislusenstvi.

Rozméry kuzell pro nastrojové stopky pro automatickou vymeénu jsou stanoveny v ISO 7388-1.

-- Vynechany text --



