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This standard is the Czech version of the International Standard ISO 4468:2009 including its
corrigendum ISO 4468:2009/Cor.1:2009-11. It was translated by Czech Office for Standards,
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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní organizace, s nimiž ISO navázala pracovní
styk. ISO úzce spolupracuje s mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech
normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy se navrhují v souladu s pravidly, která jsou uvedena ve Směrnicích ISO/IEC, část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je připravit mezinárodní normy. Návrhy mezinárodních norem,
přijaté technickými komisemi, se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

ISO 3315 byla připravena technickou komisí ISO/TC 60 Ozubená kola, subkomisí SC 1 Názvosloví
a šneková soukolí.

Toto druhé vydání ruší a nahrazuje první vydání (ISO 4468:1982), které bylo technicky revidováno.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma specifikuje požadavky na přesnost univerzálních odvalovacích fréz od
modulu 0,5 do modulu 40.

Tyto odvalovací frézy jsou určeny pro výrobu čelních ozubených kol, které jsou v souladu s ISO 53
a ISO 54.

Tato mezinárodní norma platí pro odvalovací frézy na kola s čelním ozubením a šneková kola. Platí pro
celistvé odvalovací frézy a vložené zubové hřebeny.

Elementární prvky odvalovacích fréz jsou odstupňovány podle přesnosti následovně:

Stupeň 4A;●

Stupeň 3A;●

Stupeň 2A;●

Stupeň A;●

Stupeň B;●

Stupeň C;●

Stupeň D.●

Stupeň 4A je nejvyšší řád přesnosti.

Kromě elementárních zkoušek odvalovacích fréz, dává tato mezinárodní norma dovolené tolerance
pro složené zkoušky, které jsou přijaty pro řezné hrany na přímce záběru. Obě skupiny zkoušek nejsou
ekvivalentní a musí být tak vybrána jedna nebo druhá. Pokud nedošlo k předchozí dohodě, odvalovací
fréza je považována za součást ve specifikované třídě přesnosti, pokud splňuje jednu nebo druhou ze



dvou metod kontroly.

POZNÁMKA Tolerance v této mezinárodní normě byly stanoveny pro odvalovací frézy, které odpovídají
rozměrům daným ISO 2490, ale s určitým opatřením, na základě kterého mohou být použity na
odvalovací frézy nespecifikované v této mezinárodní normě.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


