CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25.100.20 Listopad 2012

7 7 7 s 74 =0 CSN
\!alcove stopky frézovacich nastroju - ISO 3338-2
Cast 2: Rozmérové charakteristiky valcovych stopek s ploSkou 22 0412

Cylindrical shanks for milling cutters -
Part 2: Dimensional characteristics of flatted cylindrical shanks

Queues cylindriques d,outils a fraiser -
Partie 2: Caractéristiques dimensionnelles des queues cylindriques a méplat

Tato norma je ¢eskou verzi mezindrodni normy 1SO 3338-2:2007. Pfeklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard I1SO 3338-2:2007. It was translated by
the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.
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ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcCasthuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zaleZitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim uUkolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy



vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozorfuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. I1SO nelze Cinit odpoveédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 3338-2 vypracovala technicka komise ISO/TC 29 Néradi, subkomise SC 2 Rezné nastroje
z rychlorezné oceli a jejich pfislusenstvi.

Toto Sesté vydani zruSuje a nahrazuje paté vydani (ISO 3338-2:2000), které bylo technicky
revidovano.

ISO 3338 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym nazvem Valcové stopky frézovacich nastroji:

. C4st 1: Rozméry vélcovych stopek
. Cést 2: Rozmérové charakteristiky vélcovych stopek s ploskou
. C4st 3: Rozmérové charakteristiky zavitovych stopek

1 Pfredmét normy

Tato ¢ast 1SO 3338 specifikuje rozméry valcovych stopek s ploskou frézovacich nastrojd - primeérd

6 mm az 20 mm pro jednoplosné stopky, 25 mm az 63 mm pro dvouploSné stopky a 6 mm az 32 mm
pro stopky s Uhlovym upinacim povrchem. Jednoplosné stopky je mozné aplikovat oboje, jak na
jednoplosné ukonceni fréz tak i na dvouplosné ukonceni fréz.

Rozméry plochych valcovych stopek a zavitovych stopek jsou uvedeny v ISO 3338-1 a pripadné v ISO
3338-3.

Dva typy stopek, na které se vztahuje ISO 3338-1 a tato Cast ISO 3338 ma stejné rozmérové
charakteristiky (prliméry a délky), ale rozdilné tolerance na prlimérech, jmenovité:

- h8 pro rovné valcové stopky, bézné pouzivané pro nastroje upinané v klestinach;
- h6 pro ploché valcové stopky, které maji byt montované ve sklicidle a zabezpeceny upinacim Sroubem
a pozadujici presné nastaveni.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



