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Indexable inserts for cutting tools – Ceramic inserts with rounded corners –
Part 2: Dimensions of inserts with cylindrical fixing hole
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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen
ISO, který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této
technické komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace,
s nimiž ISO navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezi-
národní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

ISO 11901-1 vypracovala technická komise ISO/TC 29 Nářadí, subkomise SC 9 Nástroje s ostřím
z tvrdokovových řezných materiálů.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 9261-2:1991), které bylo technicky
zrevidováno.



ISO 9361 sestává z následujících částí se společným názvem Vyměnitelné břitové destičky pro řezné
nástroje – Keramické břitové destičky se zaoblenými špičkami:

Část 1: Rozměry břitových destiček bez upínací díry

Část 2: Rozměry břitových destiček s válcovou upínací dírou

1 Předmět normy

Tato část ISO 9361 specifikuje rozměry vyměnitelných keramických břitových destiček s oblými
špičkami, s válcovou upínací dírou, s 0° normálovým úhlem hřbetu. Tyto břitové destičky jsou
přednostně používány k montáži horní upínkou a dírou nebo samostatné upnutí za díru pro vnější
a vnitřní soustružnické nože.

Keramické řezné materiály se skládají z různých oxidů, nitridů a karbidů. Na rozdíl od tvrdokovů
(včetně cermetů) keramiky nemají kovovou mřížkovou vazbu. Tyto keramické materiály jsou
například oxidové keramiky (obsahující přednostně oxid hliníku Al2O3), karbooxidové keramiky
(obsahující obecně směs oxidu hliníku a ostatních materiálů, jako je karbid titanu TiC), a nitridové
keramiky (obsahující obecně směs nitridu křemíku a ostatních materiálů, jako je oxid yttritý Y2O3

a oxid hliníku).

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


