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Assembly tools for screws and nuts - Machine-operated screwdriver bits -
Part 3: Screwdriver bits for hexagon socket screws

Outils de manoeuvre pour vis et écrous - Embouts tournevis a machine -
Partie 3: Embouts tournevis pour vis a six pans creux

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 2351-3:2014. Pieklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 2351-3:2014. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN IS0 2351-3 (23 0610) z listopadu 2012.

Néarodni predmluva

Zmeény proti predchozi normé

Oproti ptivodnimu vydéni byla tato norma technicky revidovana.
Informace o citovanych dokumentech

ISO 1173 nezavedena

ISO 2936 zavedena v CSN ISO 2936 (23 1605) MontaZni nafadi na $rouby a matice - Kli¢e na $rouby
s vnitrnim Sestihranem
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,
s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: Foreword - Supplementary information

Za tento dokument je odpoveédné komise ISO/TC 29 Malé ndstroje, subkomise SC 10 Montdzni ndradi
na srouby a matice, klesté a stipacky.

Toto druhé vydéni zruSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 2351-3:2002), které zahrnuje mensi revizi
s nasledujicimi zménami:

e je zahrnuto oznaceni podle ISO 1703;
¢ byly obnoveny citované dokumenty;
¢ byla opravena tabulka 2 hodnoty minimalniho zatézujiciho momentu;

¢ byl presné stanoven vztah miniméalniho zatézujictho momentu a M, 5, 456 V tabulce 2.

ISO 2351 sestava z nasledujicich Casti se spoleCnym ndzvem Montdzni ndradi na srouby a matice -
Strojove ovlddané Sroubovdkové ndstavce:

e Cdst 1: Sroubovdkové ndstavce pro srouby s primou drdzkou

e Cdst 2: Sroubovdkové ndstavce pro $rouby s krizovou drdzkou



e Cdst 3: Sroubovdkové ndstavce pro srouby s vnitfnim Sestihranem.

1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 2351 popisuje technické specifikace pro strojové ovladané Sroubovakové nastavce pro
Srouby s vnitinim Sestihranem, uvedené v ISO 1703 uvedené pod referencnim ¢islem 3 2 03 01 0. Je
pouzitelna na nastavce s vnéjsim Sestihranem nebo s valcovym-plochym koncem, jak je stanoveno
v ISO 1173 a $picky Sroubovéki, jak je stanoveno v ISO 2936. Také jsou zde uvedeny doporucené

kombinace mezi Spickami a nastavci.

Konec néhledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



