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Profile of the gauge thread. Cycle thread

Rozméry v mm

UPLNY PROFIL

Zavitovy trn

Zavitovy krouzek

Tab. XII.
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1. Uplny profil maji kalibry:
a) zavitovy trn dobry a porovnavaci kalibr k licovani dobrého krouzku,

b) zavitovy krouzek dobry.

2. Vyrobni tolerance stoupani se vztahuje ke dvéma libovolnym profilim zavitu v dané délce.

3. Mezni Gchylky zavitovych kalibr@ - viz CSN 25 4105 ¢ast 4.
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