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by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 12179 (25 2330) z ¢ervence 2022.

Narodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochézi ke zméné zpusobu prevzeti EN ISO 12179:2022 do soustavy norem
CSN. Zatimco norma z ¢ervence 2022 pievzala EN ISO 12179:2022 schvalenim k pfimému pouZivéani
jako CSN oznédmenim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji prejima prekladem.
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pri kalibraci mériciho vybaveni a pri ovérovani vyrobku

ISO 21920-2 zavedena v CSN EN ISO 21920-2 (01 4450) Geometrické specifikace produktu (GPS) -
Textura povrchu: Profil - Cést 2: Terminy, definice a parametry textury povrchu

ISO 25178-73 zavedena v CSN EN ISO 25178-73 (01 4451) Geometrické specifikace produktu (GPS) -
Textura povrchu: Plocha - Cést 73: Terminy a definice pro povrchové vady na ztélesnénych mirach

ISO/IEC Guide 98-3 zavedena v TNI 01 4109-3 Nejistoty méteni - Cast 3: Pokyn pro vyjadreni
nejistoty méreni (GUM:1995) (Pokyn ISO/IEC 98-3)

ISO/IEC Guide 99 zavedena v TNI 01 0115 Mezinarodni metrologicky slovnik - Zakladni a vSeobecné
pojmy a pridruzené terminy (VIM)

Souvisici CSN

CSN EN ISO 8015 (01 4204) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Zéklady - Pojmy, principy
a pravidla

CSN EN ISO 14638 (01 4104) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Maticovy model
Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Pro vysledné produkty daného technologického procesu se uzivaji ruizné nazvy, napt. obrobek,
vytvarek, vylisek, vykovek, odlitek, svarek, soucast. V tomto dokumentu se pouziva spolecny termin
»soucast”.

V pifpadé nedatovanych odkazll na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich

Vv s

schvélen] této normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takovéa vydani CSN, které
prejimaji nejnovéjsi vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (vCetné vSech zmeén).

Upozornéni na narodni poznamky

V normé byly k ¢lankam 7.1, 7.4.2, 7.5.2, A.1 a v prilohdch B a C doplnény informativni narodni
poznamky.

Vypracovani normy
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(ISO 12179:2021)
Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2021-11-27.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,

Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

I

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2022 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostiedky Ref. ¢. EN ISO 12179:2022
E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.






Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 12179:2022) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 ,Rozmérové
a geometrické specifikace produktu a ovérovani" ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 290
»~Rozmérové a geometrické specifikace produktu a ovérovani", jejiz sekretariat zabezpecuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Cervence 2022 dat status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do cervence 2022.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 12179:2000.

Jakékoliv zpétna vazba a otézky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto organu lze nalézt na webovych strankach
CEN.

V souladu s Vnitrnimi predpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 12179:2021 byl schvalen CEN jako EN ISO 12179:2022 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace (WTO) tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 Rozmérové a geometrické pozadavky
na produkty a ovérovdni ve spolupraci s Evropskym vyborem pro normalizaci (CEN), technickou
komisi CEN/TC 290 Rozmérové a geometrické specifikace produktu a ovérovani v souladu s Dohodou
o technické spolupraci mezi ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydéani (ISO 12179:2000), které bylo technicky
revidovano. Zahrnuje také technickou opravu ISO 12179:2000/Cor. 1:2003.

Hlavni zmény oproti predchozimu vydani jsou nasledujici:
- priloha C byla zménéna.

Jakékoli zpétna vazba nebo dotaz na tento dokument by mél byt smérovan na narodni normalizacni
organ. Kompletni seznam téchto organu Ize najit na www.iso.org/members.html.



http://www.iso.org/directives
https://www.iso.org/iso-standards-and-patents.html
http://www.iso.org/iso/foreword.html
https://www.iso.org/members.html

Uvod

Tento dokument je normou geometrické specifikace produktu (GPS) a povazuje se za obecnou normu
GPS (viz ISO 14638). Ovliviiuje ¢lanek G v retézci norem pro texturu povrchu profilu.

vvvvv

k maticovému modelu GPS jsou uvedeny v priloze F. Prehled norem pro texturu povrchu profilu
a plochy je uveden v priloze E.

Tento dokument zavadi kalibraci dotykovych (hrotovych) pristroji definovanych v ISO 3274.
Kalibrace se provadi pomoci méricich etalon.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje kalibraci a justovani metrologickych charakteristik dotykovych
(hrotovych) pristroji pro méreni textury povrchu profilovou metodou, definovanych v ISO 3274.
Kalibrace a justovani se provadi pomoci méricich etalon.

Priloha B specifikuje kalibraci a nastaveni metrologickych charakteristik dotykovych (hrotovych)
pristroju se zjednodusenymi operatory, které nejsou v souladu s ISO 3274.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



