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Narodni predmluva

Porovnani s mezinarodni normou



ISO 10360 sestava z nasledujicich ¢asti se spolecnym nazvem ,Geometrické pozadavky na vyrobky
(GPS) - Prejimaci a periodické zkousky souradnicovych méficich strojd (CMM)“:

- Cést 1: Slovnik

- Cést 2: Soufadnicové méfici stroje pouzivané pro méfeni délkovych rozmérd

- Cést 3: Soufadnicové méfici stroje s osou oto¢ného stolu jako ¢tvrtou osou

- Cést 4: Soufadnicové méfici stroje pouzivané v rezZimu méfeni skenovanim

- Cést 5: Soufadnicové méfici stroje pouzivajici snimaci systém s nékolika doteky
- Cést 6: 0Odhad chyb pfi vypoctu prvkl pfifazenych metodou nejmensich &tverct
Prilohy A a B této Casti ISO 10360 jsou pouze pro informaci.

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byla v pfiloze B doplnéna informativni ndrodni poznamka.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Doc. Ing. Miroslav Tykal, CSc., ICO 60427183

Technicka normalizacni komise: TNK 7 Geometrické pozadavky na soucasti

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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EVROPSKA NORMA EN ISO 10360-1
EUROPEAN STANDARD Listopad 2000

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 17.040.30

Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Prejimaci a periodické zkouSky souradnicovych
méficich strojd (CMM) - C&st 1: Slovnik

(1ISO 10360-1:2000)

Geometrical Product Specifications (GPS) - Acceptance and reverification tests for coordinate
measuring machines (CMM) - Part 1: Vocabulary

(1ISO 10360-1:2000)

Spécification géométrique des produits (GPS) Geometrische Produktspezifikationen (GPS) -

- Essais de réception et de vérification Annahmeprifung und Bestatigungsprifung
périodique des machines & mesurer fur Koordinatenmessgerate (KMG) - Teil 1:
tridimensionnelles (MMT) - Partie 1: Begrife (ISO 10360-1:2000)

Vocabulaire

(1ISO 10360-1:2000)

Tato evropska norma byla schvélena CEN 2000-11-15. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini



predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské norme bez
jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy. Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici
se t&chto narodnich norem Ize obdrzet na vyzadani v Ustfednim sekretaridtu nebo u kteréhokoliv
Clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2000 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkaoli Ref. ¢. EN
ISO 10360-1:2000 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Text této mezinarodni normy byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 213 ,,Geometrické pozadavky
na vyrobky a jejich ovérovani (GPS)" Mezinarodni organizace pro normalizaci (ISO) ve spolupraci s
technickou komisi CEN/TC 290 ,,Geometrické pozadavky na vyrobky a jejich ovérovani, jejiz sekretariat
zabezpecuje DIN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do kveétna 2001 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2001.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Oznameni o schvélenfi

Text mezinarodni normy ISO 10360-1:2000 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod
Tato ¢ast 1ISO 10360 je normou geometrickych pozadavk{ na vyrobky (GPS). PovaZzuje se za vseobecnou

normu GPS (viz ISO/TR 14638). Ovliviiuje ¢lanek 5 retézce norem rozmérd, vzdalenosti, polomérd,
uhld, tvaru, orientace, polohy, hazeni a zakladen.

vvvvv

1 Predmet normy

Tato ¢ast normy ISO 10360 je slovnik prejimaci a periodické zkousky souradnicovych méficich strojd
(CMM).

2 Vseobecne 2 General terms

/4 2.1
te rmi ny coordinate measuring machine CMM
2.1 measuring system with the means to move
souradnicovy mérici stroj CMM a probing system (2.6) and capability to
mefrici systém s prostredky pro pohyb determine spatial coordinates on a
snimaciho systému (2.6) a schopnosti workpiece surface
urcCovat prostorové souradnice na povrchu NOTE For a description of some common
mérené soucasti CMMs and their physical axes, see annex A.

POZNAMKA Popis nékterych béznych CMM
a jejich skutecnych os, viz prilohu A.

2.2 2.2

souradnicové méreni coordinate measurement

meéreni prostorovych souradnic provadeéné measurement of spatial coordinates carried
pomoci CMM (2.1) out by a CMM (2.1)

2.3 2.3

mérici objem measuring volume

méfici oblast CMM (2.1) stanovena measuring range of a CMM (2.1), stated as
souCasnymi mezemi vSech prostorovych simultaneous limits on all spatial
souradnic mérenych na CMM coordinates measured by the CMM

2.4 2.4

souradnicovy systém méreného workpiece coordinate system
obrobku coordinate system fixed with respect to a
souradnicovy systém vztazeny na mérenou workpiece

soucast




2.5

souradnicovy systém stroje
souradnicovy systém vztazeny na skute¢né
nebo vypoctené osy CMM (2.1)

POZNAMKA Pro popis b&Znych CMM a jejich
skutecnych os, viz pfilohu A.

2.6

snimaci systém

systém sestavajici ze snimaci hlavy (3.1),
a jsou-li pouzity, z prodlouzeni snimaci
hlavy, systému vymeény snimaci hlavy,
snimaciho doteku (4.1), systému vymeény
snimaciho doteku a prodlouzeni snimaciho
doteku

Viz obrazky 1 a 2

2.5

machine coordinate system

coordinate system fixed with respect to
physical or calculated axes of a CMM (2.1)
NOTE For a description of some common
CMMs and their physical axes, see annex A.
2.6

probing system

system consisting of a probe (3.1) and,
where present, probe extensions, probe
changing system, stylus (4.1), stylus
changing system and stylus extensions

See Figures 1 and 2.
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POZNAMKA 1 Snimaci systém je spojen s
pinolou (2.23).

POZNAMKA 2 Snimaci systém neni omezen
na dotykovy snimaci systém (3.2)

NOTE 1 A probing system is connected to a
ram (2.23).

NOTE 2 A probing system is not limited to
contacting probing systém (3.2).

2.7

snimani

¢innost, jejimz vysledkem je urceni hodnot
souradnic

2.7

probing (to probe), verb

action which results in the determination of
coordinate values

2.8

snimani diskrétnich bodu

zvlastni zplsob snimani (2.7), kde
zdznamenani indikovaného bodu méreni
(2.12) se hodnoti bezprostiedné po
opusténi mezilehlého bodu (2.11)

2.8

discrete-point probing

particular probing (2.7) mode where the
recording of an indicated measured
point (2.12) is assessed directly after an
intermediate point (2.11) has been left

2.9

skenovani

zvlastni zplsob snimani (2.7) k ziskavani
postupné bodl méreni pro charakterizovani
Car na kontrolovaném povrchu

2.9

scanning

particular probing (2.7) mode for taking
consecutive measured points in order to
characterize lines on an inspected surface

2.10

programovany bod

jakykoliv bod vyjadreny souradnicemi a
pouzity k fizeni pohybu urceného bodu
snimaciho

systému (2.6)

2.10

program point

any point expressed by coordinates and
used for controlling the movement of a
specified point of a probing system (2.6)




2.11

mezilehly bod

zvlastni programovany bod, ktery neni
sniman (2.7)

POZNAMKA Mezilehlé body se obvykle
pouzivaji pro fizeni pohybu snimaciho
systému (2.6) pfi zméné rychlosti nebo
smeéru pohybu nebo pro odstranéni pohybu.

2.11

intermediate point

special program point where no probing
(2.7) is made

NOTE Intermediate points are normally
used for controlling the movement of a
probing system (2.6), altering its speed
or direction of movement, and for
clearance movement.

2.12

indikovany bod méreni

urCeny bod snimaciho systému (2.6), pro
ktery se indikuji souradnice v okamziku
snimani (2.7)

Viz obrazek 3.

POZNAMKA Typicka poloha uréeného bodu
je ve stfedu nebo pobliz stfedu hrotu
snimaciho doteku (4.2).

2.12

indicated measured point

specified point of a probing system (2.6)
for which the coordinates are indicated at
the instant when probing (2.7) occurs
See Figure 3.

NOTE The specified point is typically at or
near the centre of the stylus tip (4.2).
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Legenda

1
2

3

U~

Pinola

Prodlouzeni snimaci
hlavy

Vyménny systém
snimaci hlavy
Snimaci hlava
Vyménny systém
snimaciho doteku

1<

7 Drik snimaciho
doteku

8 Snimaci dotek

9 Hrot snimaciho
doteku

10 Prdmér hrotu
snimaciho doteku

11 Systém snimaci hlavy

Prodlouzeni snimaciho 12 Systém snimaciho

doteku

doteku (sestaveny
z Casti snimaciho
systému)

Key

1 Ram

2 Probe extension
3 Probe changing
system

4 Probe

5 Stylus changing
system

6 Stylus extension

O 0

10

12

Stylus shaft

Stylus

Stylus tip

Tip diameter
Probing system
Stylus systém
(composed of stylus
systém components

-- Vynechany text --



