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EN ISO 10360-5:2010 E
jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.

Předmluva

Tento normativní dokument (EN ISO 10360-5:2010) byl vypracován technickou komisí ISO/TC 213
„Rozměrové a geometrické specifikace produktu a jejich ověřování“ ve spolupráci s technickou komisí
CEN/TC 290 „Rozměrové a geometrické specifikace produktu a jejich ověřování“, jejíž sekretariát
zabezpečuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2011 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do března 2011.

Je nutné upozornit na možnost, že některé prvky tohoto normativního dokumentu mohou být
předmětem patentových práv. CEN (a/nebo CENELEC) není odpovědný za zjišťování některých nebo
všech patentových práv.

Tento normativní dokument nahrazuje EN ISO 10360-5:2000.

V souladu s Vnitřními předpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy ISO 10360-5:2010 byl schválen CEN jako EN ISO 10360-5:2010 bez
jakýchkoliv modifikací.
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Úvod

Tato část ISO 10360 je normou geometrických požadavků na výrobky (GPS) a je považována za
všeobecnou normu GPS (viz ISO/TR 14638). Ovlivňuje články 5 řetězce norem rozměru, vzdálenosti,
poloměru, úhlu, tvaru, směru, polohy, házení a základen.

Pro více detailních informací o vztahu této části ISO10360 k jiným normám a k matici GPS viz přílohu
E.

Přejímací a periodické zkoušky popsané v této části ISO 10360 jsou použitelné u souřadnicových
měřicích strojů (CMM), které používají dotykové sondy s nebo bez složených doteků nebo složené
kloubové sondy poloh, které měří obrobek.

Zkušenosti ukázali, že chyby některých složených doteků vypočtené podle této části ISO 10360 jsou
významné a v současné době převládající chyby u CMM. Vzhledem k téměř nekonečnému množství
moderních uspořá-
dání CMM snímacích systémů, jsou zkoušky specifikované v této části ISO 10360 omezeny pouze na
poskytování zkušebního tvaru. Zkoušky jsou určené k získání informací o schopnosti CMM měřit prvek
nebo prvky použitím dotykové sondy a pokud je relevantní, použitím složených doteků, složené sondy
nebo složené kloubové sondy poloh.

Situace, na které jsou použitelné, zahrnují

snímací systémy s jednotlivým dotekem;●

složené doteky spojené se sondou CMM (např. hvězdice);●

instalace používající kloubový snímací systém (motorický nebo manuální), který může být překvalifikován;●

instalace používající systém opakovatelné výměny sondy;●

instalace používající systém opakovatelné výměny doteku, a●

instalace složené sondy.●

Lze věřit, že postupy uvedené v této části ISO 10360 budou prospěšné uživateli při identifikaci složek
nejistoty CMM systému při specifických úkolech měření, a že uživatel bude schopen omezit počet
chyb přispěním elementů, jako je prodloužení dlouhé sondy a doteků, s následným přezkoušením



nastavené nové konfigurace seřízení.

Zkoušky uvedené v této části ISO 10360 jsou citlivé na mnoho atributů chyb, které lze přičíst jak
CMM, tak i snímacímu systému a jsou provedeny navíc při zkouškách délkových měření uvedených
v ISO 10360-2.

Primárním cílem je stanovit praktické provedení kompletního CMM a snímacího systému. Proto jsou
zkoušky navrženy tak, aby odhalily chyby měření, které by mohly nastat při takové kombinaci
systému používaného na reálných obrobcích, např. chyby generované interakcí mezi velkými délkami
odsazení sondy a neopravenými chybami rotace CMM. Takto nalezené chyby se liší od chyb
uvedených v EL zkouškách v ISO 10360-2:2009, 6.5, protože CMM se složenými doteky pracují při
měření délky velmi odlišně. Pro více informací viz přílohu C.

1 Předmět normy

Tato část ISO 10360 specifikuje přejímací a periodické ověřovací zkoušky souřadnicových měřicích
strojů (CMM) provedených s dotykovými snímacími systémy a vztahuje se pouze na CMM používající

libovolný typ dotykového snímacího systému;●

režim snímání diskrétního bodu, a●

kulový nebo polokulový snímací dotek (doteky).●

To doplňuje ISO 10360-7, která je modulem pro CMM s video snímacími systémy a ISO 10360-2, která
je univerzální, tj. pro nespecifikovaný druh sondy.

POZNÁMKA Zkoušky provedení CMM pomocí malého artefaktu, kterým je zkušební koule, jsou
specifikovány největšími dovolenými chybami (MPE), vzhledem k neproveditelnosti odpojení
snímacího systému CMM.

Tato část ISO 10360 se týká CMM dodaných s některým z následujících provedení:

snímací systém s jednotlivým dotekem;a.
snímací systém se složeným dotekem s pevným složeným dotekem připojeným k jednotlivé sondě (např.b.
„hvězdicové“ doteky);
složené snímací systémy jako jsou ty, které mají doteky pro každou ze sond;c.
systémy s kloubovou sondáží;d.
systémy s výměnným dotekem a sondou;e.
manuální CMM (bez pohonu).f.

Tato část ISO 10360 není použitelná pro bezkontaktní snímací systémy, které požadují různé zkušební
postupy.

Termíny „velikost chyby složeného doteku“, atd., by měly být naprosto jasně popsány „velikost chyby
kombinace CMM a složeného dotekového systému“, atd. Pro zvýhodnění byla formulace zkrácena.

Pokud je však provedení snímacího systému izolováno v co největší míře, může být vliv CMM
minimalizován. Pro více informací viz přílohu C.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


