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Národní předmluva

Při zpracování této normy bylo použito anglického textu. Při překladu nejednoznačných formulací bylo
využito německé verze.
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Tato evropská norma byla schválena CEN 26. prosince 1998.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Ústředním sekretariátu nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Ústřednímu sekretariátu, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.
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Evropský výbor pro normalizaci



European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Ústřední sekretariát: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
)c( 1999 CEN Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a v jakémkoliv                                      
Ref. č. EN 415-3:1999 E
množství jsou vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tato evropská norma byla vypracována technickou komisí CEN/TC 146 Balicí stroje - Bezpečnost, jejíž
sekretariát vede UNI.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2000 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do června 2000.

Tato evropská norma byla zpracována na základě mandátu daného CEN Evropskou komisí a
Evropskou asociací volného obchodu a podporuje základní požadavky Směrnic(e) EU.

Vztah(y) se Směrnicí(emi) EU jsou uvedeny v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí této
normy.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní



normalizační organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Další části této normy obsahují:

EN 415 Bezpečnost balicích strojů;

Část 1: Terminologie a klasifikace balicích strojů a souvisících zařízení;

Část 2: Balicí stroje pro předem zhotovené tuhé obaly;

Část 4: Paletizátory a depaletizátory.
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0 Úvod
Tvarovací, plnicí a uzavírací stroje jsou v Evropě široce používány ve stoupajícím počtu průmyslových
odvětví. Obsahují mnoho nebezpečí a mohou potenciálně způsobit vážná poranění.

V předmětu normy a v kapitole 4 této normy je uvedeno v jakém rozsahu jsou nebezpečí zahrnuta.
Dále musí stroje co nejvhodněji odpovídat EN 292-1 a EN 292-2 pro nebezpečí nezahrnutá v této
normě.

1 Předmět normy
Tato evropská norma stanovuje bezpečnostní požadavky na tvarovací, plnicí a uzavírací balící stroje a
plnicí stroje, které jsou k nim obvykle připojeny. Tato skupina strojů je podrobně definována v kapitole
3 této normy s obrázky příkladů principů provozu jednotlivých typů strojů.

Tato norma zahrnuje stručně následující široké skupiny strojů:

-        horizontální tvarovací, plnicí a uzavírací stroje;

-        vertikální tvarovací, plnicí a uzavírací stroje;

-        stroje na plnění a uzavírání předem zhotovených sáčků;

-        stroje na tvarování měkkých obalů nebo krabic na trnu, jejich plnění a uzavírání;

-        stroje na skládání, plnění a uzavírání krabic;

-        stroje pro tvarování za tepla, plnění a uzavírání.

Plnicí stroje obvykle instalované na tvarovacích, plnicích a uzavíracích strojích zahrnující:

-        šnekové dávkovače;



-        objemové talířové dávkovače;

-        objemové pístové dávkovače;

-        plnicí stroje dávkující podle počtu kusů;

-        dávkovací váhy.

Tato norma zahrnuje bezpečnostní požadavky pro návrh stroje, jeho konstrukci, instalaci, prohlídku,
provoz, seřízení, údržbu a čištění.

Tato část EN 415 se vztahuje přednostně pro stroje vyrobené po datu vydání této normy.

Tato norma nezahrnuje podrobně bezpečnost nebo hygienická nebezpečí související s produktem
zpracovávaným na tvarovacích, plnicích a uzavíracích strojích, ale uvádí všeobecné doporučení.

Tato norma nezahrnuje stroje pro tepelné tvarování. Tyto stroje jsou zahrnuty v prEN 12049.

Tato norma nezahrnuje vyfukovací, plnicí a uzavírací stroje. Hlavní nebezpečí a bezpečnostní
požadavky pro tyto stroje jsou popsány v EN 442.

-- Vynechaný text --


