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Tato evropská norma byla schválena CEN 1998-12-26 a obsahuje změnu 1, která byla schválena CEN
2009-08-07.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Ústředním sekretariátu nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze
v každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Ústřednímu sekretariátu, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Mad,arska, Malty,
Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.
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Předmluva

Tento dokument (EN 415-3:1999+A1:2009) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 146 Balicí
stroje – Bezpečnost, jejíž sekretariát zajišťuje UNI.

Této evropské normě se nejpozději do dubna 2010 musí udělit status národní normy a to bud,
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, se musí zrušit nejpozději do dubna 2010.

Upozorňuje se na možnost, že některé části tohoto dokumentu mohou podléhat patentovým právům.
CEN (a/nebo CENELEC) nenese odpovědnost za identifikaci jakéhokoliv nebo všech takových
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 415-3:1999.

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnice (směrnic) EU.

!Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativních přílohách ZA a ZB, které tvoří nedílnou
součást tohoto dokumentu."

Další části této normy obsahují:



EN 415 Bezpečnost balicích strojů;

Část 1: Terminologie a klasifikace balicích strojů a souvisících zařízení;

Část 2: Balicí stroje pro předem zhotovené tuhé obaly;

Část 4: Paletizátory a depaletizátory;

!Část 5: Přebalovací stroje;

Část 6: Stroje na přebalování paletových jednotek;

Část 7: Stroje na skupinové a sekundární balení;

Část 8: Páskovací stroje;

Část 9: Metody měření hluku balicích strojů, balicích linek a souvisících zařízení, stupeň přesnosti 2 a
3."

V souladu s Vnitřními předpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Mad,arska, Malty,
Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Úvod

Tvarovací, plnicí a uzavírací stroje jsou v evropě široce používány ve stále větším počtu průmyslových
odvětví. Představují mnoho nebezpečí a mohou potenciálně způsobit vážná poranění.

V předmětu normy a v kapitole 4 této normy je uveden rozsah v jakém jsou pokryta nebezpečí. Dále
musí stroje co nejvíce odpovídat EN 292-1 a EN 292-2 pro nebezpečí nezahrnutá v této normě.

!Tato norma je norma typu C podle definice z EN ISO 12100. Strojní zařízení, kterých se tato norma
týká, a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací a nebezpečných událostí, kterými se tato norma
zabývá, jsou uvedeny v předmětu této evropské normy.

Pokud jsou ustanovení této normy typu C odlišná od ustanovení uvedených v normách typu A nebo B,
mají pro stroje, které byly navrženy a postaveny podle ustanovení této normy typu C, přednost
ustanovení v této normě typu C před ustanoveními jiných norem."

1 Předmět normy

Tato evropská norma stanovuje bezpečnostní požadavky na tvarovací, plnicí a uzavírací balící stroje
a plnicí stroje, které jsou k nim obvykle připojeny. Tato skupina strojů je podrobně definována
v kapitole 3 této normy s obrázky příkladů principů provozu jednotlivých typů strojů.

Tato norma stručně zahrnuje následující široké skupiny strojů:

horizontální tvarovací, plnicí a uzavírací stroje;●

vertikální tvarovací, plnicí a uzavírací stroje;●

stroje na plnění a uzavírání předem zhotovených sáčků;●

stroje na tvarování měkkých obalů nebo krabic na trnu, jejich plnění a uzavírání;●

stroje na skládání, plnění a uzavírání krabic;●



stroje pro tvarování za tepla, plnění a uzavírání.●

Plnicí stroje obvykle instalované na tvarovacích, plnicích a uzavíracích strojích zahrnující:

šnekové dávkovače;●

objemové talířové dávkovače;●

objemové pístové dávkovače;●

plnicí stroje dávkující podle počtu kusů;●

dávkovací váhy.●

Tato norma zahrnuje bezpečnostní požadavky pro návrh stroje, jeho konstrukci, instalaci, prohlídku,
provoz, seřízení, údržbu a čištění.

Tato část EN 415 se vztahuje přednostně na stroje vyrobené po datu vydání této normy.

Tato norma nepokrývá podrobně bezpečnost nebo hygienické požadavky související s produktem
zpracovávaným na tvarovacích, plnicích a uzavíracích strojích, ale uvádí všeobecné doporučení.

Tato norma nezahrnuje stroje pro tepelné tvarování. Tyto stroje jsou zahrnuty v prEN 12049.

Tato norma nezahrnuje vyfukovací, plnicí a uzavírací stroje. Hlavní nebezpečí a bezpečnostní
požadavky pro tyto stroje jsou popsány v EN 442.

!Tato norma není použitelná pro tvarovací, plnicí a uzavírací stroje, které jsou vyrobené před datem
jejího vydání jako EN 415-3:1999 v platném znění."

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


