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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 15566:2016) vypracovala technická komise CEN/TC 256 Železniční aplikace,
jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2017 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do března 2017.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 15566:2009+A1:2010.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnice EU 2008/57/ES.

Vztah ke směrnici EU 2008/57/ES je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Úpravy

Oproti EN 15566:2009+A1:2010 byly provedeny následující hlavní úpravy:

a)   kontrola a úprava kapitoly 2 – Citované dokumenty;

b)   úpravy v kapitole 3 – pracovní schopnost (3.8) byla zrušena a mezivozidlový spřahovací systém
pro trvale spřažené vozy je nyní definován jako trvalý spřahovací systém;

c)   v kapitole 4, požadavky na tlaková zatížení táhlového háku a táhlového ústrojí byly
zracionalizovány a vysvětleny;

d)   v kapitole 7, požadovaná hodnota byla změněna na závaznou a uvedena v jednotce SI;

e)   změny v příloze A s ohledem na realizaci dynamické zkoušky;

–    nová specifikace zkušebního zatížení pro zbytková napětí;

–    byly přidány makrografické a mikrografické zkoušky;

–    byla přidána kritéria pro přejímku;

–    úprava v tabulkách A.2 a A.3 (řádky pravděpodobnost přežití a bezpečnostní činitel byly
zrušeny);

f)    úprava příloh E a F pro zjednodušení struktury a definování požadavků na suroviny v nových
tabulkách E.1 a F.1. Označení v přílohách E a F byla přesunuta do nové přílohy H – Označení;

g)   úprava přílohy G;

–    specifikace maximální odchylky kusové zkoušky od typové zkoušky;

–    úprava tabulky G.2;



h)   nová příloha H – Označení systémem značení pro táhlový hák, táhlové ústrojí, závěsnici
a šroubovku, a rovněž nová tabulka H.1 – Přehled označení;

i)    úpravy následujících obrázků:

–    Obrázek 2 – Opěrná deska;

–    Obrázek 3 – Táhlové ústrojí;

–    Obrázek A.1 – Příklad zatěžovacích cyklů v kroku 1 a kroku 2;

–    Obrázek E.2 – Označení táhlového háku pro zkoušku tahem;

–    Obrázek E.3 – Místa zkušebních vzorků (číslovaná);

–    Obrázek F.7 – Závěsnice – Místa zkušebních vzorků (číslovaná);

–    Obrázky F.8 a F.9 – Matice vřetena – Místa zkušebních vzorků (číslovaná);

–    přesun obrázků z příloh E a F do přílohy H;

j)    ediční úpravy.



Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tato evropská norma vychází z UIC 520, UIC 825, UIC 826, UIC 827-1 a UIC 827-2.



1 Předmět normy
Tato norma stanovuje požadavky na táhlové ústrojí a šroubovku na čelech železničních vozidel, která
se mají spřahovat s dalšími kolejovými vozidly (nákladními vozy, lokomotivami, vozidly pro přepravu
cestujících...).

Tato norma pokrývá funkčnost, konstrukci, rozhraní a zkoušení, včetně kritérií
vyhovující/nevyhovující, táhlového ústrojí a šroubovky.

Norma popisuje tři kategorie klasifikace táhlového ústrojí a šroubovky (1 MN, 1,2 MN a 1,5 MN).

Spřahovací systémy mezi trvale spřaženými vozidlovými jednotkami nespadají do předmětu této
normy.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


