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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 15427-1-1:2022) vypracovala technická komise CEN/TC 256 Železniční
aplikace, jejíž
sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2022 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 15427:2008+A1:2010.

Tento dokument je částí níže uvedených souborů:

–    EN 15427-1-1, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 1-1: Mazací
zařízení a nanášení – Mazání okolků

–    CEN/TS 15427-1-2, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 1-2: Mazací
zařízení a naná-
šení – Materiály na temeno kolejnice

–    CEN/TS 15427-1-3, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 1-3: Mazací
zařízení a naná-
šení – Adhezní materiály

–    EN 15427-2-1, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 2-1: Vlastnosti
a charakteristiky – Maziva na okolky

–    CEN/TS 15427-2-2, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 2-2:
Vlastnosti a charakteristiky – Materiály na temeno kolejnice

–    CEN/TS 15427-2-3, Železniční aplikace – Řízení tření mezi kolem a kolejnicí – Část 2-3:
Vlastnosti a charakteristiky – Adhezní materiály

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Řízení tření za použití pevných nebo kapalných látek (olej, tuk atd.) na rozhraní kolo-kolejnice je
složité téma a zahrnuje:

–    mazání rozhraní okolek / pojížděná hrana kolejnice, běžně označované jako „mazání okolku
nebo kolejnice“;

–    mazání rozhraní vnitřní bok okolku / přídržnice, běžně označované jako „mazání přídržnice“;

–    změnu úrovně tření na rozhraní mezi temenem kolejnice a jízdní plochou kola, běžně
označovanou jako „řízení tření na temeni kolejnice“;

–    nanášení materiálů na kontakt kola a kolejnice za účelem zvýšení (zlepšení/zesílení/obnovení)
adheze.

Tento dokument stanovuje požadavky na mazání rozhraní okolek / pojížděná hrana kolejnice
a rozhraní vnitřní bok okolku / přídržnice. Popisuje systémy namontované ve vlaku a na trati, protože
k dosažení účinného mazání rozhraní kolo-kolejnice může být nutné použít oba systémy.

Účinné řízení rozhraní kolo-kolejnice sníží opotřebení jak kola, tak i kolejnice. Když je tření účinně
řízené, snižuje se hladina hluku, stupeň opotřebení i nebezpečí šplhání okolku. Naopak v případě
neúčinného řízení mohou celky vyžadovat předčasnou výměnu dříve, než je to ekonomicky
smysluplné.

Při mazání je potřeba taková kontrola, aby byly zaručeny tyto okolnosti:

–    žádná ztráta silového záběru nebo účinku brzdy;

–    žádný nepříznivý účinek na signalizační systémy nebo kolejové obvody;

–    znalost zvýšeného nebezpečí požáru;

–    žádné vlivy poškozující životní prostředí;

–    žádná nesnášenlivost různých použitých maziv/materiálů, zejména mezi pevnými a kapalnými
systémy.



1 Předmět normy
Tento dokument stanovuje požadavky na zařízení pro nanášení maziv na kontaktní plochu mezi
okolkem a vnitřní stranou kolejnice a kontaktní plochu mezi bokem přídržnice a vnitřním čelem kola
(aktivní rozhraní), buď přímo nebo nepřímo na okolek nebo na kolejnici, a zahrnuje řešení jak na
straně vozidel, tak na straně tratí.

Tento dokument stanovuje:

–    charakteristiky, které mají splnit mazací systémy pro aktivní rozhraní, společně s vhodnými
kontrolními a zkušebními postupy, které se provádějí za účelem ověřování;

–    všechny příslušné pojmy, které jsou specifické pro mazání aktivních rozhraní.

Tento dokument platí pro hlavní tratě.

POZNÁMKA Tento dokument lze použít i pro jiné tratě, např. městské dráhy.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


