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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12080:2017+A1:2022) vypracovala technická komise CEN/TC 256 Železniční
aplikace, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2023 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do března 2023.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument obsahuje změnu A1 schválenou CEN dne 2022-06-06.

Tento dokument nahrazuje !EN 12080:2017".

Pro označování začátku a konce změnou přidaného nebo upraveného textu se v textu používají
značky !".

Hlavní změny oproti předešlému vydání jsou uvedeny níže:

–    !užití kondicionování u klecí z polymerních materiálů již není povinné a je specifikováno v 4.2;

–    vyjasnění odchylek ve značení válečkových ložisek je nově uvedeno v 11.2 a 11.3;

–    plán kontrol pro zahrnutý obsah v 12.1 (poznámka h v tabulce 3) byla zpracována jasněji a nyní
obsahuje také specifikace pro přípravu vzorků;

–    definice snímačů v C.3 je nyní relevantnější;

–    kondicionování může nyní provádět i výrobce ložisek (viz D.2.4);

–    vzorkovací frekvence pro klece z polymerních materiálů v D.3.1.1 je nyní relevantnější
a termíny „schválení“ a „série“ jsou lépe definovány;

–    tabulka D.1 byla přejmenována pro jasnější pochopení a požadavky na „index viskozity“
a „délku skleněných vláken“ byly rozvolněny pro vyšší relevanci;

–    požadavek na „mechanickou zkoušku pro schválení materiálu“ v tabulce D.1 byl změněn, takže
je jasné,
že rázová zkouška podle Charpyho se provádí na vzorcích „bez vrubu“ a provádí se podle
příslušné normy; požadavek na „ohybovou pevnost zkušebního vzorku“ je změněn a bylo
přidáno vyjasnění, jak se provádí „tepelné stárnutí v tuku nebo olejové lázni“;

–    poznámka d v tabulce D.1 nyní dovoluje použití inspekčního certifikátu 3.1 a byla doplněna nová
poznámka „h“ specifikující vzorkovací frekvenci;

–    lze použít ISO 15512 pro stanovení obsahu vlhkosti v D.3.2 a bylo doplněno vyjasnění k použití
exsikátoru;

–    do D.3.4.3 byly vloženy doplňky ohledně řešení otřepů na ostrých okrajích a z vnějšku
funkčních ploch;



–    článek D.3.5 byl přepracován pro řešení „prázdných svazků“ a obrázek D.1 byl nahrazen
novým;

–    příloha ZA byla revidována s ohledem na Směrnici EU 2016/797."

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky nařízení/směrnic EU.

Vztah k nařízením/směrnicím EU 2008/57/ES viz informativní přílohu ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tato norma je součástí souboru norem: EN 12080, EN 12081 a EN 12082.

Tato evropská norma byla vypracována se zaměřením na optimální technické parametry z oblasti
železniční
dopravy. Technické parametry zahrnují určité úrovně kvality vozidlových pojezdů, které může
vyžadovat každá železniční společnost, zejména při stanovených postupech schvalování, a které
vyžadují zavedený systém
managementu kvality dodávaných valivých ložisek určených pro vozový park provozovaný na jeho
síti nebo na jiných evropských sítích.



1 Předmět normy
Tato evropská norma specifikuje parametry kvality nápravových ložisek nesoucích náklad vozidla,
požadované pro spolehlivý provoz vlaků na evropských sítích. Zahrnuje hutní a materiálové
vlastnosti, a rovněž geometrické a rozměrové charakteristiky. Také definuje metody managementu
kvality a podmínky pro schvalování výrobků.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


