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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 15566:2022) vypracovala technická komise CEN/TC 256 Železniční aplikace,
jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do února 2023 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do února 2023.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 15566:2016.

V porovnání s EN 15566:2016 byly provedeny tyto změny:

a)   Úprava 3.3 „táhlový hák“ v Termínech a definicích;

b)   Modifikace poznámky v 6.1. k výrobě;

c)   Přepracování přílohy E, zejména tabulky E.1 a E.3.1;

d)   Přepracování přílohy F, zejména tabulky F.1 a F.6.2.3, F.8.4.2 a);

e)   Nová příloha I „Mikroskopické zkoušení ocelových materiálů za použití tabulek normovaných
zobrazení pro posuzování obsahu nekovových vměstků“;

f)    Úprava přílohy ZA s ohledem na nový přístup;

g)   Úprava tohoto dokumentu s ohledem na překrývání obsahů s EN 16839;

h)   Vypuštění 4.2 „Interakce spřáhlo/nárazník“;

i)    Modifikace těchto obrázků:

Obrázek E.1 – Táhlový hák – umístění zkušebních vzorků;

Obrázek E.3 – Táhlo – umístění zkušebních vzorků;

Obrázek F.2 – Uspořádání pro zkoušku tahem na šroubovce;

Obrázek F.5 – Vřeteno šroubovky – umístění zkušebních vzorků;

Obrázek F.6 – Třmen šroubovky – umístění zkušebních vzorků;

Obrázek G.1 – Vypružovací zařízení – zatěžovací cyklus při zkoušce na únavu;

Obrázek G.2 – Vypružovací zařízení – sestava pro zkoušku na únavu;

j)    redakční úpravy.

Tento dokument byl vypracován na základě normalizačního požadavku uděleného CEN Evropskou
komisí a je zaměřen na podporu základních nebo jiných požadavků směrnice (směrnic) nebo nařízení



EU.

Vztah se Směrnicí (Směrnicemi) nebo Nařízením(i) EU viz informativní příloha ZA, která je nedílnou
součástí tohoto dokumentu.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Tento dokument je založen na UIC 520:3002, UIC 825:1985, UIC 826:2004, UIC 827-1:1990 a UIC
827-2:1981.



1 Předmět normy
Tento dokument stanovuje požadavky na táhlové ústrojí a šroubovku pro konce kolejových vozidel,
které jsou nezbytné pro spřažení s jinými kolejovými vozidly (nákladními vozy, lokomotivami, vozidly
pro přepravu osob atd.).

Tento dokument se vztahuje na funkčnost, konstrukci, rozhraní a zkoušení včetně kritérií pro
„vyhovující/nevyhovující“ pro táhlové ústrojí a šroubovku.

Dokument popisuje tři kategorie táhlového ústrojí a šroubovky (1 MN, 1,2 MN a 1,5 MN).

Ustanovení přesahující předmět tohoto dokumentu smí být odsouhlasena v technické specifikaci.
Technická specifikace není povinným dokumentem.

Spřahovací systémy mezi trvale spřaženými vozidlovými jednotkami nejsou předmětem tohoto
dokumentu.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


