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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12080:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 256 Drážní aplikace, jejíž
sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2026 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12080:2017+A1:2022.

EN 12080:2025 obsahuje s ohledem na EN 12080:2017+A1:2022 následující významné technické
změny:

–    důraz je kladen výhradně na požadavky na výrobky související s valivými ložisky. V důsledku toho
byly požadavky na výrobek, které se netýkají valivých ložisek, nebo požadavky související
s posuzováním shody valivých ložisek vypuštěny nebo přesunuty do EN 12082-2;

–    kapitola 4 Technická specifikace byla revidována;

–    příloha E Postup schvalování a příloha F Kritéria pro stanovení rozsahu schvalovacího postupu
byly zrušeny a příslušný obsah byl přesunut do EN 12082-2;

–    příloha G byla přesunuta do EN 12082-2;

–    s ohledem na 10.2.3 Celistvost povrchů kroužků se klade větší důraz na zkoušení vířivými
proudy jako alternativu ke zkoušce magnetickými částicemi. Byla zavedena nová příloha E,
která obsahuje požadavky na provádění zkoušek vířivými proudy na povrchách kroužků;

–    v souvislosti s kapitolou 11 Označování byly provedeny změny s cílem sjednotit požadavky na
různé typy valivých ložisek a zohlednit moderní postupy, jako je kódování Data Matrix;

–    příloha D Klece z polymerních materiálů byla revidována se změnami napříč přílohou.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí. Stálá komise
zemí Evropského sdružení volného obchodu (ESVO) následně schvaluje tyto požadavky pro své
členské státy.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument je součástí souboru norem EN 12080, EN 12081, EN 12082-1 a EN 12082-2. Tento
dokument specifikuje kvalitativní parametry nápravových valivých ložisek nesoucích zatížení vozidla,
které jsou vyžadovány pro spolehlivý provoz vlaků v evropských železničních sítích. Zahrnuje
metalurgické a materiálové vlastnosti, stejně jako geometrické a rozměrové charakteristiky. Dále
specifikuje metody pro zajišťování kvality a nedestruktivní zkoušení těchto výrobků.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


