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Narodni predmluva

Citované normy



EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly - Zkoudeni tahem - Cast 1:
ZkuSebni metoda za okolni teploty

EN 10045-1 zavedena v CSN EN 10045-1 (42 0381) Kovové materidly - Zkoudka rdzem v ohybu podle
Charpyho - Cast 1: Zkuebni metoda (V a U vruby)

EN ISO 6506-1 zavedena v CSN ISO 6506-1 (42 0359) Kovové materidly - Zkouska tvrdosti podle
Brinella - Cast 1: Zkusebni metoda

ISO 377-2:1989 nahrazena ISO 14284:1996, zavedenou v CSN EN 1SO 14284:2003 (42 0504) Ocel a
Zelezo - Vzorkovani a priprava vzorkd pro stanoveni chemického sloZeni

ISO 1101 nezavedena

ISO 4967:1998 zavedena v CSN I1SO 4967:2003 (42 0471) Ocel - Stanoveni obsahu nekovovych
vméstkU - Mikrograficka metoda vyuzivajici normovana zobrazeni

ISO 5948:1994 nezavedena

ISO 6933:1986 nezavedena

ISO/TR 9769 nezavedena, viz také CR 10261:1995 (nezavedena)
ASTM E 399.90 nezavedena

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly v ¢lanku 3.2.5.2, ¢lanku 3.3.2, tabulce 10, ¢lanku C.2.3, obrazku C.1, tabulce F.1 a
tabulce ZA.1 doplnény narodni informativni poznamky.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Gustav Héhn, IC 67064183, Brno

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Ferdinand Adam¢ik
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Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-03-18.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 13262:2004: E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.

Strana 4
Obsah
Strana
Pfedmluva
-
Uvod
6 .............................................................................................................................
1 Pfedmeét
normy
6 ..................................................................................................................
2 Normativni

odkazy



3 Definice
vyrobku
.................... 8
3.1 Chemické
slozeni
................. 8
3.1.1 Hodnoty, kterych je tfeba
dosahnout
............................................................................................................................ 8
3.1.2 Mista zkuSebnich
vzorkl
...... 8
3.1.3 Chemicka
analyza
................. 8
3.2 Mechanické
vlastnosti
.......... 8
3.2.1 Charakteristiky zkousky v
tahu
....................................................................................................................................... 8
3.2.2 Charakteristiky tvrdosti vénce celistvého
0] = TSRS 9
3.2.3 Charakteristiky zkousky
razem
..................................................................................................................................... 10
3.2.4 Unavové
charakteristiky
...... 11

3.2.5 Charakteristiky pevnosti vénce celistvého

3.3 Homogenita tepelného
zpracovani



3.3.1 Hodnoty, kterych je treba
(o [0 1= | 14T 10 L S OSSPSR
12

3.3.2 Zkusebni
vzorky

3.3.3 Zkusebni
metoda

3.4 Cistota
materialu

3.4.1 Mikrograficka
Cistota

3.4.2 Vnitrni

celistvost
................... 13
3.5 Zbytkova
napéti
.................... 15
3.5.1
VSeobecné
............................ 15
3.5.2 Hodnoty, kterych je tfeba
[0 01T 12T 0 [o T | SO UPPUPPRTSOPPPRP
15

3.5.3 ZkusSebni
téleso

3.5.4 Metody



3.6 Charakteristiky

povrchu
...... 16
3.6.1 Vzhled
povrchu
..................... 16
3.6.2 Celistvost
povrchu
............... 17
3.7 Geometrické tolerance
...... 17
3.8 Staticka
nevyvazenost
......... 19
3.9 Ochrana proti
korozi
............ 20
3.10
Oznaceni
............................... 20
Priloha A (normativni) Kontrola obsahu vodiku v roztavené oceli pro celistva
KOI@...oo oo 21
Al Odbér
vzorkd
......................... 21
A2 Metoda
analyzy
..................... 21
A3
Upozornéni
........................... 21

Priloha B (informativni) Priklad zkuSebni metody stanoveni Unavovych



CharakteristiK.....oovve i 22

B.1 Zkusebni

téleso
................... 22
B.2 ZkusSebni
zafizeni
................. 22
Strana 5
Strana
B.3 Monitorovani
zkousky
.......... 22
B.4 Analyzy
vysledk{
................... 22
Pfiloha C (informativni) Tenzometrickd metoda stanoveni prdbéhu zbytkovych napéti po
obvodu
hluboko pod jizdni plochou (destruktivni
MEEOAA) .. i 23

C1 Princip
metody

C.2

C.3 Vypocet pribéhu obvodového zbytkového napéti hluboko pod jizdnim
obrysem.....cccoceiiiiiii 24

Priloha D (informativni) Ultrazvukova metoda stanoveni zbytkového napéti ve vénci
celistvého kola
(nedestruktivni
metoda)



D.1

Uvod
....................................... 27
D.2 Metoda
meéreni
..................... 27
D.3 Vyhodnoceni
vysledkd
........ 27
Priloha E (informativni) ZpUsobilost
1YY 0] oL U P TP PR T OTP TR
28
E.1
Vseobecné
............................ 28
E.2
Pozadavky
............................. 28
E.3 Proces ovérovani
zpUsobilosti
..................................................................................................................................... 29
E.4 Osvédceni o
zpUsobilosti
. 30
E.5 Soubor ovérovacich
dokumentd
.................................................................................................................................. 31
Priloha F (informativni) Dodavani
vyrobku
................................................................................................................................. 32
F.1
VSeobecné
............................ 32
F.2 Dodaci

podminky



F.3 Kontroly kazdého
kola
......... 32
F.4 Davkova
kontrola
................. 32
F.5 Plan
jakosti
........................... 34
F.6 Pripustné
opravy
.................. 35

Priloha ZA (informativni) Ustanoveni této evropské normy vyjadrujici zakladni pozadavky
nebo jina ustanoveni
smérnic
EU

Strana 6

Predmluva

Tento dokument (EN 13262:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 256 , ®elezni¢ni
aplikace”, jejiz sekretariat zajis»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zafi 2004 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdeji do zari 2004.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu, a podporuje zdkladni pozadavky smérnic EU.

Souvislost se smérnicemi EU viz informativni pfilohu ZA, ktera je nedilnou soucasti této normy.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni



organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©Ovycarska.

Uvod

Normativni dokumenty, jeZ se az do soucasné doby v Evropé pouzivaly pro dodavani kol (vyhlasky
UIC, narodni normy), mély za cil dplné vymezit postup dodavani a vlastnosti kol, které se mély zméfrit.

ZpUsobilost vyrobku byla nékdy uvedena, ale postupy a vlastnosti, které se mély prezkouset pro
ovéreni zpUsobilosti, nebyly stanoveny.

Tato norma urcuje tyto pozadavky pomoci:

1. definic vSech vlastnosti kola. Tyto vlastnosti se prezkusuji bud béhem ovérovani zplsobilosti nebo
pfi dodavani vyrobku (viz kapitolu 3);

2. definice postupu ovérovani zplsobilosti (viz informativni prilohu E);

3. definice dodacich podminek (viz informativni pfilohu F). Dodavatel mdze volit jeden ze dvou
zplsob:

- tradi¢ni postup dodavani s kontrolou vzorkd odebiranych z davek jako podle existujicich
dokument@ (viz F.4), nebo

- dodavani podle koncepce zajisténi jakosti (viz F.5).

Norma definuje ovéreni zpUsobilosti kola, ale proces technického schvalovani neni predmétem této
normy.

1 Pfedmét normy
Tato evropska norma stanovuje vlastnosti kol pro pouziti na evropskych zelezniCnich sitich.
V této normé se definuji Ctyfri jakosti oceli, ER6, ER7, ER8 a ER9.

Nékteré vlastnosti jsou definovany pro kategorii 1 nebo kategorii 2. Kategorie 1 se zpravidla pouziva,
pokud jizdni rychlost vlaku je vyssi nez 200 km/h.

V zavislosti na vlastnostech Ize tyto kategorie nékdy dale rozdélit.

Tato norma plati pro celistva kovana a valcovana kola, ktera jsou vyrobena z vakuové odplynované
oceli a maji vénec celistvého kola kaleny. Musi se jiz pouzivat ve vyznamném mnozstvi v komerc¢nich
podminkach na evropské zeleznicni siti nebo musi svym provedenim vyhovét procesu technického
schvaleni podle prEN 13979-1.

POZNAMKY
1 Vjinych dokumentech, napfiklad vyhlaskach UIC nebo normach ISO, Ize nalézt definice jinych kol.

2 Proces technického schvalovani neni pfedmétem této normy.



3 ,Vénec kaleny" vyjadfuje tepelné zpracovani vénce, jehoz Ucelem je zvySeni tvrdosti vénce a
vytvoreni tlakovych zbytkovych napéti ve vénci.

-- Vynechany text --



