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zhotovené obloukovym svarovanim - Ur¢ovani stupnl jakosti
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Tato evropska norma byla schvalena CEN 2007-08-26.

Clenové CEN jsou povinni spinit Vnit¥ni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozend ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2007 CEN  Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 15085-3:2007 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 15085-3:2007) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 256 , ®elezni¢ni
aplikace”, jejiz sekretariat zajiS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 2008 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdéji do dubna 2008.

Tato rada evropskych norem EN 15085 , ®elezni¢ni aplikace - Svarovani Zelezni¢nich kolejovych vozidel
a jejich Casti“ se sestava z nasledujicich ¢asti:

- Cést 1: V3eobecné

- Cést 2: Pozadavky na jakost a certifikaci vyrobce pfi svafovani
- Cést 3: Konstrukéni pozadavky

- Cést 4: Vyrobni pozadavky

- Cast 5: Kontrola, zkouseni a dokumentace

Upozornéni na moznost, ze neékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. Odpovédnost za zjiS»ovani jakéhokoliv patentového prava nebo vSech téchto patentovych prav
nesmi byt prisuzovana CEN [a/nebo CENELEC].

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,



Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Svarovani je zvlastni proces pfi vyrobé Zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich ¢asti. Pozadovana
opatreni pro tento proces jsou stanovena v normach rady EN ISO 3834. Zakladem téchto opatreni jsou
zakladni technické normy pro svarovani s ohledem na zvlastni pozadavky pro stavbu Zelezni¢nich
kolejovych vozidel.

Zamérem této normy je stanovit terminy pro doplnéni pfislusnych evropskych norem, nema slouzit
jako ndhrada pro tyto evropské normy.

Tato norma také mdze byt také pouzivana vnitrnimi i vnéjsimi stranami véetné certifikacnich organd pro

posuzovani zplsobilosti organizace plnit poZzadavky zékaznika, zakonné pozadavky a vlastni
pozadavky organizace.
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1 Predmeét normy

Tato rada norem plati pro svarovani kovovych materidll pfi vyrobé a Gdrzbé Zelezni¢nich kolejovych
vozidel a jejich ¢asti.

Tato Cast této rady norem urcuje konstrukcni a tridici pravidla vztahujici se na vyrobu a Udrzbu
ZelezniCnich kolejovych vozidel a jejich Casti. Po dohodé se zakaznikem mohou vykresy vydané pred
vydanim této evropské normy podléhat opatfenim této evropské normy.

Tato evropska norma nestanovuje parametry pro dimenzovani (odkazuje se jiné normy napfr. pro Unavové
zkousky).

-- Vynechany text --



