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ICS 87.100 Cervenec 1998

Automaticka elektrostaticka strikaci ¢SN
pracovisté pro nanaseni hoflavych EN 50 177
praskovych povlakovych materiald

33 2037

Automatic electrostatic spraying installations for flammable coating powder
Installations automatiques de projection électrostatique de poudre de revétement inflammable

Ortsfeste elektrostatische Spruhanlagen fur brennbare Beschichtungspulver

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy EN 50177:1996. Evropska norma EN 50177:1996 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 50177:1996. The European Standard
EN 50177:1996 has the status of a Czech Standard.
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Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza&niho institutu.
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Narodni predmluva

Citované normy

EN 344:1992 zavedena v CSN EN 344 Pozadavky a zkudebni metody na bezpe&nostni, ochrannou



a pracovni obuv pro profesionalni pouziti (83 2500)
prEN 1127-1:1993 nahrazena EN 1127-1:1997 dosud nezavedenou
EN 50014:1992 nahrazena EN 50014:1997 dosud nezavedenou

EN 50050:1986 zavedena v CSN EN 50050 Nevybusna elektrickd zafizeni. Elektrostatické ruéni
strikaci zarizeni (33 2034)

EN 50053:1989 zavedena v souboru norem CSN EN 50053 PoZadavky na elektrostatické stfikaci
zafizeni pro hoflavé latky. Cast 1 az 3 (33 2035)

EN 60529:1991 zavedena v CSN EN 60529 Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd) (idt IEC 529:1989)
(33 0330)

Porovnani s mezinarodni normou

Obsah normy je identicky s EN 50177:1996. Do normy byly formou narodni pfilohy doplnény
pozadavky na zajisténi strikacich kabin a box{ proti pozaru. Toto riziko neni zatim reseno evropskou
normou a ¢lanek 1.4 doporucuje pouzivat pro toto riziko narodni predpisy.

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna narodni priloha NA, ktera obsahuje pozadavky na pozarni zabezpeceni
automatickych elektrostatickych strikacich zafizeni, ve smyslu ¢lanku 1.4 této evropské normy, ktery
uvadi ostatni hlediska, ktera nejsou pokryta touto normou a ktera maji byt feSena do vypracovani
evropské normy v narodnich predpisech.

Vypracovani normy
Zpracovatel: FTZU Ostrava - Radvanice, ICO 577 880, ing. Jan Pohludka
Technicka normalizacni komise: TNK 121 Elektricka zafizeni pro prostfedi s nebezpecim vybuchu

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Vaclav Hala
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ICS 87.100

Deskriptory: electric equipment, projection, powder material, flammable solid, spray gun, explosive
atmosphere, definition, specification, installation, electrical characteristic, high voltage test, safety,
explosion proofing, electrostatic protection, maintenance, marking

Automaticka elektrostaticka strikaci pracovisté pro nandaseni horlavych praskovych
povlakovych materialu

Automatic electrostatic spraying installations for flammable coating powder
Installations automatiques de projection électrostatique de poudre de revétement inflammable

Ortsfeste elektrostatische Spruhanlagen flr brennbare Beschichtungspulver

Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 1996-10-01.

Clenové CENELEC jsou povinni splnit pozadavky Vnitfnich pfedpisd CEN/CENELEC, v nichZ jsou
stanoveny podminky, za kterych se této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status
narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat
v Ustfednim sekretaridtu CENELEC nebo u kazdého ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ustfednimu sekretariatu CEN, mé stejny status jako oficialn{ verze.

Cleny CENELEC jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC



Evropska komise pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brussels
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana SC 31-8 Elektrostatické zafizeni pro stfikani a povrchovou
Upravu, technické komise CENELEC TC 31 Elektricka zafizeni pro prostredi s nebezpecim vybuchu.
Navrh byl revidovan a byly do ného zapracovany pripominky predlozené v ramci Zvlastniho
prijimaciho postupu, ktery probéhl v prosinci 1993 a byl predlozen k druhému hlasovani (3MV). Text
tohoto navrhu byl schvalen CENELEC jako EN 50177 dne 1996-10-01.

Byly stanoveny tyto terminy:
- nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Urovni vydanim
identické narodni normy nebo vydanim oznameni o schvaleni
EN k pfimému pouziti jako normy narodni (dop) 1997-06-01

- nejzazsi datum zruSeni narodnich norem,

které jsou s EN v rozporu (dow) 1997-06-01
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Uvod

i Proces

V procesu elektrostatického nanaseni praskovych povlakovych materiall je prasek dopravovan ze
zasobniku prasku proudem vzduchu k elektrostatickému strikacimu zarizeni. Pri prtoku
elektrostatickym strikacim zarizenim jsou Castice nabijeny pomoci vysokého napéti radové nékolika
desitek kilovolt(l a jsou vystfikovany ve formé& mraku, ktery je nasmérovan na vyrobek. Céstice prachu
v mraku jsou pfitahovany a usazuji se na uzemnéném obrobku. Prasek se usazuje na uzemnéném
obrobku do té doby az dosahne urcité tloustky, kterad funguje jako izolace a tim je zabranéno dalSimu
usazovani prasku.

Prasek, ktery se neusadi na obrobku (prestriky), je odsavan vétracim systémem nebo jinym zplsobem
do odlucovaci jednotky.

Obrobek s nanesenym praskem pak jde do pece, kde se prasek tavi a vytvrzuje do souvislé vrstvy.

ii Zvlastni rizika
MUze dojit k vybuchu horlavého praskového povliakového materialu jsou-li spinény obé dale uvedené
podminky:

- koncentrace horlavého praskového povlakového materidlu ve vzduchu je v mezich vybusnosti,

- je pfitomen iniciacni zdroj s dostatecnou energii pro rozvifeny praskovy povlakovy material.
Timto inicia¢nim zdrojem mUze byt napriklad horky povrch, otevieny plamen nebo elektricky
oblouk nebo jiskra.

Z vySe uvedeného vyplyva, Zze vybuchu Ize zabranit tim, ze vylou¢ime jednu nebo radéji obé dvé vyse
uvedené podminky. Vzhledem k obtiZznosti GpIného vylouceni zdrojl iniciace se ma vice spoléhat na
vylouceni vybusné koncentrace praskového povlakového materialu ve vzduchu.

ii.2.1 Ackoliv nékteré smési horlavého praskového povlakového materidlu se vzduchem mohu horet



s prudkosti vybuchu, vSechny smési se takto chovat nebudou. Existuje rozsah koncentraci praskového
povlakového materidlu (meze vybusnosti) ve vzduchu, ve kterém mze smés vybuchovat, smési nad
nebo pod timto rozsahem vybuchovat nemohou.

POZNAMKA - Je-li hofici mrak prachu uzavfen v prostoru, ktery omezuje volné unikani plynd a zplodin hofeni, mdze pfi
vybuchu dojit ke zvyseni tlaku.

ii.2.2 Velikost Castic praskového povlakového materialu je obvykle v rozsahu 5 mm az 80 mm. Jsou-li
pochybnosti nebo nejsou-li zadné znalosti o dolni mezi vybusnosti daného praskového povlakového
materialu, nesmi prdmérna koncentrace rozvireného praskového povlakového materidlu ve vzduchu
prekrocit 10 g/m?>.

ii.2.3 Je dllezité, aby nedochéazelo k usazovani a akumulaci prasku v prostoru strikani, ktery by mohl
byt rozvifen a vytvaret tak vybuSnou atmosféru. To neplati pro filtry a zasobniky, které jsou umistény
v prostoru stfikani (integrované) a jsou navrzeny pro odlu¢ovani praskového povlakového materialu.

ii.2.4 Velkd pozornost ma byt vénovana zabranéni vzniku elektrostatickych naboji na rdznych
povrsich v blizkosti zény nanaseni prasku. Tyto povrchy mohou tvofit stfikané obrobky nebo
automatické pohybové zafizeni a stojany pro praskovy nandseci systém, atd. Je tfeba vénovat
pozornost tomu, aby tyto povrchy byly odpovidajicim zplsobem uzemnény. Zvlasté ddlezité je
vénovat pozornost uchovani spravného uzemnéni obrobkd pomoci upinacich zafizeni. Tato zafizeni by
méla byt peclivé navrzena tak, aby bylo minimalizovani usazovani prasku na nich.

Y Horlavy préskovy povlakovy material se chové jako hoflavy prach.
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1 Pfredmét normy

1.1 Tato evropska norma stanovi pozadavky na automaticka elektrostaticka stfikaci pracovisté, ktera
pouzivaji hoflavy praskovy povlakovy material, schopny vytvofit vybusnou atmosféru v prostoru
stfikani. Ve vztahu k této skutecnosti je délan rozdil mezi stfikacim zarfizenim, které diky své
konstrukci splfiuje aplikovatelné pozadavky uvedené v EN 50050:1986 a zafizenim, pro které jsou
stanoveny jiné limity pro omezeni energie nebo proudu.

Norma rovnéz stanovi konstrukéni poZzadavky pro vytvoreni bezpecnych provoznich podminek



elektrické instalace, v¢etné pozadavkd na vétrani. Dalsi pozadavky na konstrukci prostoru strikani
jako jsou kabiny, boxy apod. jsou uvedeny v jinych normach, které v soucasné dobé pripravuje
CEN/TC 271.

-- Vynechany text --



