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Národní předmluva

Upozornění na používání této normy
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Informace o citovaných dokumentech

IEC 60068-2-20:2008 zavedena v ČSN EN 60068-2-20:2009 (34 5791) Zkoušení vlivů prostředí –
Část 2-20: Zkoušky – Zkouška T: Zkušební metody na pájitelnost a na odolnost proti teplu při pájení
pro součástky s vývody



IEC 60068-2-58 zavedena v ČSN EN 60068-2-58 ed. 3 (34 5791) Zkoušení vlivů prostředí – Část
2-58: Zkoušky – Zkouška Td: Metody zkoušení součástek pro povrchovou montáž (SMD) – Pájitelnost,
odolnost proti rozpouštění metalizace a proti teplu při pájení

IEC 60068-2-69 zavedena v ČSN EN 60068-2-69 ed. 2 (34 5791) Zkoušení vlivů prostředí – Část
2-69: Zkoušky – Zkouška Te: Zkoušení pájitelnosti elektronických součástek pro technologii
povrchové montáže (SMD) metodou smáčecích vah

IEC 60068-2-83 zavedena v ČSN EN 60068-2-83 (34 5791) Zkoušení vlivů prostředí – Část 2-83:
Zkoušky – Zkouška Tf: Zkoušení pájitelnosti elektronických součástek pro povrchovou montáž (SMD)
metodou smáčecích vah při použití pájecí pasty

IEC 61760-1 zavedena v ČSN EN 61760-1 ed. 2 (35 9310) Technologie povrchové montáže – Část 1:
Standardní metoda specifikování součástek pro povrchovou montáž (SMD)

IEC 62137-3 zavedena v ČSN EN 62137-3 (35 9391) Technologie montáže elektroniky – Část 3:
Směrnice pro volbu metod zkoušek vlivu prostředí a zkoušek trvanlivosti pro pájené spoje

Souvisící ČSN

ČSN EN 60068-2 (soubor) (34 5791) Zkoušení vlivů prostředí – Část 2: Zkoušky

ČSN EN 60749-20 ed. 2 (34 8799) Polovodičové součástky – Mechanické a klimatické zkoušky – Část
20: Odolnost v plastu zapouzdřených SMD součástek proti kombinovanému působení vlhkosti a tepla
při pájení

ČSN EN 61190-1-1 (35 9320) Připojovací materiály pro elektronickou montáž – Část 1-1: Požadavky
na pájecí tavidla pro vysoce kvalitní propojování v elektronické montáži

ČSN EN 61191 (soubor) (35 9041) Osazené desky s plošnými spoji

ČSN EN 61192 (soubor) (35 9042) Požadavky na provedení zapájených elektronických sestav

ČSN EN 61760-4 (35 9310) Technologie povrchové montáže – Část 4: Klasifikace, balení, značení
a manipulace se součástkami citlivými na vlhkost

Vysvětlivky k textu této normy

V případě nedatovaných odkazů na evropské/mezinárodní normy jsou ČSN uvedené v článcích
„Informace
o citovaných dokumentech“ a „Souvisící ČSN“ nejnovějšími vydáními, platnými v době schválení této
normy. Při používání této normy je třeba vždy použít taková vydání ČSN, která přejímají nejnovější
vydání nedatovaných evropských/mezinárodních norem (včetně všech změn).

Informativní údaje z IEC 60068-3-13:2016

Tuto mezinárodní normu vypracovala technická komise IEC/TC 91 Technologie montáže elektroniky.

Toto první vydání zrušuje a nahrazuje IEC 60068-2-44:1995 a je jeho technickou revizí.

Toto vydání zahrnuje v porovnání s předchozím vydáním dále uvedené technicky významné změny:

jsou doplněny informace pro bezolovnaté pájky;



byla provedena technická aktualizace a úprava struktury dokumentu.

Text této normy se zakládá na těchto dokumentech:

FDIS Zpráva o hlasování
91/1345/FDIS 91/1356/RVD

Úplnou informaci o hlasování při schvalování této normy lze najít ve zprávě o hlasování ve výše
uvedené tabulce.

Tato publikace byla vypracována v souladu se směrnicemi ISO/IEC, část 2.

Seznam všech částí souboru IEC 60068 se společným názvem Zkoušení vlivů prostředí je možno
nalézt na webo-
vých stránkách IEC.

Komise rozhodla, že obsah této publikace zůstane nezměněn až do data příští prověrky (stability
date) uvedeného na webových stránkách IEC (http://webstore.iec.ch) v údajích o této publikaci.
K tomuto datu bude publikace buď

znovu potvrzena;

zrušena;

nahrazena revidovaným vydáním, nebo

změněna.

Přehled termínů používaných v této normě

anglický termín používané termíny
ability to be soldered •

schopnost (součástky) být pájena

climatic tests •
klimatické zkoušky

component terminal •
zakončení součástky (pro pájení)

draught
•
proudění vzduchu
•
průvan

environmental tests •
zkoušky vlivu prostředí

flow soldering
•
pájení (relativním) obtékáním
•
pájení tečením (pájky)

fluxed •
(vzorek) pokrytý tavidlem

(galvanic) plating
•
(galvanické) pokovování
•
(galvanické) nanášení vrstev

http://webstore.iec.ch


lead

•
olovo
•
vývod (vyčnívá ze součástky a slouží pro mechanické nebo
elektrické připojení)

moisture soak
•
nasávání vlhkosti (do součástky)
•
difuze vlhkosti

pin (of component) •
vývod součástky, který nelze tvarovat (bez poškození)

r.h. (relative humidity) •
RH, relativní vlhkost

robustness of terminations •
pevnost vývodů

solder pot •
nádoba s (roztavenou) pájkou

solderable enamelled wires •
dráty s pájitelným lakem

soldering ability •
vhodnost pro pájení

(solder) globule test •
zkouška kuličkou (pájky)

specification writer •
zpracovatel specifikace

anglický termín používané termíny

standard atmosphere

•
normální ovzduší (ČSN EN ISO 139)
•
prostředí s řízenou relativní vlhkostí a teplotou, ve které se
klimatizují a zkoušejí textilie

thermal demand
•
tepelný požadavek
•
požadavek na množství tepla (odváděného součástkou)

thermal mass
•
tepelná kapacita
•
tepelná hmota

termination
•
zakončení (bezvývodové/vývodové součástky)
•
zakončení vývodu (použité pro pájení)

terminal

•
připojovací (samostatný) prvek
•
(pájecí) svorka
•
zakončení (součástky)

wettability (ISO 862)
•
smáčitelnost (schopnost povrchu být smáčen)
•
smáčitelnost (tendence rozprostřít se na povrchu)

wetting balance test •
zkouška metodou smáčecích vah
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Evropská předmluva

Text dokumentu 91/1345/FDIS, budoucího prvního vydání IEC 60068-3-13, který vypracovala
technická komise IEC/TC 91 Technologie montáže elektroniky byl předložen k paralelnímu hlasování
IEC-CENELEC a byl schválen CENELEC jako EN 60068-3-13:2016.

Jsou stanovena tato data:

•
nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2017-03-17
•
nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2019-06-17
Tento dokument nahrazuje EN 60068-2-44:1995.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC [a/nebo CEN] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60068-3-13:2016 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv
modifikací.
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1 Rozsah platnosti

Tato část IEC 60068 poskytuje základní informace a návod pro zpracovatele a uživatele specifikací
pro elektrické a elektronické součástky, které obsahují odkazy na normy IEC 60068220, IEC 600682-
58, IEC 60068269, IEC 60068283 a na IEC 617601, které definují požadavky na specifikace
povrchové montáže součástek.

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


