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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60068-3-13:2016. Pfeklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60068-3-13:2016. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

S uginnosti od 2019-06-17 se nahrazuje CSN EN 60068-2-44 (34 5791) z tinora 1997, ktera do
uvedeného data plati soubézné s touto normou.

Néarodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy

Soubézné s touto normou je v souladu s predmluvou k EN 60068-3-13:2016 dovoleno do 2019-06-17
pouzivat dosud platnou CSN EN 60068-2-44 (34 5791) z tinora 1997.

Zmeény proti predchozi normé
Zmeény jsou uvedeny v clanku Informativni udaje z IEC 60068-3-13:2016.
Informace o citovanych dokumentech

IEC 60068-2-20:2008 zavedena v CSN EN 60068-2-20:2009 (34 5791) ZkouSeni vlivii prostiedi -
Cést 2-20: Zkousky - Zkouska T: ZkuSebni metody na pdjitelnost a na odolnost proti teplu pti pajeni
pro soucastky s vyvody



IEC 60068-2-58 zavedena v CSN EN 60068-2-58 ed. 3 (34 5791) Zkouseni vlivQl prosttedi - Cast
2-58: Zkousky - Zkouska Td: Metody zkouseni soucastek pro povrchovou montaz (SMD) - P4jitelnost,
odolnost proti rozpousténi metalizace a proti teplu pri pajeni

IEC 60068-2-69 zavedena v CSN EN 60068-2-69 ed. 2 (34 5791) Zkou$eni vlivii prostredi - Cést
2-69: Zkousky - Zkouska Te: ZkousSeni pajitelnosti elektronickych soucastek pro technologii
povrchové montaze (SMD) metodou smacecich vah

IEC 60068-2-83 zavedena v CSN EN 60068-2-83 (34 5791) Zkouseni vlivii prostiedi - Cést 2-83:
Zkousky - Zkouska Tf: ZkousSeni pdjitelnosti elektronickych soucastek pro povrchovou montdz (SMD)
metodou smacecich vah pri pouziti pajeci pasty

IEC 61760-1 zavedena v CSN EN 61760-1 ed. 2 (35 9310) Technologie povrchové montaze - Cast 1:
Standardni metoda specifikovani souc¢astek pro povrchovou montaz (SMD)

IEC 62137-3 zavedena v CSN EN 62137-3 (35 9391) Technologie montaZe elektroniky - Cast 3:
Smérnice pro volbu metod zkousSek vlivu prostredi a zkousek trvanlivosti pro pajené spoje

Souvisici CSN
CSN EN 60068-2 (soubor) (34 5791) Zkou$eni vlivli prostiedi - Cast 2: Zkousky

CSN EN 60749-20 ed. 2 (34 8799) Polovodi¢ové soucastky - Mechanické a klimatické zkousky - Cést
20: Odolnost v plastu zapouzdienych SMD soucéstek proti kombinovanému pusobeni vlihkosti a tepla
pri pajeni

CSN EN 61190-1-1 (35 9320) Piipojovaci materidly pro elektronickou montéz - Cast 1-1: PoZadavky
na pajeci tavidla pro vysoce kvalitni propojovani v elektronické montazi

CSN EN 61191 (soubor) (35 9041) Osazené desky s plo$nymi spoji
CSN EN 61192 (soubor) (35 9042) PoZadavky na provedeni zapéjenych elektronickych sestav

CSN EN 61760-4 (35 9310) Technologie povrchové montéZe - Cést 4: Klasifikace, baleni, znageni
a manipulace se soucastkami citlivymi na vlhkost

Vysvétlivky k textu této normy

V ptipadé nedatovanych odkazii na evropské/mezinarodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
»Informace

Vevs

normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takovéa vydani CSN, které piejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vsech zmén).

Informativni udaje z IEC 60068-3-13:2016
Tuto mezindrodni normu vypracovala technickd komise IEC/TC 91 Technologie montdze elektroniky.
Toto prvni vydani zruSuje a nahrazuje IEC 60068-2-44:1995 a je jeho technickou revizi.

Toto vydani zahrnuje v porovnéni s predchozim vydanim dale uvedené technicky vyznamné zmény:

e jsou doplnény informace pro bezolovnaté pajky;



¢ byla provedena technickd aktualizace a Uprava struktury dokumentu.

Text této normy se zaklada na téchto dokumentech:

FDIS Zprava o hlasovani
91/1345/FDIS 91/1356/RVD

Uplnou informaci o hlasovani pti schvalovani této normy lze najit ve zpravé o hlasovani ve vyse
uvedené tabulce.

Tato publikace byla vypracovéana v souladu se smérnicemi ISO/IEC, ¢ast 2.

Seznam vSech Casti souboru IEC 60068 se spole¢nym nazvem Zkouseni vlivil prostredi je mozno
nalézt na webo-
vych strankach IEC.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace ziistane nezménén az do data pristi provérky (stability
date) uvedeného na webovych strankach IEC (http://webstore.iec.ch) v idajich o této publikaci.
K tomuto datu bude publikace bud

Znovu potvrzena;

e zruSena;

nahrazena revidovanym vydanim, nebo

e zménéna.

Prehled termint pouzivanych v této normé

anglicky termin pouzivané terminy
L]

schopnost (soucdstky) byt pajena

ability to be soldered

climatic tests klimatické zkousky

L]
zakonceni soucastky (pro pajeni)

component terminal

proudéni vzduchu

pruvan

draught

environmental tests zkousky vlivu prostredi

pajeni (relativnim) obtékanim

flow soldering
pajeni teCenim (pajky)

vzorek) pokryty tavidlem

galvanické) pokovovani
L]

fluxed

(galvanic) plating

(galvanické) nandaseni vrstev


http://webstore.iec.ch

lead

moisture soak

pin (of component)

r.h. (relative humidity)
robustness of terminations
solder pot

solderable enamelled wires
soldering ability

(solder) globule test

specification writer

anglicky termin

standard atmosphere

thermal demand

thermal mass

termination

terminal

wettability (ISO 862)

wetting balance test

Vypracovani normy

olovo
vyvod (vycniva ze soucCéstky a slouzi pro mechanické nebo
elektrické pripojeni)

nasavani vlhkosti (do soucastky)

difuze vlhkosti

vyvod soucastky, ktery nelze tvarovat (bez poSkozeni)

RH, relativni vlhkost

pevnost vyvodu

nadoba s (roztavenou) pajkou

draty s pajitelnym lakem

vhodnost pro péajeni

zkouska kulickou (pajky)

zpracovatel specifikace

pouzivané terminy

normalni ovzdusi (CSN EN ISO 139)

prostredi s rizenou relativni vlhkosti a teplotou, ve které se
klimatizuji a zkouSeji textilie

tepelny pozadavek

pozadavek na mnozstvi tepla (odvadéného soucastkou)

tepelna kapacita

tepelnd hmota

zakonceni (bezvyvodové/vyvodové soucastky)
zakonceni vyvodu (pouZzité pro pajeni)
pripojovaci (samostatny) prvek

(pajeci) svorka

zakonceni (soucastky)

smacitelnost (schopnost povrchu byt smacen)

smacitelnost (tendence rozprostrit se na povrchu)

zkousSka metodou smacecich vah

Zpracovatel: Anna Jurdkové, Praha, IC 61278386, Dr. Karel Jurdk

Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucdastky a materidly pro elektroniku a elektrotechniku
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ICS 19.040 Nahrazuje EN 60068-2-44:1995

ZkouS$eni vlivi prostredi -
Cést 3-13: Podplirné dokumentace a navod ke zkousce T - Péjeni
(IEC 60068-3-13:2016)

Environmental testing -
Part 3-13: Supporting documentation and guidance on Test T - Soldering
(IEC 60068-3-13:2016)

Essais d,environnement - Umweltprufungen -

Partie 3-13: Documentation d,accompagnement Teil 3-13: Erganzende Unterlagen und Anleitung
et guide sur les essais T - Brasage zur Prufung T: Loten

(IEC 60068-3-13:2016) (IEC 60068-3-13:2016)

Tato evropskéa norma byla schvalena CENELEC dne 2016-06-17. Clenové CENELEC jsou povinni
splnit vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské
normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani
v Ridicim centru CEN-CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské
republiky

Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska,

Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska

a Turecka.
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Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2016 CENELEC Veskeréa prava pro vyuZziti v jakékoli formeé a jakymikoli
prostredky



jsou celosvétové vyhrazena ¢lenim CENELEC.
Ref. ¢. EN 60068-3-13:2016 E

Evropska predmluva

Text dokumentu 91/1345/FDIS, budouciho prvniho vydani IEC 60068-3-13, ktery vypracovala
technicka komise IEC/TC 91 Technologie montdze elektroniky byl predloZen k paralelnimu hlasovani
IEC-CENELEC a byl schvidlen CENELEC jako EN 60068-3-13:2016.

Jsou stanovena tato data:

nejzazsi datum zavedeni dokumentu na narodni Grovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim

oznameni o schvaleni k primému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2017-03-17

nejzazsi datum zruseni narodnich norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2019-06-17

Tento dokument nahrazuje EN 60068-2-44:1995.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CENELEC [a/nebo CEN] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Oznameni o schvaleni
Text mezinarodni normy IEC 60068-3-13:2016 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez

jakychkoliv
modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60068 poskytuje zakladni informace a navod pro zpracovatele a uzivatele specifikaci
pro elektrické a elektronické soucastky, které obsahuji odkazy na normy IEC 60068220, IEC 600682-
58, IEC 60068269, IEC 60068283 a na IEC 617601, které definuji pozadavky na specifikace
povrchové montaze soucastek.

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



