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Zkouseni vlivii prostredi - CSN

Cast 2-69: Zkousky - Zkouska Te/Tc: ZkousSeni pajitelnosti elektronickych EN 60068-2-69
soucastek a desek s ploSnymi spoji metodou smacecich vah (méreni sily) ed. 3

34 5791

idt IEC 60068-2-69:2017

Environmental testing -

Part 2-69: Test - Test Te/Tc: Solderability testing of electronic components and printed boards by
the wetting balance

(force measurement) method

Essai d,environnement -

Partie 2-69: Essais - Essai Te/Tc: Essai de brasabilité des composants électroniques et cartes
imprimées par la méthode

de la balance de mouillage (mesure de la force)

Umgebungseinfliisse -

Teil 2-69: Prufungen - Prifung Te/Tc: Prufung der Lotbarkeit von Bauelementen der Elektronik und
Leiterplatten

mit der Benetzungswaage (Kraftmessung)

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60068-2-69:2017. Preklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60068-2-69:2017. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

S ti¢innosti od 2020-04-11 se nahrazuji CSN EN 60068-2-69 ed. 2 (34 5791) z prosince 2007
a CSN EN 60068-2-54 (34 5791) z biezna 2007, které do uvedeného data plati soubé&zné s touto
normou.

Néarodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy

Soubézné s touto normou je v souladu s predmluvou k EN 60068-2-69:2017 dovoleno do 2020-04-11
pouzivat dosud platné CSN EN 60068-2-69 ed. 2 (34 5791) z prosince 2007 a CSN EN 60068-2-54 (34
5791) z brezna 2007.



Zmény proti predchozim normam
Viz Informativni udaje z IEC 60068-2-69:2017.
Informace o citovanych dokumentech

IEC 60068-1 zavedena v CSN EN 60068-1 ed. 2 (34 5791) Zkouseni vlivll prostiedi - Cast 1: Obecné
a navod

IEC 60068-2-2 zavedena v CSN EN 60068-2-2 (34 5791) Zkou$eni vlivll prostredi - Cast 2-2: Zkousky

Zkouska B: Suché teplo

IEC 60068-2-20:2008 zavedena v CSN EN 60068-2-20:2009 (34 5791) Zkouseni vlivii prostredi -
Cést 2-20:

Zkousky - Zkouska T: ZkuSebni metody na pajitelnost a na odolnost proti teplu pti pajeni pro
soucastky s vyvody

IEC 60068-2-66 zavedena v CSN EN 60068-2-66 (34 5791) Zkousky vlivu prostiedi - Cést 2: Zku$ebni
metody -
Zkouska Cx: Konstantni vihké teplo (nenasycena para pod zvySenym tlakem)

IEC 61190-1-3:2007 zavedena v CSN EN 61190-1-3 ed. 2:2008 (35 9320) Piipojovaci materialy pro
elektronickou montaZ - Cést 1-3: Pozadavky na péjeci slitiny pro elektroniku a na tavidlové
a beztavidlové tuhé pajky pro pajeni v elektronice

ISO 683 (soubor) ¢aste¢né zaveden v souboru CSN EN ISO 6683 (42 0240) Oceli pro tepelné
zpracovani, oceli legované a oceli automatoveé

ISO 6362 (soubor) dosud nezaveden
Souvisici CSN

CSN EN 60068-3-13:2016 (34 5791) ZkouSeni vlivii prosttedi - Cést 3-13: Podptirnd dokumentace
a navod
ke zkousce T - Pajeni

CSN EN 61190-1-1:2003 (35 9320) Pripojovaci materiély pro elektronickou montaz - Cast 1-1:
Pozadavky na pajeci tavidla pro vysoce kvalitni propojovani v elektronické montazi

CSN EN ISO 9453:2015 (05 5605) Slitiny pro mékké pajeni - Chemické sloZeni a tvary
Informativni udaje z IEC 60068-2-69:2017

Mezinarodni normu IEC 60068-2-69 vypracovala technicka komise IEC/TC 91 Technologie montadze
elektroniky.

Toto treti vydani zruSuje a nahrazuje druhé vydani IEC 60068-2-69 z roku 2007 a rovnéz druhé vydani IEC
60068-2-54 z roku 2006 a je jejich technickou revizi.

Toto vydani zahrnuje v porovnéni s predchozim vydanim tyto vyznamné technické zmeény:

zaClenéni IEC 60068-2-54;



zaClenéni zkousek desek s plosSnymi spoji;
doplnéni novych typt soucastek a aktualizace parametri zkousek pro cely seznam soucastek;

zahrnuti zkuSebniho protokolu z méreni typu R & R pro zajisténi, ze prislusné smaceci vahy
jsou spravneé kalibrovany.

Text této normy se zaklada na téchto dokumentech:

FDIS Zprava o hlasovani
91/1405/FDIS 91/1426/RVD

Uplnou informaci o hlasovani 1ze najit ve zpravé o hlasovani ve vy$e uvedené tabulce.

Tato publikace byla vypracovana v souladu se smérnicemi ISO/IEC, Cast 2.



Seznam vSech ¢asti souboru IEC 60068 se spolecnym nazvem Zkouseni vlivil prostredi je mozno nalézt
na webovych strankach IEC.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace ziistane nezménén az do data pristi provérky (stability
date) uvedeného na webovych strankach IEC (http://webstore.iec.ch) v idajich o této publikaci.
K tomuto datu bude publikace bud’

Znovu potvrzena;

zrusena;

nahrazena revidovanym vydanim, nebo

zmeéneéna.

Vysvétlivky k textu prevzaté normy

V pripadé nedatovanych odkazi na evropské/mezinérodni normy jsou CSN uvedené \' éléncich
schvaleni této normy. Pri pouzivani této normy je treba vzdy pouzit takova vydam CSN, které
prejimaji nejnoveéjsi vydani nedatovanych evropskych/

mezinarodnich norem (vCetné vsech zmén).

obvyklé terminy pouzity termin
anglicky termin
colophony - kalafuna (obchodni oznaceni) kalafuna
rosin - prirodni pryskyrice
control diagram - regulaéni diagram regulacni diagram
dwell time -+ doba prodlevy doba prodlevy
- doba vydrze
doba ponoru
explosive boiling - utajeny var utajeny var
explozivni var
Gauge R & R -+ systém méreni typu R & R systém meéreni typu R & R
GR&R - systém méreni zaméreny na
gauge repeatability opakovatelnost a reprodukovatelnost
and reproducibility
globule support block - podpurny blok zkuSebni kulicky podpurny blok (zkuSebni
- nosny blok zkusSebni kuli¢ky kulicky)
heat shrunk - tepelné smrstitelny tepelné smrstitelny
(otvor se) smrsti po vychladnuti
imperial - britské jednotky britské jednotky
- imperidlni jednotky
process window - okno procesu okno procesu
rozsah parametrt, pro které proces
plnl pozadavky
sample vybér (statisticky) vybér
solder ball - kulicka pajky kulicka pajky
- kulicka pajky (pro pripojeni)
solder globule - zkuSebni kulicka pajky zkuSebni kulicka pajky
- zkuSebni kulicka
soldering iron tip - hrot pajecky hrot pajecky
- hrot pajedla
succinic acid - kyselina jantarova kyselina jantarova

(systematicky) kyselina butandiova
nasycena dikarboxylova kyselina


http://webstore.iec.ch

(globule) pin - kolik (pro zkusSebni kulicku pajky) kolik
pin - kolik



anglicky termin

specimen

standard deviation
thermal mass
heat capacity

terminal

termination

tinning

obvyklé terminy

vzorek (pro zkouseni)
smérodatna odchylka
tepelna kapacita

tepelna hmota

vyvod (soucastky pro pajeni)
zakonceni vyvodu soucéstky
zakoncCeni (soucdstky nebo desky)
kontaktni ploska (soucastky)
vyvod (soucastky)

pripojeni / pripojovani

pokryti pajkou
pocinovani

(dokonceni)

pouzity termin

vzorek
smérodatna odchylka
tepelna kapacita

vyvod (soucastky pro pajeni)
zakonceni vyvodu soucéstky
zakonceni (soucastky
nebo desky)
kontaktni ploska (soucastky)
vyvod (soucastky)
pripojeni / pripojovani
pokryti pajkou

two-tier evaluation dvou urovnové hodnoceni dvou urovnové hodnoceni

Vypracovani normy
Zpracovatel: Anna Jurdkova, Praha, IC 61278386, Dr. Karel Jurak
Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucdastky a materidly pro elektroniku a elektrotechniku

Pracovnik Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zku$ebnictvi: Ing. Zuzana

Nejezchlebovéa, CSc.

EVROPSKA NORMA
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 19.040; 31.190
a EN 60068-2-69:2007

ZkouS$eni vlivii prostredi -

EN 60068-2-69

Cerven 2017

Nahrazuje EN 60068-2-54:2006

Cést 2-69: Zkousky - Zkouska Te/Tc: Zkouseni pajitelnosti elektronickych
soucastek a desek s ploSnymi spoji metodou smacecich vah (mérenim sily)

(IEC 60068-2-69:2017)

Environmental testing -

Part 2-69: Test - Test Te/Tc: Solderability testing of electronic components
and printed boards by the wetting balance (force measurement) method

(IEC 60068-2-69:2017)

Essai d,environnement -

Partie 2-69: Essais - Essai Te/Tc: Essai
de brasabilité des composants électroniques
et cartes imprimées par la méthode de la

balance

de mouillage (mesure de la force)

(IEC 60068-2-69:2017)

Umgebungseinflisse -

Teil 2-69: Prufungen - Prufung Te/Tc: Prifung
der Lotbarkeit von Bauelementen der Elektronik
und Leiterplatten mit der Benetzungswaage
(Kraftmessung)

(IEC 60068-2-69:2017)



Tato evropské norma byla schvalena CENELEC dne 2017-04-11. Clenové CENELEC jsou povinni
splnit vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské
normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru CEN-CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena clenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CENELEC jsou nérodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské
republiky Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

(]

Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung
Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel
© 2017 CENELEC Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lentim CENELEC.
Ref. ¢. EN
60068-2-69:2017 E



Evropska predmluva

Text dokumentu 91/1405/FDIS, budouciho tretiho vydani IEC 60068-2-69, ktery vypracovala
technicka komise IEC/TC 91 Technologie montdze elektroniky, byl predlozen k paralelnimu hlasovani
IEC-CENELEC a byl schvalen CENELEC jako EN 60068-2-69:2017.

Jsou stanovena tato data:
- nejzazsi datum zavedeni dokumentu na narodni Grovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni k primému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2018-01-11
- nejzazsi datum zrusSeni ndrodnich norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2020-04-11

Tento dokument nahrazuje EN 60068-2-54:2006 a EN 60068-2-69:2007.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CENELEC [a/nebo CEN] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Oznameni o schvaleni
Text mezinarodni normy IEC 60068-2-69:2017 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez

jakychkoliv
modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60068 popisuje zkousky Te/Tc, metodu smacecich vah s pajeci lazni a metodu
smacecich vah se zkusebni kulickou pajky pro kvantitativni stanoveni pajitelnosti zakonceni. Data
ziskana témito metodami nejsou zamyslena jako absolutni kvantitativni data pro ucely posouzeni, zda
vyhovuje-nevyhovuje.

Jsou popsany postupy pro metodu smacecich vah s péjeci lazni a metodu smacecich vah se zkusebni
kulickou pajky. Metody jsou pouzitelné pro soucastky a desky a plosSnymi spoji s kovovymi

zakon¢enimi a s pokovenymi pajecimi ploskami.

Tento dokument poskytuje postupy méreni pro pdjeci slitiny s olovem (Pb) i pro bezolovnaté péjeci
slitiny.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



