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Úvod
UPOZORNĚNÍ – Účelem tohoto dokumentu není řešit všechny bezpečnostní problémy spojené s jeho
používáním. Uživatel tohoto dokumentu je povinen stanovit vhodné postupy v oblasti bezpečnosti
a ochrany zdraví před použitím a určit použitelnost regulačních opatření.

S minerálními izolačními oleji, které jsou předmětem tohoto dokumentu, by se mělo nakládat
v souladu s místními předpisy a bezpečnostními listy dodavatelů.

Tento dokument je použitelný pro minerální izolační oleje, chemikálie a použité nádoby na vzorky.
Likvidace těchto předmětů by měla probíhat podle místních předpisů s ohledem na jejich dopad na
životní prostředí.



1 Rozsah platnosti
Tento dokument obsahuje specifikace a zkušební metody pro nepoužité a recyklované minerální
izolační oleje (definice viz kapitola 3). Vztahuje se na minerální olej dodávaný podle smluvního
ujednání, určený pro použití v transformátorech, spínacích a podobných elektrických zařízeních,
v nichž je olej nutný pro izolaci a přenos tepla. Jak nepoužitý olej, tak recyklovaný olej spadající do
působnosti tohoto dokumentu, nebyl použit ani v kontaktu s elektrickým zařízením nebo jiným
zařízením, které není potřebné pro jeho výrobu, skladování nebo přepravu.

Nepoužité oleje se získávají rafinací, úpravou a/nebo smícháním ropných produktů a jiných
uhlovodíků z primárních surovin.

Recyklované oleje se vyrábějí z olejů dříve používaných jako minerální izolační oleje v elektrických
zařízeních, které byly podrobeny opětovné rafinaci nebo regeneraci postupy použitými mimo toto
zařízení. Tyto oleje byly původně dodávány v souladu s uznávanou specifikací pro minerální izolační
oleje. Tento dokument nerozlišuje mezi metodami používanými k recyklaci minerálních izolačních
olejů. Oleje ošetřené na místě (viz IEC 60422) nespadají do působnosti tohoto dokumentu.

Oleje s přísadami i bez nich spadají do oblasti působnosti tohoto dokumentu.

Tento dokument se nevztahuje na minerální izolační oleje používané jako impregnační médium
v kabelech nebo kondenzátorech.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1])    Nejnovější vydání IEC 60156 nebylo převzato do soustavy evropských norem, na evropské
úrovni platí EN 60156:1995, která je zavedena v ČSN EN 60156:1998 (34 6716) Izolační
kapaliny – Stanovení průrazného napětí při síťovém kmitočtu –
Zkušební metoda.


