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Úvod
Tato část IEC 60851 tvoří součást souboru norem, který se zabývá izolovanými vodiči používanými
pro vinutí v elektrických zařízeních. Soubor má tři skupiny, které popisují:

a)   vodiče pro vinutí – zkušební metody (IEC 60851);

b)   specifikace jednotlivých typů vodičů pro vinutí (IEC 60317);

c)   balení vodičů pro vinutí (IEC 60264).



1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60851 specifikuje dále uvedené zkušební metody vodičů pro vinutí:

–    Zkouška 6: Tažnost;

–    Zkouška 7: Pružnost;

–    Zkouška 8: Ohebnost a přilnavost;

–    Zkouška 11: Odolnost proti oděru;

–    Zkouška 18: Slepitelnost teplem.

Pro definice, obecné poznámky ke zkušebním metodám a úplné soubory zkušebních metod vodičů
pro vinutí platí IEC 60851-1. Tento dokument rovněž uvádí doporučené metody zkoušky třením
v příloze B.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


