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CSN EN 60068-2-58
Narodni predmluva
Zmeény proti pfedchozi normé

Ve srovnani s predchozim vydanim bylo toto vydani znacné rozsifeno zejména o problematiku pajeni
pretavenim.

Citované normy

IEC 60068-1: 1988 zavedena v CSN EN 60068-1 Zkouseni vliv(l prostiedi. Cast 1: Vieobecné a ndvod
(34 5791) (idt IEC 68-1: 1988+Cor. 1988+A1: 1992)

IEC 60068-2-20: 1979 zavedena v CSN 34 5791-2-20 Elektrotechnické a elektronické vyrobky.
Zékladni zkousky vlivu vnéjsich ¢initelll prostfedi. Cast 2-20: Zkouska T: Pajeni (idt HD 323. 2. 20 S3:
1988, eqv IEC 68-2-20: 1979+A2: 1987)

IEC 60068-2-44: 1995 zavedena v CSN EN 60068-2-44 Zkouseni vliv{l prostiedi. Cast 2: Zkousky.
Navod ke zkousSce T: Pajeni (34 5791) (idt IEC 68-2-44: 1995)

IEC 60068-2-54: 1985 zavedena v CSN 34 5791-2-54 Elektrotechnické a elektronické vyrobky.
Zakladni zkousky vlivu vnéjsich ¢initeld prostfedi. Cast 2-54: Zkouska Ta: Pajeni. Zkoudka pajitelnosti
metodou smacecich vah (eqv IEC 68-2-54: 1985; idt HD 323. 2. 54 S1: 1987)

IEC 60068-2-69: 1995 zavedena v CSN EN 60068-2-69 Zkouseni vliv(l prostfedi. Cast 2: Zkousky.
Zkouska Te: ZkousSeni pajitelnosti elektronickych soucastek pro technologii povrchové montaze
metodou smacecich vah (34 5791) (idt IEC 68-2-69: 1995)

IEC 60249-2-4: 1987 zavedena v CSN EN 60249-2-4+A3 Zakladni materidly pro plo3né spoje. Cést 2:
Specifikace. Specifikace ¢. 4: Médi platovana deska z vrstvené skelné tkaniny, impregnované
epoxidem, provedeni pro vSeobecné pouziti (obsahuje zménu A3: 1994) (35 9052) (idt IEC 249-2-4:
1987+A2: 1992+A3: 1993)

IEC 60749: 1996 zavedena v CSN IEC 749 Polovodi¢ové sou¢astky. Mechanické a klimatické zkousky
(35 8799) (idt IEC 749: 1996; idt EN 60749: 1999)

Obdobné mezinarodni normy

IEC 60068-2-58: 1999 Environmental testing - Part 2-58: Tests - Test Td - Test methods for
solderability, resistance to dissolution of metallization and to soldering heat of surface mounting
devices (SMD) (Zkou$eni vliv(l prostfedi-Cast 2-58: Zkousky -Zkouska Td: Metody zkouseni sou¢astek
pro povrchovou montaz (SMD) - pdjitelnost, odolnost proti rozpousténi metalizace a proti teplu pfi



pajeni)
Informativni Udaje z IEC 60068-2-58: 1999

Mezinarodni norma IEC 60068-2-58 byla pripravena technickou komisi IEC 50: Zkouseni vlivl prostredi
a vydana technickou komisi IEC 91: Technologie povrchové montaze.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani z roku 1989 a predstavuje jeho technickou revizi.

Text tohoto vydani vychazi z nasledujicich dokumenti:

|FDIS ||Zpréva ) hIasovénl'|
91/157/FDIS|[91/164/RVD |

Uplné informace o hlasovani pfi schvalovani této normy je mozné nalézt ve zpravé o hlasovani
uvedené v tabulce.

Upozornéni na narodni poznamku

Clanek 7. 1. 1 obsahuje vysvétlujici ndrodni poznémku.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Anna Jurdkovad, Praha, ICO 61278386, RNDr. Karel Jurék, CSc.

Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku
Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Zuzana Nejezchlebové, CSc.
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EVROPSKA NORMA EN 60068-2-58
EUROPEAN STANDARD Duben 1999
NORME EUROPEENNE EUROPAISCHE NORM

ICS 19. 040; 31. 190 nahrazuje HD 323. 2. 58
S1:1991

ZkousSeni vlivl prostredi

Cést 2-58: Zkousky - Zkouska Td: Metody zkouseni sou¢astek

pro povrchovou montaz (SMD) - pajitelnost, odolnost proti rozpousténi
metalizace a proti teplu pfi pajeni

(IEC 60068-2-58: 1999)



Environmental testing

Part 2-58: Tests - Test Td: Test methods for solderability,
resistance to dissolution of metallization and to soldering heat
of surface mounting devices (SMD)

(IEC 60068-2-58: 1999)

Essais d'environnement

Partie 2-58: Essais - Essai Td: Méthodes d'essai

de la soudabilité, de la résistance de la métallisation

a la dissolution et de la résistance a la chaleur de
soudage des composants pour montage en surface
(CSM)

(CEI 60068-2-58: 1999)

Umweltprifungen

Teil 2-58: Prafungen - Prifung Td: Prufverfahren fur Lotbarkeit, Widerstandsfahigkeit gegenuber
Auflésen der Metallisierung und Lotwarmebestandigkeit bei oberflachenmontierbaren Bauelemente
(SMD) (IEC 60068-2-58: 1999)

Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 1999-04-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit
Vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé
bez jakychkoli modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat v
Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a
kterou notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CENELEC jsou nérodni elektrotechnické komitéty Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska,
Francie, Irska, Islandu, Itélie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC

Evropska komise pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung



Ustfedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brussels
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CSN EN 60068-2-58
Predmluva

Text dokumentu 91/157/FDIS, budouciho druhého vydani IEC 60068-2-58, vypracovany v technické
komisi IEC TC 50 Zkouseni vlivd prostredi a vydany IEC TC 91 Technologie povrchové montaze, byl
predlozen IEC-CENELEC k paralelnimu hlasovani a byl schvalen CENELEC jako EN 60068-2-58 dne
1999-04-01.

Tato evropska norma nahrazuje HD 323. 2. 58 S1: 1991.
Byla stanovena tato data:

- nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Grovni vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2000-01-01
- nejzazsi datum pro zruSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2002-01-01

Prilohy oznacené jako "normativni" jsou soucasti této normy. Prilohy oznacené jako "informativni" jsou
uvedeny pouze pro informaci. V této norme jsou normativni pfilohy A a ZA a informativni pfiloha B.
Prilohu ZA doplnil CENELEC.

Oznameni o schvalenf{

Text mezinarodni normy IEC 60068-2-58: 1999 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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CSN EN 60068-2-58
1 Pfedmét normy a rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60068 popisuje zkousku Td, vhodnou pro soucastky pro povrchovou montaz (SMD).
ZkousSky pajeni, vhodné pro SMD jsou uvedeny v IEC 60068-2-69 a pro ostatni elektrotechnické
vyrobky v IEC 60068-2-20 a IEC 60068-2-54, pro néz je ndvod uveden v IEC 60068-2-44.



Tato norma poskytuje normalizované postupy pro stanoveni pajitelnosti, odolnosti proti rozpousténi

metalizace a odolnosti proti teplu pfi pajeni soucastek pro povrchovou montaz (SMD) (SMD soucastky
jsou zde dale nazyvany vzorky).

Postupy, pouZzivajici pajkovou lazen nebo pajeni pretavenim, jsou vhodné pouze pro vzorky, které jsou
oznaceny jako vzorky, které kratkodobé odolavaji ponoreni do roztavené pajky nebo omezenému
namahani v systémech pro pretaveni.
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