CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 29.060.10 Srpen
2007

Specifikace jednotlivych typd vodi¢l pro vinuti - CSN

Cést 0-5: Vseobecné pozadavky - M&dény vodic EN 60317-0-5
pravouhlého prdrezu, holy nebo lakovany, ed. 2

opredeny sklenénym vlaknem, impregnovany 34 7307

pryskyfrici nebo lakem

idt IEC 60317-0-5:2006

Specifications for particular types of winding wires -
Part 0-5: General requirements - Glass-fibre braided resin or varnish impregnated, bare or enamelled
rectangular copper wire

Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage -

Partie 0-5: Prescriptions générales - Fil de section rectangulaire en cuivre nu ou émaillé recouvert
d’'une tresse de fibres

de verre imprégnées de résine ou de vernis

Technische Lieferbedingungen flr bestimmte Typen von Wickeldrahten -

Teil 0-5: Allgemeine Anforderungen - Flachdrahte aus Kupfer, blank oder lackisoliert und umsponnen
mit Glasgewebe,

impragniert mit Harz oder Lack

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60317-0-5:2007. Pieklad byl zajitén Ceskym
normalizaCnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60317-0-5:2007. It was translated by
Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem

S Gc¢innosti od 2009-12-01 se nahrazuje CSN EN 60317-0-5 (34 7307) z listopadu 1996, ktera do
uvedeného data plati soubézné s touto normou.



© Cesky normaliza¢ni institut, 2007 79164
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovény
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizac¢niho institutu.
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Narodni predmluva

Upozornéni na pouzivani této normy

Soubézné s touto normou se mlize do 2009-12-01 pouzivat dosud platnd CSN EN 60317-0-5 (34 7307)
z listopadu 1996, v souladu s pfedmluvou k EN 60317-0-5:2007.

Zmeény proti predchozi normé

Tato norma predstavuje dilCi revizi pfedchozi normy. Hlavni zmény proti pfedchozi normé jsou
provedeny ve zkratkach pouzitych pro rlizné vodice pro vinuti opredené sklenénym vidknem, popsané v
kapitole Pfedmét normy a uvedené v tabulkdch 4 a 7.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60317-39 zavedena v CSN EN 60317-39 (34 7307) Specifikace jednotlivych typd vodi¢l pro vinuti -
Cést 39: M&dény vodi¢ pravouhlého priifezu, holy nebo lakovany, opfedeny sklenénym vidknem,
impregnovany pryskyfici nebo lakem, teplotni index 180 (idt EN 60317-39:1994; idt IEC 60317-
39:1992)

IEC 60317-40 zavedena v CSN EN 60317-40 (34 7307) Specifikace jednotlivych typl vodi¢d pro vinuti -
Cést 40: M&dény vodi¢ pravothlého priifezu, holy nebo lakovany, opfedeny sklenénym vidknem,
impregnovany pryskyfici nebo lakem, teplotni index 200 (idt EN 60317-40:1994; idt IEC 60317-
40:1992)

IEC 60851 soubor zaveden v souboru CSN EN 60851 (34 7303; 34 7308) Vodice pro vinuti - Zkudebni metody

ISO 3 nezavedena
Informativni Udaje z IEC 60317-0-5:2006

Mezinarodni norma IEC 60317-0-5 byla pfipravena technickou komisi IEC 55: Vodice pro vinuti.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani publikované v roce 1992 a predstavuje dili revizi.
Hlavni zmény proti predchozimu vydani jsou provedeny ve zkratkdch pouzitych pro rlizné vodice pro
vinuti opredené sklenénym vidknem, popsané v kapitole Pfedmét normy a uvedené v tabulkdch 4 a 7.

Text této zmény vychazi z téchto dokumentd:

CbVv Zprava o hlasovani
55/993/CDV 55/1001/RVC

Uplné informace o hlasovani pfi schvalovéni této zmény je mozné nalézt ve zpravé o hlasovani uvedené v
tabulce.

Tato publikace byla navrzena v souladu se Smérnicemi ISO/IEC, Cést 2.



Seznam vsech ¢asti souboru IEC 60317 se souhrnnym nazvem Specifikace jednotlivych typd vodici
pro vinuti 1ze nalézt na internetové adrese IEC.

Tuto normu je nutno pouzivat spole¢né se souborem IEC 60851. Cisla ¢lank{l pouzita v této ¢asti IEC 60317
jsou shodna s prislusnymi Cisly zkouSek v IEC 60851.

V pripadé rozpord mezi IEC 60851 a touto ¢asti IEC 60317 plati prednostné tato ¢ast IEC 60317.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace se nebude ménit az do konecného data vyznaceného na
internetové adrese IEC , http://webstore.iec.ch” v terminu prislusejicimu dané publikaci. Po tomto datu
bude publikace bud:

znovu potvrzena,
zrusena,
nahrazena revidovanym vydanim, nebo
zmeéneéna.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Technicky a zkusebni Ustav telekomunikaci a post Praha - TESTCOM, IC 00003468,
Ing. Jaroslav Adam

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 68 Kabely a vodice

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Viera Borogova
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EVROPSKA NORMA EN 60317-0-5
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Leden 2007
ICS 29.060.10 Nahrazuje EN 60317-0-5:1994 + A1:1998 +
A2:2000

Specifikace jednotlivych typl vodicl pro vinuti

Cést 0-5: Vdeobecné pozadavky -

Médény vodic pravouhlého prirezu, holy nebo lakovany,

opredeny sklenénym vlaknem, impregnovany pryskyfici nebo lakem
(IEC 60317-0-5:2006)

Specifications for particular types of winding wires

Part 0-5: General requirements -

Glass-fibre braided resin or varnish impregnated,

bare or enamelled rectangular copper wire

(IEC 60317-0-5:2006)


http://webstore.iec.ch/

Spécifications pour types particuliers de fils  Technische Lieferbedingungen fir bestimmte

de bobinage Typen
Partie 0-5: Prescriptions générales - von Wickeldrahten
Fil de section rectangulaire en cuivre Teil 0-5: Allgemeine Anforderungen -

nu ou émaillé recouvert d'une tresse de fibres Flachdrahte

de verre imprégnées de résine ou de vernis  aus Kupfer, blank oder lackisoliert und

(CEI 60317-0-5:2006) umsponnen
mit Glasgewebe, impragniert mit Harz oder
Lack
(IEC 60317-0-5:2006)

Tato evropska norma byla schvélena CENELEC 2006-12-01. Clenové CENELEC jsou povinni spinit Vnit¥ni
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské normé
bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a
kterou notifikuje Ustfednimu sekretariatu, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CENELEC
Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
Ustfedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel
© 2007 CENELEC VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lenlim CENELEC.
Ref. ¢. EN 60317--
-5:2007 E
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Predmluva

Text dokumentu 55/993/CDV, budouciho 2. vydani IEC 60317-0-5, pripraveny IEC TC 55, Vodice pro vinuti,
byl predlozen k paralelnimu Jednotnému schvalovacimu postupu IEC-CENELEC a byl schvalen CENELEC
jako EN 60317-0-5 dne 2006-12-01.

Tato evropskd norma nahrazuje EN 60317-0-5:1994 + A1:1998 + A2:2000.

Hlavni zmény proti EN 60317-0-5:1994 jsou provedeny ve zkratkach pouzitych pro rlizné vodice pro
vinuti opredené sklenénym vldknem, popsané v kapitole Pfedmét normy a uvedené v tabulkach 4 a 7.



Tuto normu je nutno pouzivat spole¢né se souborem EN 60851. Cisla ¢lank{ pouZita v této ¢asti EN
60317 jsou shodna s prislusnymi Cisly zkouSek v EN 60851.

V pripadé rozporl mezi EN 60851 a touto ¢asti EN 60317 plati prednostné tato ¢ast EN 60317.
Byla stanovena tato data:

- nejzazSi datum zavedeni EN na narodni Urovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim

oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2007-09-01

- nejzazsi datum zruSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2009-12-01

Prilohu ZA doplnil CENELEC.
Ozndmeni o schvaleni

Text mezinarodni normy IEC 60317-0-5:2006 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Tato ¢ast IEC 60317 je jednou ze souboru, ktery se zabyva izolovanymi vodici pouzivanymi pro vinuti v
elektrickych zafizenich. Soubor ma tfi skupiny, které popisuji:

1) zkuSebni metody (IEC 60851);
2) specifikace (IEC 60317);
3) baleni (IEC 60264).

1 Rozsah platnosti

Tato Cast IEC 60317 stanovuje vseobecné pozadavky na médény vodi¢ pravouhlého prirezu, holy
nebo lakovany, opredeny sklenénym vlaknem, impregnovany pryskyfici nebo lakem.

Rozsah jmenovitych rozmérd jader je uveden v prislusném noremnim listé.

Pokud se provadi odkaz na vodic pro vinuti podle IEC 60317-39 nebo IEC 60317-40, uvedenych v kapitole
2, uvadéji se v popisu nasledujici informace:

- odkaz na specifikaci IEC;
- jmenovité rozméry jadra v mm (Sifka “ tlous»ka);

- stupen povlaku a ovinuti sklenénym viaknem.

Povlak je charakterizovan nasledujicimi rliznymi stupni tlous»ky:
- BGL1, holé jadro s 1 vrstvou opredeni sklenénym vliaknem
- BGL2, holé jadro s 2 vrstvami opfedeni sklenénym vidknem

- stupen 1 BGL1, lakované jadro stupné 1 (stupen 1) s 1 vrstvou opredeni sklenénym vliaknem
(BGL1)

- stupen 1 BGL2, lakované jadro stupné 1 (stupen 1) s 2 vrstvami opredeni sklenénym vldknem
(BGL2)

- stupen 2 BGL1, lakované jadro stupné 2 (stupen 2) s 1 vrstvou opredeni sklenénym vidknem
(BGL1)

- stupen 2 BGL2, lakované jadro stupné 2 (stupen 2) s 2 vrstvami opredeni sklenénym vlaknem
(BGL2)

2 Citované normativni dokumenty

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referen¢ni dokumenty. U datovanych odkazd
plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkaz{ plati posledni vydani referencniho dokumentu
(v€etné zmén).

IEC 60317-39 Specifications for particular types of winding wires - Part 39: Glass-fibre braided resin or
varnish impregnated, bare or enamelled rectangular copper wire, temperature index 180
(Specifikace jednotlivych typl vodici pro vinuti - Cast 39: Médény vodi¢ pravouhlého prifezu, holy



nebo lakovany, opredeny sklenénym viaknem, impregnovany pryskyfici nebo lakem, teplotni index
180)

IEC 60317-40 Specifications for particular types of winding wires - Part 40: Glass-fibre braided resin or
varnish impregnated, bare or enamelled rectangular copper wire, temperature index 200

(Specifikace jednotlivych typ( vodi¢l pro vinuti - Cést 40: M&dény vodi¢ pravouhlého prifezu, holy
nebo lakovany, opredeny sklenénym viaknem, impregnovany pryskyfici nebo lakem, teplotni index
200)

IEC 60851 (all parts) Methods of test for winding wires
(Zkusebni metody vodica pro vinuti)

ISO 3 Preferred numbers - Series of preferred numbers
(Vyvolend &sla - Rady vyvolenych Cisel)

3 Definice, vSeobecné poznamky ke zkusebnim metodam a vzhledu
Pro Ucely tohoto dokumentu plati ddle uvedené terminy a definice:

3.1 Definice

3.1.1

povlak (coating)

material, ktery je na jddro nebo vodi¢ nanesen vhodnymi prostiedky a potom je vysusen a/nebo
vytvrzen
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3.1.2
jadro (conductor)
holy kov po odstranéni izolace

3.1.3
ovinuti (covering)
material, ktery je navinut, obalen nebo opreden okolo holého nebo izolovaného jadra

3.14
prasklina (crack)
otvor v izolaci, kterym je pfi stanoveném zvétSeni vidét jadro

3.1.5
lakovany vodic (enamelled wire)
vodi¢ pokryty izolaci z vytvrzeného laku

3.1.6
stupen (grade)
rozsah tlous»ky izolace vodice

3.1.7
izolace (insulation)
povlak nebo ovinuti na jadru se specifickou funkci odolavat elektrickému napéti



3.1.8
jmenovity rozmér jadra (nominal conductor dimension)
oznaceni velikosti jadra podle IEC 60317

3.1.9
normalni zrak (normal vision)
zrak 20/20 s pripadnymi korekénimi ¢ockami

3.1.10
vodic¢ pro vinuti (winding wire)
vodic pouzity pro vinuti civky vytvarejici magnetické pole

3.1.11
vodic (wire)
jadro potazené nebo pokryté izolaci

3.2 VSeobecné poznamky ke zkusebnim metodam
VSechny zkuSebni metody pouzité v této ¢asti IEC 60317 jsou uvedeny v IEC 60851.

Pokud neni pro zkousku uveden konkrétni rozsah jmenovitych rozmér( jader, provede se zkouska na
vsech jmenovitych rozmérech jader obsazenych v noremnim listu.

Pokud neni stanoveno jinak, provedou se vsechny zkousky pfi teploté mezi 15 °C a 35 °C a pfi
relativni vihkosti mezi 45 % a 75 %. Pfed provedenim méreni se vzorky aklimatizuji za téchto
atmosférickych podminek po dostate¢né dlouhou dobu k dosazeni stability vzorkd.

ZkousSeny vodic se vyjme z baleni tak, aby nebyl namahan tahem nebo zbyte¢nymi ohyby. Pred
kazdou zkouskou se ma vyradit dostatecna délka vodiCe, aby se zajistilo, ze zkuSebni vzorky nebudou
obsahovat zadny poskozeny vodic.

3.3 Vzhled
Ovinuti vidknem, pfi navinuti na pdvodni civku nebo buben, musi byt pri prohlidce normalnim zrakem

souvislé a v podstaté bez vyduti a cizorodych materiald.
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4 Rozmeéry
4.1 Rozméry jadra

Rozmeéry Sirek a tlousték jader vodic¢ pro vinuti pravouhlého prirezu doporucené v této normé jsou
vybrany z fad R 20 a R 40 podle 1SO 3.

Pfednostni rozmeéry jsou kombinacemi Sirky a tlous»ky, pficemz oba rozméry jsou podle fady R 20.

Mezilehlé rozméry jsou kombinacemi Sifky a tlouS»ky podle fady R 20 s druhym rozmérem podle fady R
40.

Tato ¢ast zahrnuje



- Sirky od 2,00 mm do 16,00 mm vcetné;

- tlouS»ky od 0,80 mm do 5,60 mm vcetné. Pro tlous»ky nad 5,60 mm do 10 mm vcetné a pro
$irky nad 16 mm do 25 mm vcetné&, kde mohou byt z technickych dlvodl potrebné dodatecné
rozmery, se pouzije fada R 40. Pomér Sifka/tlous»ka musi byt v pfedepsanych mezich a v pfipadé
dodatecnych rozmérl nejsou dovoleny kombinace R 40 a R 40.

Pomeér Sirka/tlous»ka musi byt vétsi nebo rovny 1,4:1 a nesmi prekrocit 8:1.
Konkrétni hodnoty rozmérdl jsou uvedeny v tabulce 1%,

Jmenovité prdrezy pro prednostni rozméry jsou uvedeny v tabulce 1 a jmenovité prirezy pro mezilehlé
rozmeéry jsou uvedeny v pfiloze A.

1 Rozméry podle fady R 20 jsou vytitény vétéim typem pisma.
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4.2 Tolerance rozmér( jadra
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Rozméry jadra se od jmenovitych hodnot nesmi lisit vice, nez o tolerance uvedené v tabulce 2.

Tabulka 2 - Tolerance jadra

Jmenovita sirka nebo tlous»ka jadra Tolerance
mm +

Nad Do vcetné mm

- 3,15 0,030

3,15 6,30 0,050

6,30 12,50 0,070
12,50 16,00 0,100

4.3 Zaobleni hran

Oblouk musi plynule prechazet do plochych povrchl jadra a pasek musi byt bez ostrych, drsnych a

vycCnivajicich hran. Jadro musi mit hrany s polomérem podle tabulky 3. Pfedepsané poloméry musi byt zachovany

v rozmezi +25 %.

Tabulka 3 - Poloméry hran

Jmenovita tlous»ka jadra

Polomér hrany

mm mm

Nad Do véetné

- 1,00 0,5 jmenovité tlous»ky
1,00 1,60 0,502

1,60 2,24 0,65°

2,24 3,55 0,80

3,55 5,60 1,00

2 Po dohodé mezi zakaznikem a dodavatelem mohou byt u vodict s Sitkou vétsi nez 4,8 mm
poloméry hran 0,5 jmenovité tlous»ky.
®  Po dohodé mezi zakaznikem a dodavatelem mohou byt u vodicd s Sitkou vétsi nez 4,8 mm
poloméry hran 0,8 mm.

4.4 PrirGstek rozmérl zplsobeny izolaci

Ve vyjimecnych pfipadech danych konstrukci zarizeni mize byt po dohodé mezi zdkaznikem a

dodavatelem prekro¢en maximalni prirlistek rozmérQ. Prirlistek Sitky nebo tlous»ky zplsobeny izolaci

nesmi prekrocit maximalni pfirlstek uvedeny v tabulce 4.

Tabulka 4 - PrirQstek rozmért

Jmenovita Pfirustek rozméri
Sirka jadra mm
mm Opredeni sklenénym | Opredeni sklenénym |Opredeni sklenénym
vlaknem na holém vlaknem na vlaknem na
jadru lakovaném vodici lakovaném vodici
stupné 1 stupné 2
BGL1 BGL2 Stupen 1l |Stupenl |Stupen 2 |Stupen 2
BGL1 BGL2 BGL1 BGL2
Nad [Do Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max. | Min. | Max.
véetné
- 3,15 0,23 /0,30 |0,31 (0,42 |0,29 |0,41 |0,42 |0,53 |0,34 |0,46 |0,47 |0,58
3,15 |6,30 0,24 10,32 |0,33 (0,47 0,30 |0,43 (0,44 |0,58 |0,35 |0,48 |0,49 | 0,63
6,30 (12,50 (0,26 |0,38 0,39 |0,50 |0,32 |0,49 |0,50 |0,61 |0,37 [0,54 [0,55 |0,66
12,50|16,00 |0,28 |0,42 |0,43 [0,54 |0,34 |0,53 [0,54 |0,65 |0,39 |0,58 |0,59 |0,70




Prirlstek Sirky zplsobeny ovinutim sklenénym vlaknem musi byt roven nebo mensi nez
maximalni prirdstek tlous»ky uvedeny v této tabulce. Nize uvedena poznamka plati pro prirlistek
Sirky i pro prirlstek tlous»ky.

POZNAMKA MaximalInf pfirlistek zplsobeny ovinutim sklen&nym vidknem mdze byt pfekroc¢en za
predpokladu, Ze vnéjsi rozmér opredeného vodice neprekroli sou¢et maximalni tlous»ky holého
vodi¢e a maximalniho prirlstku zplisobeného predepsanym stupném lakovani a ovinuti
sklenénym vldknem.
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4.5 VnéjSi rozméry
4.5.1 Minimalni vnéjsi rozmeéry

Minimalni vné&jsi rozméry se vypoctou jako soucet minimalnich rozmér( holého jadra a minimalniho
prirGstku rozmérd zplsobeného izolaci.

4.5.2 Maximalni vnéjsi rozméry

Maximalni vnéjsi rozméry se vypoctou jako soucet maximalnich rozmérd holého jadra a maximalniho
prirCistku rozmérd zplsobeného izolaci.

5 Elektricky odpor

Elektricky odpor vodice se vyjadfuje jako stejnosmérny elektricky odpor pfi teploté 20 °C. Pouzita
metoda musi zajiS»ovat presnost 0,5 %.

Minimalni hodnota elektrického odporu nesmi byt vétsi nez hodnota vypoctena pro minimalni
tolerovany prirez jadra vyplyvajici z minimalnich rozmérd tlous»ky a Sitky a z maximalniho poloméru
hrany pfi rezistivité

1/58 W x mm?x m™.

Provede se jedno méreni.

6 Taznost

Taznost musi odpovidat hodnotam uvedenym v tabulce 5.

Tabulka 5 - Taznost

Jmenovita tlous»ka jadra Minimalni taznost

mm

Nad Do vcetné %

- 2,50 30

2,50 5,60 32

Pro zkousku taznosti se z vodi¢e vhodnym zplsobem odstrani opredeni sklenénym viaknem
(napriklad mechanickym seskrabanim v mistech, ktera jsou uchycena do Celisti).

7 Pruznost

Maximalni zpétné pruzeni vodice nesmi prekrocit



- 5,5 stupné pro vodice tvorené holym jadrem ovinutym sklenénym vidknem;

- 6,0 stupnl pro vodice tvorené lakovanym jadrem ovinutym sklenénym viladknem.
8 Ohebnost a prilnavost

8.1 ZkousSka navijenim na trn

Po ohnuti vodi¢e na plochu a na hranu na trn o prliméru predepsaném v tabulce 6 nesmi opredeni
vykazovat zadné praskliny.

Tabulka 6 - Rozmeéry trnu

Vodi¢ ohnut na Prumér trnu

©irku Rozmeéry do 8 mm vcetné 10 “ Sirka
Rozméry nad 8 mm 15 “ Sitka

TlouS»ku VSechny rozméry 10 “ tlouS»ka

Vzorky, které nevykazuji zadné praskliny, musi vyhovovat pozadavklm kapitoly 13.
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8.2 Zkouska prilnavosti

8.2.1 Holé vodice ovinuté vlaknem

Vzorek se prodlouzi 0 10 %. Vlakninové ovinuti nesmi vykazovat ztratu prilnavosti.
8.2.2 Lakované vodice ovinuté vlidknem

Vzorek se prodlouzi o0 10 %. Vlakninové ovinuti ani lakova vrstva nesmi vykazovat ztratu pfilnavosti.
9 Tepelny raz

ZkousSka neni vhodna.

10 Termoplasticita

ZkouSka neni vhodna.

11 Odolnost vici odéru

Zkouska neni vhodna.

12 Odolnost vici rozpoustédiiim

ZkousSka neni vhodna.

13 Prlirazné napéti

Vodi¢ musi vyhovovat pozadavkdm tabulky 7.

Tabulka 7 - Prlrazné napéti



Typ izolace Minimalni prurazné napéti
(efektivni hodnota)
Vv

Holé jadro opredené BGL1 350

sklenénym vldknem BGL2 500

Lakovany vodi¢ stupné 1 Stupen 1 BGL1 1500

opredeny sklenénym vldknem | Stupen 1 BGL2 1650

Lakovany vodic stupné 2 Stupen 2 BGL1 2 000

opfedeny sklenénym vldknem | Stupen 2 BGL2 2 250

14 Celistvost izolace
Zkouska neni vhodna.
15 Teplotni index

Teplotni index zavisi na typu impregnacni latky. Pouzita zkusebni metoda musi byt dohodnuta mezi
zakaznikem a dodavatelem. Maximalni provozni teplota se stanovi na zakladé zkuSenosti.

16 Odolnost vic¢i chladivim

Zkouska neni vhodna.
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17 Pajitelnost

ZkouSka neni vhodna.

18 Slepitelnost teplem nebo rozpoustédiem
ZkousSka neni vhodna.

19 Dielektricky ztratovy Cinitel

ZkouSka neni vhodna.

20 Odolnost vici transformatorovému oleji
Zkouska neni vhodna.

21 Ubytek hmotnosti

ZkousSka neni vhodna.

23 Zkouska mikrotrhlin

Zkouska neni vhodna.

30 Baleni

ZpUsob baleni mlze ovlivnit urcité vlastnosti vodice, naptiklad zpétné pruZeni. Proto se musi zplsob



baleni, napfiklad typ civky, dohodnout mezi zakaznikem a dodavatelem.

Vodi¢ musi byt pravidelné a pevné navinuty na civkach, nebo umistény v kontejnerech. Pokud nenfi
mezi zakaznikem a dodavatelem dohodnuto jinak, nesmi Zadna civka nebo kontejner obsahovat vice
nez jednu délku vodice. Oznaceni na Stitku, pokud se jedna o vice nez jednu délku a/nebo identifikaci
samostatnych délek v baleni, se musi dohodnout mezi zakaznikem a dodavatelem.

Pokud se vodice dodavaji v kruzich, musi se rozméry a maximalni hmotnosti takovych kruh(
dohodnout mezi zékaznikem a dodavatelem. Jakakoli dodate¢na ochrana kruhd se musi rovnéz
dohodnout mezi zdkaznikem a dodavatelem.

Ke kazdé jednotce baleni musi byt pripevnény stitky podle dohody mezi dodavatelem a uzivatelem, a
tyto musi obsahovat nasledujici informace:

a) jméno a/nebo obchodni znacka vyrobce;

b) typ vodice a izolace, napfiklad obchodni jméno a/nebo Cislo specifikace IEC;

c) cistd hmotnost vodicCe;

d) jmenovity rozmér (rozméry) vodicCe a stupen izolace;

e) datum vyroby.
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Priloha A (informativni)

Jmenovité prirezy prednostnich a mezilehlych rozmérd

Tabulka A.1 - Jmenovité prirezy

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
$irka tlous»ka |hran prurez Sirka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




2,00 0,80 a 1,463 2,50 1,12 0,5 2,585
0,85 a 1,545 1,18 0,5 2,736
0,90 a 1,626 1,25 0,5 2,910
0,95 a 1,706 1,32 0,5 3,085
1,00 1,785 1,40 0,5 3,285

1,50 0,5 3,535

1,06 0,5 1,905 1,60 0,5 3,785
1,12 0,5 2,025

1,18 0,5 2,145 1,70 0,65 3,887

1,25 0,5 2,285 1,80 0,65 4,137
1,32 0,5 2,425

1,40 0,5 2,585 2,65 0,80 g 1,983

a 0,90 . 2,211

2,12 0,80 a 1,559 1,00 2 2,435
0,90 a 1,734
1,00 1,905 1,12 0,5 2,753

1,25 0,5 3,098

1,12 0,5 2,160 1,40 0,5 3,495

1,25 0,5 2,435 1,60 0,5 4,025
1,40 0,5 2,753

a 1,80 0,65 4,407

2,24 0,80 a 1,655
0,85 a 1,749 2,80 0,80 2 2,103
0,90 a 1,842 0,85 2 2,225
0,95 a 1,934 0,90 2 2,346
1,00 2,025 0,95 2 2,466

1,00 2 2,585

1,06 0,5 2,160
1,12 0,5 2,294 1,06 0,5 2,753
1,18 0,5 2,429 1,12 0,5 2,921
1,25 0,5 2,585 1,18 0,5 3,089
1,32 0,5 2,742 1,25 0,5 3,285
1,40 0,5 2,921 1,32 0,5 3,481
1,50 0,5 3,145 1,40 0,5 3,705
1,60 0,5 3,369 1,50 0,5 3,985
a 1,60 0,5 4,265

2,36 0,80 a 1,751
0,90 a 1,950 1,70 0,65 4,397
1,00 2,145 1,80 0,65 4,677

1,90 0,65 4,957

1,12 0,5 2,429 2,00 0,65 5,237
1,25 0,5 2,735

1,40 0,5 3,089 3,00 0,80 2 2,263

1,60 0,5 3,561 0,90 2 2,526

a 1,00 2 2,785

2,50 0,80 a 1,863
0,85 a 1,970 1,12 0,5 3,145
0,90 a 2,076 1,25 0,5 3,535
0,95 a 2,181 1,40 0,5 3,985
1,00 2,285 1,60 0,5 4,585
1,06 0,5 2,435 1,80 0,65 5,037

(pokracovani)

a

0,5 jmenovité tlous»ky.
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Tabulka A.1 (pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
Sirka tlous»ka |hran prufez Sirka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




3,00

3,15

3,35

3,55

2,00

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

0,65

2 o0 90 9o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

o o0 o0 o o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

5,637

2,383
2,522
2,661
2,799
2,935

3,124
3,313
3,502
3,723
3,943
4,195
4,510
4,825

4,992
5,307
5,622
5,937
6,315
6,693

2,543
2,841
3,135

3,537
3,973
4,475
5,145

5,667
6,337
7,141

2,703
2,862
3,021
3,179
3,335

3,548
3,761
3,974
4,223
4,471
4,755
5,110
5,465

5,672
6,027
6,382
6,737
7,163
7,589

3,55

3,75

4,00

4,25

2,36
2,50

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

0.8
0.8

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8

0o o0 o o o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0.8
0,8
0,8
0.8

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

7,829
8,326

2,863
3,201
3,535

3,985
4,473
5,035
5,785

6,387
7,137
8,037

8,826

3,063
3,245
3,426
3,606
3,785

4,025
4,265
4,505
4,785
5,065
5,385
5,785
6,185

6,437
6,837
7,237
7,637
8,117
8,597

8,891
9,451
10,05
10,65

3,263
3,651
4,035

4,545
5,098
5,735
6,585

7,287
8,137
9,157




a 0,5 jmenovité tlous»ky.
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Tabulka A.1 (pokracovani)

(pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
$ifka tlous»ka |hran prufez $ifka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




4,25

4,50

4,75

5,00

2,50
2,80

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18

0,8

o 90 9 o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8

o o0 o0 o o

0,5
0,5
0,5

10,08
11,35

3,463
3,670
3,876
4,081
4,285

4,555
4,825
5,095
5,410
5,725
6,085
6,535
6,985

7,287
7,737
8,187
8,637
9,177
9,717

10,07
10,70
11,38
12,05
12,95
13,63

3,663
4,101
4,535

5,105
5,723
6,435
7,385

8,188
9,137
10,28

11,33
12,75
14,41

3,863
4,095
4,326
4,556
4,785

5,085
5,385
5,685

5,00

5,30

5,60

1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0.8
0.8
0,8
0,8
0.8
0.8
0,8
0,8

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0.8
0,8
0,8
0,8

o o0 o0 o o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

6,035
6,385
6,785
7,285
7,785

8,137
8,637
9,137
9,637
10,24
10,84

11,25
11,95
12,70
13,45
14,45
15,20
16,20
17,20

4,103
4,596
5,085

5,721
6,410
7,205
8,265

9,177
10,24
11,51

12,70
14,29
16,15
18,27

4,343
4,605
4,866
5,126
5,385

5,721
6,057
6,393
6,785
1,177
7,625
8,185
8,745

9,157
9,717
10,28




a 0,5 jmenovité tlous»ky.
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Tabulka A.1 (pokracovani)

(pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
$ifka tlous»ka |hran prufez $ifka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




5,60

6,00

6,30

2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00

0,80
0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00

0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8

1,0

o o0 o0 o o

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

10,84
11,51
12,18

12,67
13,45
14,29
15,13
16,25
17,09
18,21
19,33

20,14
21,54

4,663
5,226
5,785

6,505
7,285
8,185
9,385

10,44
11,64
13,08

14,45
16,25
18,35
20,75

23,14

4,903
5,200
5,496
5,791
6,085

6,463
6,841
7,219
7,660
8,101
8,605
9,235
9,865

10,35
10,98
11,61
12,24
12,99
13,75

6,30

6,70

7,10

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00
4,25
4,50

0,90
1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00
4,50

0,90
0,95
1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80

0.8
0.8
0,8
0,8
0.8
0.8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0.8
0.8
0,8
0,8

1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0.8
0,8
0,8
0.8

14,32
15,20
16,15
17,09
18,35
19,30
20,56
21,82

22,77
24,34
25,92
27,49

5,856
6,485

7,289
8,160
9,165
10,51

11,70
13,04
14,65

16,20
18,21
20,56
23,24

25,94
29,29

6,216
6,551
6,885

7,311
7,737
8,163
8,660
9,157
9,725
10,44
11,15

11,71
12,42
13,13
13,84
14,69
15,54

16,21
17,20
18,27
19,33




a 0,5 jmenovité tlous»ky.
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Tabulka A.1 (pokracovani)

(pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
$ifka tlous»ka |hran prufez $ifka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




7,10

7,50

8,00

3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00

1,00

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00
4,50
5,00

1,00

1,06
1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

20,75
21,82
23,24
24,66

25,77
27,54
29,32
31,09
32,87
34,64

7,285

8,185
9,160
10,29
11,79

13,14
14,64
16,44

18,20
20,45
23,08
26,08

29,14
32,89
36,64

7,785

8,265
8,745
9,225
9,785
10,35
10,99
11,79
12,59

13,24
14,04
14,84
15,64
16,60
17,56

18,33
19,45
20,65
21,85
23,45
24,65
26,25
27,85

8,00

8,50

9,00

3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,30
5,60

1,12
1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00
4,50
5,00
5,60

1,12
1,18
1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0.8
0,8
0,8
0.8

1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0.8
0.8
0,8
0,8
0,8
0.8
0.8
0,8

1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

29,14
31,14
33,14
35,14
37,14
39,14
41,54
43,94

9,305
10,41
11,69
13,39

14,94
16,64
18,68

20,70
23,25
26,23
29,63

33,14
37,39
41,64
46,74

9,865
10,41
11,04
11,67
12,39
13,29
14,19

14,94
15,84
16,74
17,64
18,72
19,80

20,69
21,95
23,30
24,65
26,45
27,80
29,60
31,40

32,89
35,14
37,39
39,64
41,89
44,14




a 0,5 jmenovité tlous»ky.

Strana 19

Tabulka A.1 (pokracovani)

(pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
$irka tlous»ka |hran prufez $ifka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?




9,00

9,50

10,00

10,60

5,30
5,60

1,25
1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00
4,50
5,00
5,60

1,25
1,32
1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,30
5,60

1,40
1,60

1,80
2,00
2,24

2,50

1,0
1,0

0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5

0,65
0,65
0,65

0,8

46,84
49,54

11,66
13,09
14,99

16,74
18,64
20,92

23,20
26,05
29,38
33,18

37,14
41,89
46,64
52,34

12,29
12,99
13,79
14,79
15,79

16,64
17,64
18,64
19,64
20,84
22,04

23,05
24,45
25,95
27,45
29,45
30,95
32,95
34,95

36,64
39,14
41,64
44,14
46,64
49,14
52,14
55,14

14,63
16,75

18,72
20,84
23,38

25,95

10,60

11,20

11,80

12,50

2,80
3,15
3,55

4,00
4,50
5,00
5,60

1,40
1,50
1,60

1,70
1,80
1,90
2,00
2,12
2,24

2,36
2,50
2,65
2,80
3,00
3,15
3,35
3,55

3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,30
5,60

1,60

1,80
2,00
2,24

2,50
2,80
3,15
3,55

4,00
4,50
5,00
5,60

1,60

1,70
1,80
1,90
2,00

0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5

0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,5

0,65
0,65
0,65

0,8
0,8
0,8
0,8

1,0
1,0
1,0
1,0

0,5

0,65
0,65
0,65
0,65

29,13
32,84
37,08

41,54
46,84
52,14
58,50

15,47
16,59
17,71

18,68
19,80
20,92
22,04
23,38
24,73

25,88
27,45
29,13
30,81
33,05
34,73
36,97
39,21

41,14
43,94
46,74
49,54
52,34
55,14
58,50
61,86

18,67

20,88
23,24
26,07

28,95
32,49
36,62
41,34

46,34
52,24
58,14
65,22

19,79

20,89
22,14
23,39
24,64
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Tabulka A.1 (dokonceni)

(pokracovani)

Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity Jmenovita | Jmenovita | Polomér | Jmenovity
Sirka tlous»ka |hran prufez Sirka tlous»ka |hran prufez
mm mm mm mm? mm mm mm mm?
12,50 2,12 0,65 26,14 14,00 3,35 0,8 46,35
2,24 0,65 27,64 3,55 0,8 49,15
2,36 0,8 28,95 3,75 1,0 51,64
2,50 0,8 30,70 4,00 1,0 55,14
2,65 0,8 32,58 4,25 1,0 58,64
2,80 0,8 34,45 4,50 1,0 62,14
3,00 0,8 36,95 4,75 1,0 65,64
3,15 0,8 38,83 5,00 1,0 69,14
3,35 0,8 41,33 5,30 1,0 73,34
3,55 0,8 43,83 5,60 1,0 77,54
3,75 1,0 46,02 15,00 2,00 0,65 29,64
4,00 1,0 49,14 2,24 0,65 33,24
4,25 1,0 52,27
4,50 1,0 55,39 2,50 0,8 36,95
4,75 1,0 58,52 2,80 0,8 41,45
5,00 1,0 61,64 3,15 0,8 46,70
5,30 1,0 65,39 3,55 0,8 52,70
5,60 1,0 69,14
4,00 1,0 59,14
13,20 1,80 0,65 23,40 4,50 1,0 66,64
2,00 0,65 26,04 5,00 1,0 74,14
2,24 0,65 29,21 5,60 1,0 83,14
2,50 0,8 32,45 16,00 2,00 0,65 31,64
2,80 0,8 36,41 2,12 0,65 33,56
3,15 0,8 41,03 2,24 0,65 35,48
3,55 0,8 46,31
2,36 0,8 37,21
4,00 1,0 51,94 2,50 0,8 39,45
4,50 1,0 58,54 2,65 0,8 41,85
5,00 1,0 65,14 2,80 0,8 44,25
5,60 1,0 73,06 3,00 0,8 47,45
3,15 0,8 49,85
14,00 1,80 0,65 24,84 3,35 0,8 53,05
1,90 0,65 26,24 3,55 0,8 56,25
2,00 0,65 27,64
2,12 0,65 29,32 3,75 1,0 59,14
2,24 0,65 31,00 4,00 1,0 63,14
4,25 1,0 67,14
2,36 0,8 32,49 4,50 1,0 71,14
2,50 0,8 34,45 4,75 1,0 75,14
2,65 0,8 36,55 5,00 1,0 79,14
2,80 0,8 38,65 5,30 1,0 83,94
3,00 0,8 41,45 5,60 1,0 88,74
3,15 0,8 43,55
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Priloha ZA (normativni)

Normativni odkazy na mezinarodni publikace a na jim prisluSejici evropské publikace

Pro pouZzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné déle uvedené referen¢ni dokumenty. U datovanych odkazd

plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani referen¢niho dokumentu

(vCetné zmén).

POZNAMKA Pokud byla mezinarodni publikace upravena spole¢nymi modifikacemi, vyznacenymi

pomoci (mod), pouziva se prislusna EN/HD.

~

Publikace R Nazev

IEC 60317-39 -1

IEC 60317-40 -V

IEC 60851

ISO 3 b

1) Nedatovany odkaz.

2) Platna edice k datu vydani.
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soubor

EN/HD R

~

Specifikace jednotlivych typl vodicd pro
vinuti EN 60317-39 19942)
Cést 39: M&dény vodi¢ pravolhlého priifezu,
holy nebo lakovany, opredeny sklenénym viaknem,
impregnovany pryskyfici nebo lakem,
teplotni index 180

Specifikace jednotlivych typl vodicd pro
vinuti EN 60317-40 19942
Cést 40: M&dény vodi¢ pravolhlého priifezu,
holy nebo lakovany, opredeny sklenénym viaknem,
impregnovany pryskyfici nebo lakem,
teplotni index 200

Zkusebni metody vodi¢d pro vinuti
EN 60851 soubor

Vyvolena ¢&isla - Rady vyvolenych ¢&isel

Prazdna strana
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Prédzdna strana

-- Vynechany text --



