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Narodni pfedmluva
Zmeény proti pfedchozim normam

Na rozdil od plvodni normy byl zlepsen popis provadénych metod. Byl zrevidovan postup vizualni
prohlidky a pevnosti v tahu a odstranéna omezeni z prfedchoziho vydani. Starsi metody byly pro
informaci presunuty do pfiloh.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60684-3-4:2001 zavedena v CSN EN 60684-3-4:2002 (34 5791) Zkouseni vliv{ prostiedi -
Cést 3-4: Doprovodné dokumentace a ndvod - Zkousky vihkym teplem (idt EN 60684-3-4:2002)

IEC 60454-2 zavedena v CSN EN 60454-2 Specifikace samolepicich pasek pro elektrotechnické tcely -
Cést 2: Zkudebni metody (idt [EC 454-2:1994) *)

Informativni Udaje z IEC 60426:2007

Mezinarodni norma IEC 60426 byla pfipravena technickou komisi IEC TC 112: Hodnoceni a kvalifikace
elektroizolacnich materiald a systémd.

Toto druhé vydani zruSuje a nahrazuje prvni vydani z roku 1973 a predstavuje jeho technickou revizi.

Text této normy vychazi z téchto dokumentd:

FDIS Zprava o hlasovani
112/45/FDIS 112/55/RVD

UpIné informace o hlasovani pfi schvalovani této normy je mozné nalézt ve zpravé o hlasovani
uvedené v tabulce.

Tato publikace byla navrzena v souladu s Casti 2 Smérnic ISO/IEC.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace se nebude ménit az do kone¢ného data vyznaceného na
internetové adrese http://webstore.iec.ch v terminu pfisluSejicimu dané publikaci. K tomuto datu bude
publikace

znovu potvrzena;

zrusena;

nahrazena revidovanym vydanim nebo
zmenéna.

Vysvétlivky k textu prevzaté normy

anglicky termin obvyklé terminy pouzity termin
central value . stfedni hodnota (tridy) stfedni hodnota
prostredni hodnota (mezi tridy)

Vypracovani normy
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Predmluva

Text dokumentu 112/45/FDIS, budouciho 2. vydani IEC 60426, vypracovany v technické komisi IEC TC 112
Hodnoceni a kvalifikace elektroizola¢nich materiall a systém{ byl predlozen IEC-CENELEC k
paralelnimu hlasovani a byl schvalen CENELEC jako EN 60426 dne 2007-02-01.

Byla stanovena tato data:

- nejzazSi datum zavedeni EN na narodni Urovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2007-11-01

- nejzazsi datum zruSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow)  2010-02-01

Pfilohu ZA doplnil CENELEC.
Oznameni o schvalenfi

Text mezinarodni normy IEC 60426:2007 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod

Elektroizolacni materidly mohou pfi zvySené vzdusné vihkosti a vlivem elektrického namahani
vyvolavat korozi kovovych ¢asti, které jsou s nimi v kontaktu. Tato elektrolyticka koroze zavisi na
slozeni izola¢niho materiadlu a na povaze kovu, je ovlivnéna teplotou, relativni vihkosti, druhem napéti
a dobou expozice. Stejnosmérné napéti vyvolava mnohem rychlejsi a rozsahlejsi korozi nez stridavé
napéti. Koroze je zfetelnéjsi na kladné elektrodé.

Nejen méd, ale také vétSina ostatnich kovd s vyjimkou vzacnych kovd, jakymi jsou platina nebo zlato,
podléha elektrolytické korozi. Elektrolyticka koroze se vsak obvykle stanovi pro izolaCni materialy ve
styku s médi, mosazi nebo hlinikem. Méd'je zakladni kov, ktery se pouziva nejcastéji v
elektrotechnickych, teletechnickych a elektronickych zafizenich, zejména pro ¢asti vedouci proud.
Méd byla proto zvolena jako zdkladni zkuSebni kov. Pokud je to nezbytné, mohou byt pro zvlastni
Ucely pouzity jiné kovy, avsak vysledky se mohou lisit od vysledkd, které jsou popsany v této metodé.



Elektrolyticka koroze mize vyvolat poruchu prerusenim elektrického obvodu ve vodicich a v
zafizenich. M{ze napomahat vzniku nizkoodporovych svodovych drah po povrchu nebo objemem
elektrické izolace a produkty koroze mohou i jinak komplikovat provoz elektrickych zarizeni, mohou
napt. branit fungovani kontaktl atd.

Elektronické zarizeni, které pracuje v podminkach vysoké vihkosti a vysoké teploty mize selhat
zvlasté vlivem elektrolytické koroze. Proto je pro takové aplikace dilezity vybér izolacnich materialQ,
které nevyvolavaji elektrolytickou korozi.

ZkuSebni metoda, popsana v tomto druhém vydani, nahrazuje dvé samostatné metody z prvniho
vydani - vizudIni metodu a metodu pevnosti v tahu. Plvodni zkouska pevnosti v tahu z prvniho
vydani, kterad pouzivala médéné dréty, je zachovana v informativni pfiloze. Musi se zdlraznit, Ze
vyhoda této nové metody, na rozdil od metody, ktera byly popsana v prvnim vydani, spociva v pouziti
stejného pasku jak pro vizualni prohlidku, tak nasledné pro zkousku pevnosti v tahu. Je tedy zjevnéjsi
vzajemny vztah mezi pevnosti v tahu a vizudlni prohlidkou.
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1 Rozsah platnosti

Tato norma stanovi schopnost izola¢nich materiald vyvolavat pod vlivem elektrického namahani,
vysoké vlhkosti a zvySené teploty elektrolytickou korozi na kovech, které jsou s nimi v kontaktu.

Vliv elektrolytické koroze se posuzuje jednou zkouskou, kterd obsahuje dvé po sobé nasledujici
metody:

vizualni semikvantitativni metoda, ktera spociva ve vizualnim porovnani projevid koroze na
anodovych a katodovych kovovych péascich se vzorky na referenénich obrazcich.

Tato metoda spociva v prfimém vizualnim posouzeni stupné koroze dvou médénych paskd, pouzitych
jako anoda resp. katoda, které jsou v kontaktu se zkousenym izolaCnim materidlem, pfi
stejnosmérném napéti mezi pasky, za stanovenych podminek prostredi. Stupen koroze se posuzuje
vizualné porovnavanim znamek koroze na anodovych a katodovych kovovych pascich se znamkami
koroze na referencnich obrazcich;

kvantitativni metoda, ktera obsahuje méreni pevnosti v tahu, které se provadi na anodovych a
katodovych kovovych pascich po vizualni prohlidce.

Dalsi kvantitativni zkuSebni metoda pro stanoveni elektrolytické koroze, kterd obsahuje méreni
pevnosti médéného dratu, je popsana v informativni priloze C.

2 Citované normativni dokumenty

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené citované dokumenty. U datovanych
odkaz{ plati pouze citovand vydani. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani citovaného
dokumentu (vCetné zmeén).

IEC 60068-3-4:2001 Environmental testing - Part 3-4: Supporting documentation and guidance - Damp
heat tests



(Zkouseni vliv( prostfedi - C4st 3-4: Doprovodnd dokumentace a ndvod - Zkousky vihkym teplem)

IEC 60454-2:- Pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes - Part 2: Methods of test!

s s v

(Samolepici pasky pro elektrotechnické tcely - Cést 2: Metody zkousek)

3 Terminy a definice

Pro UCely této normy se pouzivaji tyto terminy a definice:

3.1

elektrolyticka koroze (electrolytic corrosion)

druh galvanické koroze, vyvolany spole¢nym plsobenim vnéjsiho zdroje stejnosmérného napéti a
nékterych latek, obsazenych v urcitych organickych materialech, pfi vysoké vihkosti a zvySené teploté

3.2
zkusebni pasek (test strip)

a) pozitivni

kovovy pasek spojeny s kladnym pdlem zdroje stejnosmérného proudu, ktery tvofi anodu v
kontaktnim systému: kov - izolacni material

b) negativni
kovovy pdasek spojeny se zapornym pdlem zdroje stejnosmérného proudu, ktery tvorfi katodu v
kontaktnim systému: kov - izolacni materidl

3.3

kontaktni povrch (surface of contact)

a) zkousSeného materialu
Cast vzorku izolacniho materialu, ktery je v pfimém kontaktu s kovovym paskem

b) kovového pasku

¢ast kovového pasku (pozitivniho nebo negativniho), ktera je v pfimém kontaktu se vzorkem
izola¢niho materialu

1 Bude vydana.
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4 Vseobecny popis zkusebni metody

Zkouska spociva v plsobeni stanoveného prostredi a stejnosmérného napéti mezi dvéma
rovnobéznymi médénymi pasky, vzdalenymi od sebe 3 mm, které predstavuji anodu a katodu.
ZkousSeny izolacni material (zkuSebni vzorek) se umisti pres tyto dva pasky. Aby se ziskal dobry a
rovnomeérny kontakt mezi kovovymi pasky a zkousenym materidlem, pfitlaci se zkouSeny vzorek k
pasklm pomoci valcovité zatéZzovaci trubicky.



5 Zkusebni vzorky

5.1 VSeobecné

Priprava vzork{ zavisi na druhu materidlu a formé, ve které se dodava. Tvar a rozméry zkusebniho
vzorku jsou uvedeny na obrazku 1. Postup pfipravy zkusebniho vzorku je popsan dale (5.2 az 5.7).

Rozméry v milimetrech

Kortaktni povrch

\

\q

I
=]
I+
[}
-_'.,H

10005

40 +1

Obrazek 1 - ZkuSebni vzorek neohebného materialu, napriklad textilni laminat

5.2 Povrchy Fezu neohebnych materiali (bloky, tabule, listy
nebo polotovary materiali)

Zkusebni vzorky se musi vyfiznout nebo ziskat ze zkouSeného materialu strojovym opracovanim na
tlou$»ku 4 mm suchou cestou bez pouZiti feznych olejl nebo maziv, aniz by doslo k prehrati ¢i
poskozeni zkousenych materialt. Doporucuje se odebrat nékolik zkusebnich vzorkl z rdznych vrstev
vyrobku.

Je pripustné pouzivat zkuSebni vzorky o tlous»kach pod 4 mm, nikoliv ten¢i nez 2 mm.

Kontaktni povrch zkuSebniho vzorku se musi ohladit pomoci brusného papiru. Je tfeba vénovat
pozornost tomu, aby protilehlé povrchy zkusebniho vzorku zlstaly rovnobézné, aby se zajistil dobry
kontakt zkusebniho vzorku a kovovych paskl. Kontaktni povrch by nemél vykazovat zadné trhliny,
praskliny, vméstky ani bubliny.

Brusny papir nesmi obsahovat zadné nedistoty, které by zvySovaly index koroze, napfriklad slouceniny
obsahujici halogeny.

5.3 Odlévané, tvarené, vstrikované a lisované materidly

Z izola¢nich material& dodavanych jako kapalna pryskyftice, lisovaci prasek nebo granulat musi byt
vyrobeny zkusebni vzorky v tvarech a rozmérech, které jsou zobrazeny na obrazku 1. Vzorky se musi
vyrobit odlévanim nebo lisovanim do specialni formy, pficemz se musi presné dodrzet pokyny vyrobce
zkouseného materialu.

ZkuSebni vzorek a kontaktni povrch se musi pfipravit, jak je uvedeno v 5.2.
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5.4 Povrchy fezu ohebnych filmu, félii a tenkych listu

Zkusebni vzorky z téchto vyrobk{ se vytvori naskladanim vrstev do malych balickl, umisténych mezi
vhodné pridrzovaci desky z izola¢niho materialu, ktery sdm o sobé& nepdsobi elektrolytickou korozi,
napriklad polymethylmethakrylatu (Plexiglas® 2). Tlous»ka pridrzovacich desek je prednostné 1 mm
+ 0,2 mm.

TlouS»ka balicku by méla byt priblizné 4 mm nebo 2 mm, v zavislosti na tlous»ce zkousenych félii.
Hodnota 4 mm se doporucuje, pokud je tlous»ka jednotlivé félie mensi nez 2 mm a vétsi nez 0,5 mm.
Tlous»ka 2 mm se doporucuje, pokud je tlous»ka jednotlivé félie mensi nez 0,5 mm.

Tyto zkusebni bloky se stlac¢i pomoci Sroubd vyrobenych ze stejného materialu jako pridrzovaci desky
a poté opracuji na vhodny tvar, ktery je zobrazeny na obrazku 2. ZkouSeny material by mél precnivat
0,2 mm az 0,5 mm pres pridrzovaci desky.

Jinak se pouziji podrobnosti uvedené v 5.2.

Rozméry v milimetrech

pidriovad desky

kortaktn povrch \ w
)
\ o
v}
T Ly ™y
10402 ., o |
[ '\.‘. I
I."l-'l-
: i $
+l
]
2 V=
|- 2nebo 4

40 +1

Obrazek 2 - Zkusebni vzorek ohebného materidlu, napfriklad ohebnych filma, félii atd.

5.5 Samolepici pasky

Pro samolepici pasky se doporucuje metoda uvedena v kapitole 7 z IEC 60454-2.

5.6 Ohebné trubicky a hadicky

Trubicky a hadicky (vyrobené z lakovanych tkanin i protlaCovanim) se rozfezou na ploché listy, které
se pak upravuji stejnym zplsobem jako filmy (viz 5.4).

5.7 Laky a izolacni natéry

ZkousSené laky nebo izola¢ni natéry se nanesou postupem, ktery doporucuje vyrobce, na povrch
zkusebniho vzorku ve tvaru, ktery je uveden na obrazku 1 a popsan v 5.2. Nosny material zkusebniho
vzorku musi byt korozné neagresivni plast, jakym je polymethylmethakrylat.



Pokud je rozpoustédlo nekompatibilni nebo je teplota suseni elektroizola¢niho laku pro nosny material
prilis vysoka, pouzije se jiny vhodny nosny material. Jako takovy se hodi korozné neagresivni
epoxidova pryskyfice, tvrditelna pri vysokych teplotach nebo sklo. Pokud je lak nebo izolacni natér
uréen pro ochranu jinych materialQ proti korozi, musi se pouZit zkusebni vzorek z tohoto materialu.

Zkouseny lak nebo izola¢ni natér se nanese strikanim, ponorem nebo jinym zptsobem na
pozadovanou tlous»ku a poté se vypali, pokud to je nezbytné, podle toho, jak je stanoveno nebo podle
pokyn{ vyrobce.

Pokud neni tlous»ka povlaku uréena specifikaci nebo prfimo od vyrobce, musi byt (30 = 10) mm.

2 Plexiglas® je priklad vhodného, komercné dostupného produktu. Tato informace je uvedena
jako vhodna pro uzivatele tohoto dokumentu, nepredstavuje vSak podporu tohoto produktu ze
strany IEC.
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5.8 Cistota kontaktnich povrch(i

Pri pfipravé a opracovani zkusebnich vzork( se musi zabranit veskerému znecisténi zkusebnich povrchd,
napriklad potu z rukou. Zkusebnich vzorkd je mozno se dotykat pouze pomoci paru pinzet nebo
ochrannych rukavic, vyrobenych z korozné neagresivnich materiall (naptiklad polyethylenu). Po
ofiznuti nebo obrobeni zkudebnich vzorkl musi byt jejich povrch ocistén mékkym kartacem. Pred
CiSténim se musi karta¢ ponofit do 96% ethanolu a pak osusit.

Po ocisténi nesmi povrch kontaktu vykazovat zadné cizi Castice, zbytky oleje nebo maziva, zbytky
lisovaci hmoty atd.

5.9 Poéet zkusebnich vzorku

Musi se soucasné zkouset nejméné pét zkusebnich vzorkd, vyrobenych z téhoz materidlu.

Pokud je to nutné, mlze byt pouZzit specificky vybérovy postup, ktery by mél byt popsan.
4 7 V4
6 Zkusebni pasky

6.1 Vseobecné
ZkuSebni pasky o tlous»ce 0,1 mm musi byt vyrobeny z polotvrdé médi Cistoty 99,9. Jejich Sifka je 10

mm a délka 200 mm. Zkusebni pasky musi byt rovné, bez ohybl a otrepd na okrajich a bez dalsich
mechanickych vad nebo necistot na zkusebnim povrchu, které mohou ovlivnit vysledky zkousky.

POZNAMKA Stejné se mohou vyrobit zkudebni pasky z mosazi nebo hliniku.

6.2 Priprava zkusebnich pasku

Z kazdého nového kotouce pasky (dodavaného jako polotovar) se nékolik prvnich decimetrd pasku



vyradi a pak se odrizne vhodny pocet segmentd pask(, kazdy v délce 200 mm.

Médéné pasky se musi odmastit pomoci organického rozpoustédla s nizkym bodem varu (tj. acetonu
nebo hexanu) a pak naleptat. Leptani se provadi pfi laboratorni teploté roztokem o nasledujicim
slozeni: 73 % hmotnostnich dild kyseliny sirové (1,82), 26 % hmotnostnich dill kyseliny dusi¢né
(1,33), 0,5 % hmotnostnich dild chloridu sodného a 0,5 % hmotnostnich dil( sazi. Doba leptani musi
byt v rozmezi mezi 20 s az 60 s. VSechny pasky, které jsou uréeny pro jednu sadu zkousSek, se musi
leptat soucasné. Médény pasek se lepta tak dlouho, dokud nema rovhomeérné matny lesk. Pasky se
pak omyji destilovanou vodou, poté ponofi do ethanolu a osusi savym papirem.

POZNAMKA Nestejnomérnost povrchu pasku méze mit vliv na zabarveni a mdze vést ke $patnému
posouzeni. Povrch, ktery je rovnomérné matny, vykazuje intenzivnéjsi zabarveni nez povrch, ktery je
lehce zkorodovany, polomatny nebo leskly.

Po odmasténi a leptani se oba konce pasku musi volné smotat do tvaru, ktery je uveden na obrazku 3.

Takto pripraveny zkuSebni pasek musi byt neprodlené (do 20 min) upevnén do zkusSebniho zafizeni,
pripraveného pro provedeni zkousky, podle obrazku 4.

Rozméry v milimetrech

25t2

Obrazek 3 - ZkuSebni pasek

6.3 Cistota zkusebnich pasku

Po odmasténi a leptani se pasky nemaji brat holyma rukama. Zachazet s pasky by se mélo pouze
pomoci paru pinzet a smotavani konct zkusebnich paskl by se mélo provadét pomoci ochrannych
rukavic.
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7 Zkusebni zarizeni

ZkusSebni zarizeni musi byt vyrobeno z izola¢niho materialu, ktery sam o sobé neni korozné agresivni,
napfiklad polymethylmethakrylatu (Plexiglas® 3). ZkuSebni zafizeni musi byt schopné soucasné
zkouset vsechny zkusebni vzorky, vyrobené z jedné davky izola¢niho materialu (alespon pét vzorkd).

Tlak zkuSebniho vzorku na zkuSebni pasky musi byt 10 N/cm?. Tlaku se dosahne pomoci vélcové
trubicky (vyrobené z materialu, ktery nevyvolava korozi) na zkusebni vzorek a naplnéné prfimérenym
mnozstvim olovénych brokd, které zajisti pozadovany tlak.

Doporucené zkusebni zafizeni je znazornéno na obrazku 4.
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Obrazek 4 - ZkuSebni zafizeni pro stanoveni elektrolytické koroze

Pred zapocetim kazdé zkousky a upevnovanim zkusebnich vzorkl se musi zkusebni pripravek vycistit,
aby se odstranily vSechny korozni zbytky z pfedchozich zkousSek. Ostatni ¢asti zkuSebniho zafizeni se
musi opatrné ocistit latkou navihéenou ethanolem.

Ve zkuSebnim zafizeni tlaci valcova trubicka zkusebni vzorek proti dvéma sousednim médeénym
elektrodam o Sifce 10 mm se vzdalenosti 4 mm od sebe. Dva zkuSebni pasky se umisti mezi zkouseny
povrch vzorku a podél dvou meédénych elektrod, jak je zobrazeno na obrazku 4 (detail A).

3 Plexiglas® je priklad vhodného, komercné dostupného produktu. Tato informace je uvedena
jako vhodna pro uzivatele tohoto dokumentu, nepredstavuje vSak podporu tohoto produktu ze
strany IEC.
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8 Zkusebni podminky

Zkousky se musi provadét v klimatizacni komore za téchto podminek:

- teplota: (55 £ 1) °C
- relativni vlhkost vzduchu: (93 = 2) %;
- trvani zkousky: (240 = 2) h.

Musi se pouzit zdroj stejnosmérného napéti (120 + 5) V, napriklad sucha baterie. Pokud se pouziva
usmérnovac, nesmi zvinéni usmérnéného napéti prekrocit 1 % celkového napéti.

Metody umoznujici presné fizeni teploty a vlhkosti jsou popsany v IEC 60068-3-4.

9 Zkusebni postup

ZkusSebni vzorky se spolecné se zkusebnimi pasky umisti do zkuSebniho zafizeni postupem popsanym
v kapitole 7. Médéné elektrody zafizeni (viz obrazek 4) nesmi byt znecistény na povrchu, ktery
prichazi do styku s médénymi pasky (napf. zbytky koroze).

Do zkuSebniho zafizeni se upevni nejméné pét zkusebnich vzorkl stejného izola¢niho materialu.

ZkusSebni zafizeni s upevnénymi zkusebnimi vzorky a zkuSebnimi pasky se umisti do klimatizacni
komory. Na vyvody zkuSebniho zafizeni se prfivadi na (240 £ 2) h stejnosmérné napéti (120 = 5) V,
pokud v pfislusné specifikaci neni stanovena jina doba.

Pred vloZzenim do klimatizacni komory se zkuSebni zafizeni se zkuSebnimi vzorky a zkusebnimi pasky
musi ohrat na teplotu, kterd je o (5 = 1,0) K vyssi, nez je teplota v klimatizacni komore, aby se
predeslo kondenzaci vihkosti na povrchu.

V prlibéhu zkousky a na jejim konci se musi na vyvodech umisténych na zkusebnim zarizeni mérit
prilozené napéti (viz obrazek 4, detail A, Celni pohled), aby se zajistilo, ze hodnota napéti se udrzuje
ve stanovenych mezich.

Na konci zkouSky se napéti odpoji a zkuSebni zafizeni se vyjme z klimatizacni komory a ochladi na
pokojovou teplotu.

ZkuSebni pasky se opatrné vyjmou ze zkuSebniho zafizeni, provede se vizualni prohlidka a méreni
pevnosti v tahu.

POZNAMKA Neni povoleno skladovat zkusebni pasky po provedeni zkousky. Jak vizudIni prohlidka, tak
méreni pevnosti v tahu se musi provést neprodlené (do 30 min) po vyjmuti zkusebnich paskl ze
zkuSebni komory.

10 Hodnoceni

10.1 Celkové hodnoceni



Celkové hodnoceni elektrolytické koroze sestava ze dvou posouzeni:
a) vizudlni prohlidka - kvalitativni hodnoceni,
b) méreni pevnosti v tahu - kvantitativni hodnoceni.

Jako prvni se provadi vizualni prohlidka a poté méreni pevnosti v tahu na stejném vzorku. Vysledky
obou posouzeni davaji celkové hodnoceni zkousky.

POZNAMKA Misto mé&dé&nych paskl je mozné pouzit jiné zkudebni kovy, jako je mosaz nebo hlinik.
Indexy koroze pro mosazné a hlinikové pasky jsou uvedeny v priloze A (tabulky A.1 a A.2).

10.2 Vizualni prohlidka zkuSebnich pasku

Pasky (pozitivni i negativni) se musi prohlizet na strané, ktera je v pfimém kontaktu se zkousenym
povrchem vzorku.

Prohlidka zkouSeného kovového povrchu by se méla provadét pouhym okem, nebo pomoci zvétSovaci
lupy se zvetsenim 5°.
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Vzhled pozitivnich i negativnich paskl se musi srovnavat s tabulkou 1 a popsat pomoci index{ koroze,
které jsou v této tabulce uvedeny. Pro kazdou polaritu se za index, ktery charakterizuje korozi
materialu, povaZzuje nejnepriznivéjsi index koroze z péti paskd.

POZNAMKA V pfipadé vyraznych rozdill v ziskanych vysledcich by se méla zkouska opakovat, aby se
zjistilo, zda neodpovidala priprava nebo provedeni zkousky nebo zda jsou rozdilné vysledky
zplUsobeny nehomogenitou zkouseného materialu.

10.3 Pevnost v tahu zkusebnich paski

Musi se zkouSet alespon pét vzorkl neexponovanych péaskd na pevnost v tahu F, , aby se stanovil
srovnavaci faktor. ®adna z jednotlivé ziskanych hodnot se nesmi lisit od stfedni hodnoty o vice nez 2 %.
Pokud neexponované pasky nevyhovuji témto pozadavkdim, musi se zkouset pét dalsich vzorkd.
®adna z druhych péti zkousek se nesmi liSit od stfedni hodnoty o vice nez 2 %. Pokud je odchylka
vyssi nez 2 %, musi se pasky pro zkousku vyradit a musi se pouzit nova role paska.

Po expozici a vizualni prohlidce se zkuSebni pasky opatrné rozvinou. Pak se stejnym zplsobem, jako u
neexponovanych paskul, stanovi pevnost v tahu F, zkusebnich pozitivnich paskd.

POZNAMKA Kontrola méfeni pevnosti v tahu negativnich paskd je uzite¢nd, ale nikoli nezbytna.
Snizeni pevnosti v tahu negativnich paskd se obvykle nelisi o vice nez 1 % od strfedni hodnoty pro
neexponované pasky.

Nachylnost zkouseného vzorku ke korozi se vypocte jako:

i = Fo- A
Faktor nachylnosti ke korozi: 0

= 100




F, je stredni hodnota pevnosti v tahu neexponovanych paskd;
F, stredni hodnota pevnosti v tahu pozitivnich paskd, stanovena po expozici vihkosti a
napéti v klimatizacni komore

Stredni hodnota (central value) faktoru nachylnosti ke korozi K zkouseného vzorku se stanovi jako
stredni hodnota poklesu pevnosti v tahu nejméné z péti pozitivnich paskd, vyjadrena v procentech.
Vypoctena hodnota faktoru K se srovna s odpovidajicim rozsahem faktort nachylnosti ke korozi,
uvedeném v tabulce 1 (pokud je tfeba, s faktory uvedenymi v tabulkach A.1 a A.2 pro mosaz,
pfipadné pro hlinik).
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11 Hodnoceni koroze médénych pasku

Tabulka 1 - Stupné koroze médénych paskd

Negativni pasek Pozitivni pasek Faktor Celkové
Popis Znazornéni Vizualni | Popis vizudlniho | Znazornéni Vizualni ::C;g'-l::is:l hodnoceni
vizualniho index [vzhledu index p
vzhledu koroze koroze pevnosti
v tahu
K %

zadnd zmeéna K1 zadna zména Al K£3 zadna
nebo vyskyt nebo vyskyt koroze
lehkého lehkého
zékladniho zakladniho
zbarveni na zbarveni na
povrchu kontaktnim
kontaktu se povrchu se
vzorkem vzorkem
tmavé hnédé K2 matné hnédé 3<K<15 lehce
nebo ¢erné skvrny nebo korodovano
skvrny jednotlivé
pokryvajici az Cervené zbarvené
50 % leptané skvrny,
kontaktniho které pokryvaji az
povrchu, na 50 % kontaktniho
zbyvajicim povrchu
povrchu zédné
zmény nebo
lehké zabarveni
cerné skvrny, 50 % az 100 % 15 <K £ 30 korodovano
které pokryvaiji kontaktniho
cely nebo povrchu pokryto
prevazujici ¢ast hnédym (cihlové
kontaktniho Cervenym)
povrchu, rovnéz nanosem nebo
na druhé strané cervenymi
pasku leptanymi

skvrnami; mozny

vzhled zelenych

skvrn
intenzivni Cerné cely kontaktnf K> 30 silné
skvrny, povrch pokryt korodovano
rozprostirajici se silnym hnédym
po kontaktnim nanosem nebo
povrchu a na hluboké leptani
druhé strané (Cervené
pasku, cerné zbarvené) nebo
nebo hnédé velké mnozstvi
skvrny se zelenych
nemuseji objevit produktd koroze;
na kontaktnim moznost
povrchu kfizového

proleptani pasku
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12 Protokol o zkousce

Protokol o zkouSce by mél obsahovat alespon tyto informace:

oznaceni zkouseného materialu (nazev, typ a tvar);

tlous»ka a rozméry materidlu, ze kterého se pfipravuje vzorek;

typ kovového pasku (pokud je jiny nez médény);

poloha zkusebniho vzorku v materialu;

zkuSebni zarizeni (pokud se liSi od zafizeni popsaného v kapitole 7);

prisnosti zkousky, jak je uvedeno v kapitole 8;

trvani zkousky, jak je uvedeno v kapitolach 8 a 9;

pocet zkusebnich vzorkd;

jednotlivé indexy vizualni koroze a pevnosti v tahu, ziskané pro jednotlivé vzorky;
zvlastni nebo dalsi pozorovani;

jakékoliv odchylky od podminek, uvedenych v této metodé;

datum zkousky.
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Priloha A (normativni)

Tabulky pro hodnoceni koroze mosaznych nebo hlinikovych paskd

Tabulka A.1 - Stupné koroze mosaznych paskd

Negativni pasek Pozitivni pasek Faktor Celkové
Popis Znazornéni Vizualni | Popis vizualniho Znazornéni Vizualni | hachylnosti ke | hodnoceni
vizualniho index |vzhledu index |koroziz
vzhledu koroze koroze |Pevnostiv tahu

K %
zadna zmeéna K1 zadna zména nebo vyskyt Al KE£3 zadna
nebo lehké lehké zmény zabarveni koroze
zabarveni
tmavé hnédé lehce Cervené zbarveni A2 3<K<15 lehce
skvrny (pocinajici koroze mosazi) korodovéano
pokryvajici az a/nebo hnédé skvrny,
50 % které pokryvaji az 50 %
kontaktniho kontaktniho povrchu
povrchu




Cerné skvrny, K3 Cervené zbarveni a mozny A3 15<K£30 korodovéno
které pokryvaji ) vyskyt bilého nanosu na

a2 100 % J 50 % az 100 %

kontaktniho kontaktniho povrchu

povrchu, rovnéz

na druhé strané

pasku

spojité cerné K4 silné Cervené zbarveni A4 K> 30 silné
zbarveni, (pokrocild koroze mosazi) korodovéno
presahujici na celém kontaktnim

oblast povrchu a mozny vyskyt

kontaktniho bilého nebo ¢erného

povrchu a nanosu

rovnéz na druhé

strané pasku
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Tabulka A.2 - Stupné koroze hlinikovych paskd

Negativni pasek Pozitivni pasek Faktor Celkové
Popis Znazornéni Vizualni | Popis vizudlniho Znazornéni Vizualni néchy'lnosti ke | hodnoceni
vizualniho index vzhledu index |koroziz

vzhledu koroze koroze |Pevnostiv tahu

K %
7adna zména K1 Zadna zména Al KE£3 zadna
koroze

bilé skvrny K2 lehké leptani ve tvaru A2 3<K<15 lehce
pokryvajici bilych skvrn nebo bilého korodovéno
prevaznou Cast nanosu, ktery pokryva az

kontaktniho 50 % povrchu kontaktu

povrchu

tenky bily K3 prevazna cast A3 15<K£30 korodovéno
povlak na celé kontaktniho povrchu

oblasti pokrytd bilym nanosem

kontaktniho produktl koroze hliniku a

povrchu, ktery jednotlivé otvory dilkové

se madze rozsifit koroze

za tuto oblast a

také na druhé

strané pasku

silny bily nénos celd oblast kontaktniho A4 K> 30 silné
produkt( koroze povrchu je pokryta korodovano

hliniku, ktery
pokryva celou
oblast
kontaktniho
povrchu,
rozsirujici se za
tuto oblast. Na
opacné strané
velké bilé
skvrny a silny
bily nédnos

silnym bilym nanosem
produktt koroze hliniku
rovnéz presahujici oblast
kontaktu a velky pocet
hlubokych koroznich
dllkd, misty
pronikajicich povlakem
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Priloha B (informativni)

Poznamky k vizualnimu hodnoceni

Pokud u neZeleznych kovl dochazi k lehké elektrolytické korozi, projevuje se zabarvenim, u mosazi




napriklad hnédym, ¢ernym nebo Cervenym (odzinkovani). V pfipadé zavazné elektrolytické koroze
indikuji elektrolytickou korozi kovu na kladném pdlu, kterd napriklad v pripadé navinutych dratl v
disledku zmenseni jejich priméru zplsobuje destrukci civky.

Orezané okraje laminatl a jinych izolacnich materialt obvykle zplsobuji vétsi korozi nez lisované povrchy
materiall s vysokym obsahem pryskyrice nebo materialy lakované ¢i s povlakem materialu o lepsich
izolacnich vlastnostech. To znamenad, Ze impregnovany papir nebo tkanina, sklenéné rohoze, drevita
moucka a dalsi plniva mohou mit rovnéz vliv na pribéh elektrolyzy. Zkusebni metoda uprednostiuje
jako zkuSebni povrch orezané okraje izola¢nich materialQ. Pro zabezpeceni toho, pokud to Ize, jsou
vSechny impregnované materialy zahrnuty do zkousky na povrchu rfezu, zkouseny povrch by mél byt
ohlazen a zarovnan napriklad frézovanim. Pri pouziti ndZzek miZe byt velmi velka variabilita zkousek,
zplsobena nerovnosti okraji zkusebnich vzorkd.

Jelikoz necistoty, jako jsou chloridové ionty, vznikajici pfi poceni rukou, napomahaiji elektrolytické
korozi, nemélo by se zkouseného povrchu po pripravé vzorkl dotykat prsty.

Dalsi Uprava mlze rovnéz snizit kvalitu povrchl izolacnich materidll s ohledem na proces elektrolyzy.
Pro umoznéni popisu kvality povrchu, pokud to je nezbytné, jsou do metody zahrnuty rovnéz dalsi
podrobnosti o zkouseném povrchu.

Pfi zkouSce dochdzi k elektrolyze na pascich, umisténych mezi zkusebnim vzorkem a elektrodami.
Tyto zkusebni pasky musi byt dokonale rovné, Cisté, s pololesklym povrchem bez jakychkoliv otrepd.
Pasky, které jsou zmackané nebo s otfepy (od rezani) vyvolaji mylné predstavy o korozi. Po oisténi se
pasky jako zkusebni vzorky nemaji brat holyma rukama. Proto je vhodné pfi umis»ovani paskd
pouZivat pinzety. Stejné dileZity je rovnéz postup Cisténi paskl. Aby nedoslo k chybam vyhodnoceni
nebo nedorozuménim, je popsan zvlastni postup pro Cisténi paskdl, pricemz se pasky nejprve dokonale
odmasti. Vzdy se doporucuje Cistit velké mnozstvi pask( a poté je skladovat v exsikatoru. Zkusebni
vzorky by se mély ochranit pred kondenzaci, protoze jinak by kapajici kapalina mohla zpUsobit
mnohem silnéjsi elektrolyzu, kterd by vedla k Spatnému hodnoceni materidlu.
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Priloha C (informativni)

Metoda méreni pevnosti médéného dratu v tahu

C.1 Princip metody

ZkouSka spociva v pouziti stejnosmérného napéti mezi dvéma rovnobéznymi médénymi draty,
vzdalenymi 6 mm, slouzicimi jako anoda resp. katoda a pfilozenymi na povrch zkouseného materialu, za

stanovenych podminek. Aby se dosahl dobry kontakt mezi draty a zkouSenym materialem a zajistila
rovnobéznost dratd, jsou zkusebni povrchy valcovité.

Vliv elektrolytické koroze se posuzuje mérenim pevnosti v tahu médénych drat.
C.2 ZkusSebni vzorky

Nasledujici ¢lanky uvadéji prehled rliznych zkusebnich vzorka.



C.2.1 Tvar
C.2.1.1 VSeobecné
Tvar zkuSebnich vzorkd zavisi na typu materialu a formé, v jaké je dodavan.

C.2.1.2 Polotovary materiald (bloky, desky) nebo lisované ¢asti (tvarované lisovanim, vstrikovanim,
odlévanim atd.)

Vzorky se zkouseji ve tvaru kotoucl nebo tyci, prednostné o priméru 50 mm a tlous»ce 12 mm az 75
mm. Vyrobky tenci nez 12 mm (napf. tenké laminaty) se mohou vrstvit a spojovat pod tlakem. Velmi
tenké ohebné laminaty (obvykle 0,25 mm nebo méné) se musi zkousSet stejnym postupem jako filmy
(viz C.2.1.3).

Okraj kotouce predstavuje aktivni zkousenou oblast. Mlze se zkouset jako vylisek, odlitek nebo se
mUzZe povrch obrobit suchou cestou bez pouZiti maziv ¢i feznych olejd, pokud neni predmétem
zkoumani ucinek téchto maziv. Pokud jsou tenké materidly slaminovavany, musi se vénovat pozornost
prevenci vzniku otrept na jednotlivych okrajich. Takové tenké materialy mohou byt ¢asto opracovavany
do konecné podoby tak, ze se pfitlacuji pritlacnymi Srouby.

C.2.1.3 Filmy a tenké listy, v¢etné lakovanych papird a samolepicich pasek

Zkusebni vzorky musi byt ve tvaru paskd dlouhych 150 mm, o S$ifce 12 mm az 75 mm. Materidly $irsi
nez 75 mm by mély byt ofiznuty na $itku 75 mm. U materiald dodavanych v rolich se maji odstranit tfi
vnéjsi vrstvy. Je tfeba pouzivat Cisty ndZ nebo nlizky, aby nedoslo ke znecisténi. Pokud se zkouseji
materialy ve tvaru filmu, je dovoleno vytvorit pozadovany prlimér zkusebniho vzorku tésnym
srolovanim.

C.2.1.4 Trubicky a hadicky

Trubicky a hadicky (jak z lakované tkaniny, tak vytlacované) se rfezou na vzorky dlouhé 150 mm. Po
narovnani musi mit Sifku alespon 12 mm. Pokud je to uvedeno, musi byt trubi¢ky a hadi¢ky podéiné
rozfiznuté a rozvinuté do tvaru pasku, ktery rovnéz musi byt nejméné 12 mm Siroky.

Jinak se mohou trubi¢ky zkouset v nerozfiznutém tvaru. Trubickou se proviékne médény drat a napéti
se zavede mezi drat a médénou félii, pfipevnénou na valcovity povrch bud velkého, nebo malého
zkuSebniho zafizeni.

C.2.1.5 Laky a izolaCni natéry

Laky a natéry, které zasychaji pri pokojové nebo nizkych teplotach, se mohou nanést na kruhovity
povrch trubek z borokremicitého skla nebo polymethylmethakrylatovych tyci o priméru 50 mm a
délce 75 mm nebo delSich, aby nedochazelo ke korozi nosného materialu. Je mozné pouzit také
opracované kotouce o prdméru 50 mm a tlous»ce 12 mm nebo silngjsi. Laky, které jsou vytvrzovany
pfi relativné vysokych teplotach, se musi aplikovat na zakfiveny povrch borokfemicitych sklenénych
trubek o priméru 50 mm a délce 75 mm nebo na tyce odlité z neplnénych epoxidovych pryskyfic,
které samy nevyvolavaji zadnou nebo jen malou elektrolytickou korozi, jak bylo stanoveno touto
zkouskou. Epoxidové ty¢e mohou byt rovnéz vhodnéjsi pro povlakové materialy, které obsahuji
rozpoustédla, kterad by mohla plsobit na polymethylmethakrylat.
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Pokud je to stanoveno, mohou byt laky a natéry také hodnoceny nanesené na jinych podkladovych
materialech. Laky se mohou napfiklad hodnotit po naneseni na tkanou pasku. V takovych pripadech
musi zkuSebni vzorek odpovidat C.2.1.3.

C.2.2 Cistota zkoudenych povrch

Pfi pfipravé a manipulaci se zkuSebnimi vzorky se musi zamezit veSkerému znecisténi zkousenych
povrchd, napriklad potem z rukou. Vzork(d se smi dotykat pouze pinzetami nebo v ochrannych
rukavicich, vyrobenych z materiald, které nepUsobi korozi (napriklad polyethylen).

C.2.3 Pocet zkusebnich vzorka

Pro stanoveni kontrolnich hodnot se musi pouzit a zkouset nejméné pét vzorkd. Pokud se vyskytnou
znacné rozdily, doporucuje se odzkouset deset nebo vice zkusebnich vzorkd.

C.3 ZkuSebni zafizeni

C.3.1 VSeobecné

Existuji dva druhy pfipravk{:

- maly pripravek pro zkouseni vzorkl popsanych v C.2.1.2, C.2.1.4 a C.2.1.5;
- velky pripravek pro zkouseni vzorkd popsanych v C.2.1.3a C.2.1.4,

C.3.2 Maly pripravek

Kotouce zkouseného materialu o prdméru 50 mm se spoji pomoci Sroubu z korozivzdorné oceli (nebo
mosazi), ktery prochazi jejich stfredem, a koncovych podlozek z korozivzdorné oceli (nebo mosazi), jak
je zobrazeno na obrazku C.1. Prlichozi Sroub drZi ve vodorovné poloze pomoci ramu z korozivzdorné
oceli (nebo poniklované mosazi), na ktery jsou rovnéz upevnény rovnobézné se Sroubem dveé rady
keramickych izolatorl pro montazni odstup. Izolatory jsou v kazdé radé ve vzdalenosti 6 mm. Na
jednu fadu izolatord jsou vodorovné pripojeny listové pruziny z fosforového bronzu tak, aby dva
zkuSebni draty (viz C.3.3) kazdého zkuSebniho télesa byly v kontaktu s polovinou obvodu tohoto
kotouce a aby byly ve vzajemné vzdalenosti 6 mm. Listové pruziny z fosforového bronzu jsou
pripojeny na protilehly izolator v poloze, kterd odpovida pajecim ockdim na opacném izolatoru. Listové
pruziny by mély mit pri zatizeni 0,5 N prlhyb alesporn 3 mm.

vzorek primer

pruZna koncova kotout f . a0 i
podlofka \ /z kaorozivzdorne oceli
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Obrazek C.1 - Pripravek pro stanoveni elektrolytické koroze pro neohebné izolacni materialy
C.3.3 Velky pripravek

Pfipravek (viz obrazek C.2), ktery nese ohebné zkuSebni vzorky, sestava z trubky z borokfemicitého
skla o délce priblizné 330 mm a priméru 90 mm, jejiz oba konce jsou vhodné upevnény na ram z
korozivzdorné oceli (nebo poniklované mosazi). Ram podepira ve vodorovné poloze sklenénou trubku
a také dva izolacni pasky z elektrotechnického porceldanu rovnobézné po obou stranach s osou
sklenéné trubky. Pajeci ocka a listové pruziny jsou pripojeny k izola¢nim paskim, jak je uvedeno v
C.3.2 vyse.
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Obrazek C.2 - Pfipravek pro stanoveni elektrolytické koroze pro ohebné izolacni materialy

C.3.4 ZkuSebni draty

Holy Zihany drat z elektrolytické médi o prméru 0,2 mm se nastriha na kusy délky 380 mm, které
slouzi béhem zkousky jako anody a katody a také poskytuji vzorky pro zkousSeni pocatecni pevnosti
nezkousSeného dratu. Drat musi byt hladky, rovny, bez smycek nebo jinych vad. Pro zkouseni jednoho
materialu musi byt pouzit drat z jedné civky.

C.3.5 Cisténi pfipravku a zkusebnich drat

Pred kazdou zkouskou, pred montazi vzorkl se musi zkusebni pfipravek vycistit tak, aby se odstranily
vSechny zbytky koroze z predchozich zkousek. Kovové ¢asti se musi opatrné odmastit a dikladné
ocistit proplachovanim horkou vodou z vodovodu a poté destilovanou vodou. Nakonec se musi
opatrné otfit polyamidovou tkaninou, navlhéenou Cistym methanolem. Sklenéna trubka se musi Cistit
ddkladnym proplachovanim horkou vodovodni vodou a nakonec destilovanou vodou a otfit ¢istou
tkaninou.

ZkuSebni draty se musi opatrné otfit polyamidovou tkaninou, navihcenou Cistym uhlovodikovym
rozpoustédlem (napf. hexanem) s nizkym bodem varu, aby se odstranil navijeci olej, pokud je
pritomen. Na zavér se zkuSebni draty Cisti Cistou polyamidovou tkaninou, navih¢enou ¢Cistym
methanolem.

C.3.6 Zarizeni pro zkouSku tahem



Pro stanoveni pevnosti zkousenych dratl v tahu se pouziva standardni zkusebni zarizeni pro zkouseni
v tahu, prednostné s konstantni rychlosti posuvu, s moznosti celkového zatizeni 10 N, s presnosti
nastaveni alespon 0,05 N. Rychlost posuvu musi byt pfi kazdé zkouSce rovnomeérna, a to pfiblizné 125
mm/min.

C.3.7 ZkuSebni podminky

Zkousky se provadéji v klimatiza¢ni komore. Pro zkousky elektrolytické koroze se doporucuji tfi druhy
kondicionovani a specifikace jednotlivych materidll musi stanovit, ktery z téchto tfi druhl
kondicionovani se pouZije a jak dlouho se vzorek exponuje.

(23 £2)°C: (93 * 2)% relativni

vlhkosti
(40 £ 2)°C; (93 % 2) % relativni

vlhkosti
(55 £ 0,5) °C; (93 %= 1) % relativni

vlhkosti

Pri vloZzeni do komory musi mit vzorek teplotu vyssi, nez je teplota v komore, aby nedoslo ke
kondenzaci na povrchu, bézné byva vhodna teplota vyssi o 5 °C, nez je teplota v komore.
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C.3.8 Zdroj energie

Pouziva se zdroj stejnosmérného napéti, napriklad suchd baterie (240 = 5) V. Do série s kazdym
zkouSenym vzorkem je zapojen rezistor 4 700 W, aby se omezil zkratovy proud.

C.4 ZkusSebni postup
C.4.1 Montaz zkusebniho vzorku

Neohebné zkusebni vzorky jsou spojeny priichozim Sroubem a upnuty do zkusebniho rdmu priichozim
Sroubem a koncovymi podlozkami, aby se utvofila ty¢ dlouha zhruba 75 mm.

Ohebné zkusebni vzorky se umisti po obvodu vnéjsiho povrchu zkusebni trubice. Konce zkouseného
materidlu by mély byt pfipevnény ke sklenéné trubici pomoci malych kouskd samolepici pasky, ktera
nevyvolava elektrolytickou korozi. Pokud ma zkousSeny vzorek na kazdé strané jiny charakter, musi se
pro kazdou stranu provadét samostatné zkousky.

C.4.2 Montéz zku$ebnich dratd

Kazdy zkuSebni drat je pfipajen ke vhodnému ocku pomoci pryskyricného pajeciho tavidla (prebytek
tavidla se musi odstranit pomoci methanolu). Na zkuSebni drat se pomoci vhodného tahového
snimace pUsobi tahem priblizné 0,5 N a snimac je pfilozen na povrch zkusebniho vzorku. Opacny konec
zkuSebniho dratu se pak pripoji na pruzinu predpruzenou tak, aby udrzovala pnuti dratu 0,5 N. Po
upevnéni prvniho dratu se stejné pripevni druhy drat rovnobézné s prvnim ve vzdalenosti 6 mm od
néj po celé délce, kterd je v kontaktu se zkuSebnim vzorkem. Pro udrzovani vhodnych mezer pfi
pokladani dratl se mdze pouzit vhodna mezivloZzka, avsak je tfeba vénovat pozornost tomu, aby
nedoslo ke znecisténi nebo mechanickému poskozeni dratu.



C.4.3 Plsobeni napéti a vihkosti

ZkuSebni zafizeni se musi zahrat na teplotu o 5 °C vyssi, nez je teplota v klimatizacni komore (viz
C.3.7), a pak umistit do klimatizacni komory. Poté se na vyvody priklada zkuSebni napéti (240 £ 5) V
tak, aby sousedni draty sousednich vzorkd byly na stejném potencialu. Pokud neni stanoveno jinak,
provadi se expozice po dobu 4 nebo 15 dni.

Na konci zkousky se zméri napéti na svorce, kterd je vzdalenégjsi od té, na kterou je napéti pfipojeno,
aby se zjistilo, ze se udrzelo ve stanovenych mezich.

C.4.4 Pevnost zkuSebnich dratd v tahu

Pri zkousce pevnosti v tahu se zkousi nejméné deset vzork(l neexponovaného dratu. ®adna z
jednotlivych hodnot se nesmi odchylit od stfedni hodnoty o vice nez +1 %. Pokud neexponovany drat
této podmince nevyhovi, musi se zkouset dalsich deset dratd,. Ani jeden vysledek z druhé skupiny
zkousek se nesmi odchylit od stfedni hodnoty o vice nez £1 %. Stredni hodnota zatizeni pfi pfetrzeni se u
neexpono-vaného vzorku musi pohybovat mezi 8 N a 9 N.

Po expozici se musi drat nejprve prohlédnout, zda nevykazuje zmény barvy a vzhledu, pak se odfizne
u pajecich oek a opatrné vyjme ze zkuSebni sestavy. Drat s kladnou polaritou se pak musi opatrné
prohlédnout, zda nevykazuje dllky/jamky nebo jiné projevy koroze, a pak se stanovi pevnost v tahu
postupem stejnym jako u neexponovaného dratu.

Na vlastnim vzorku se kontroluji zmény zabarveni, poznamena se, zda toto se projevuje ve tvaru
souvislych ¢ar nebo pouze skvrn.

POZNAMKA Vhodné je kontrola méfenim pevnosti v tahu dratl se zdpornou polaritou. SniZeni pevnosti
v tahu dratl se zapornou polaritou se obvykle nelisi vice nez 0 0,5 % od stfedni hodnoty méreni
neexponovaného dratu.

C.5 Hodnoceni

Ndachylnost zkouseného vzorku ke korozi se vypocita jako

K:":”_F‘

faktor nachylnosti ke korozi: 0

100

F, je stfedni hodnota pevnosti v tahu neexponovanych dratd;
F, stfedni hodnota pevnosti v tahu dratd s kladnou polaritou, stanovena po expozici
vlhkosti a napéti v klimatizacni komore

Méla by byt stanovena stfedni hodnota faktoru nachylnosti ke korozi.
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C.6 Protokol o zkouSce
Protokol o zkousce by mél obsahovat alespon tyto informace:
- oznaceni vyrobku;

- typ vyrobku;



- tvar zkuSebniho vzorku: valcovity kotouc¢ nebo ohebny list;

- pocatecni tlouS»ka vyrobku a pocet vrstev (pokud jsou), pouzitych ve zkusebnim vzorku;
- jakékoliv odchylky od podminek nebo postupll zde popsanych;

- vizualni vzhled vzorkd a zkusebnich dratl v zavéru zkousky;

- stupen dllkové koroze zkusebniho dratu s kladnou polaritou;

- jednotlivé hodnoty a stfedni hodnota pevnosti neexponovanych zkusebnich dratd v tahu;
- rychlost oddalovani Celisti pfi tahové zkousce;

- jednotlivé hodnoty a stfedni hodnota vypocteného faktoru nachylnosti ke korozi;

- zvlastni nebo dalsi pozorovani;

- datum zkousky.
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Priloha ZA (normativni)

Normativni odkazy na mezinarodni publikace a na jim pfislusejici evropské publikace

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referencni dokumenty. U datovanych
odkazl plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkazd plati posledni vydani referen¢niho
dokumentu (vCetné zmén).

POZNAMKA Pokud byla mezinarodni publikace upravena spole¢nou modifikaci, vyzna¢enou pomoci
(mod), pouziva se prislusna EN/HD.

Publikace Rok  Nazev ) EN/HD Rok
IEC 60068-- 2001 Zkouseni vlivll prostredi - Cast 3-4: EN 60684-3-4 2002
-4 Doprovodna dokumentace a navod - Zkousky

N thk;’{m teplem o
IEC 60454-2 - Specifikace samolepicich pasek pro - -
elektrotechnické tcely - Cast 2: Metody
zkousek

Y v navrhu.
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