CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 19.040 Bfezen 2009

Zkouseni vlivii prostredi - ¢SN

Cast 2-20: Zkousky - Zkouska T: ZkuSebni metody na EN 60068-2-20
pajitelnost a na odolnost proti teplu pri pajeni pro soucastky 345791

s vyvody

idt IEC 60068-2-20:2008

Environmental testing -
Part 2-20: Tests - Test T: Test methods for solderability and resistance to soldering heat of devices
with leads

Essais d,environnement -
Partie 2-20: Essais - Essai T: Méthodes d,essai pour la brasabilité et la résistance a la chaleur de
brasage des dispositifs plombés

Umgebungseinflisse -

Teil 2-20: Prafungen - Prafung T: PrUfverfahren flr die Lotbarkeit und Lotwarmebestandigkeit von
Bauelementen

mit herausgeflhrten Anschlissen

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60068-2-20:2008. Pfeklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60068-2-20:2008. It was translated
by Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem

S Gc¢innosti od 2011-08-01 se nahrazuje CSN 34 5791 ¢4st 2-20 (34 5791) z bfezna 1991, kterd do
uvedeného data plati soubézné s touto normou.

Narodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy

Soub&Zné s touto normou se mize do 2011-08-01 pouzivat dosud platnd CSN 34 5791 ¢ast 2-20
(34 5791) z brfezna 1991, v souladu s predmluvou k EN 60068-2-20:2008.

Zmény proti predchozim normam
Dullezité zmény jsou:

- byla zruSena zkouska s kuli¢ckou pajky;



- byly pfidany zkusebni podminky a pozadavky pro pouZivani bezolovnaté pajky.
Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60068-1 zavedena v CSN EN 60068-1 (34 5791) Zkousen/ vliv(l prostfedi - Cast 1: Vieobecné
a navod (idt IEC 68-1:1994; idt EN 60068-1:1994)

IEC 60068-2-2 zavedena v CSN EN 60068-2-2 (34 5791) Zkouseni vlivi prostfedi - Cast 2-2: Zkousky -
Zkousky B: Suché teplo (idt EN 60068-2-2:2007)

IEC 60068-2-66 zavedena v CSN EN 60068-2-66 (34 5791) Zkouseni vliv(i prostfedi - C4st 2: ZkuSebni
metody - Zkouska Cx: Konstantni vihké teplo (nenasycena para pod zvySenym tlakem) (idt EN 60068-
2-66:1994)

IEC 60068-2-78 zavedena v CSN EN 60068-2-78 (34 5791) Zkouseni vlivli prostfedi - Cést 2-78:
Zkousky - ZkouSka Cab: VIhké teplo konstantni (idt EN 60068-2-78:2001)

IEC 60194 zavedena v CSN EN 60194 (35 9002) N&vrh, vyroba a osazovani desek s plosnymi spoji -
Terminy a definice (idt EN 60194:2006)

IEC 61191-3 zavedena v CSN EN 61191-3 (35 9041) Osazené desky s plodnymi spoji - Cast 3: Dil¢f
specifikace - PoZzadavky na sestavy pajené do prichozich otvor( (idt EN 61191-3:1998)

IEC 61191-4 zavedena v CSN EN 61191-4 (35 9041) Osazené desky s plonymi spoji - Cast 4: Dil¢i
specifikace - Pozadavky na sestavy pajené na zakoncovaci koliky (idt EN 61191-4:1998)

Informativni Udaje z IEC 60068-2-20:2008

Mezinarodni norma IEC 60068-2-20 byla pfipravena technickou komisi IEC TC 91: Technologie
elektronické montaze.

Toto paté vydani zruSuje a nahrazuje Ctvrté vydani, které bylo vydano v roce 1979 a jeho Zménu
2 (1987). Zména 2 zahrnuje Zmeénu 1. Toto paté vydani je technickou revizi a zahrnuje zkusebni
podminky a pozadavky pro pouzivani bezolovnaté pajky.

Text této normy vychazi z téchto dokumentd:

Navrh Zpréva o hlasovani

91/764/FDIS 91/774/RVD

Uplné informace o hlasovani pfi schvalovani této normy je mozné nalézt ve zpravé o hlasovéni
uvedené v tabulce.

Tato publikace byla navrzena v souladu s Casti 2 Smérnic ISO/IEC.

Vycet vSech ¢asti souboru IEC 60068 se spole¢nym nazvem Zkouseni vlivi prostredi se naléza na
internetovych strankach IEC.

Komise rozhodla, ze obsah této publikace se nebude ménit az do kone¢ného data vyznaceného na
internetové adrese http://webstore.iec.ch v terminu prisluSejicimu dané publikaci. K tomuto datu bude
publikace

- Znovu potvrzena;
- zrusena;



- nahrazena revidovanym vydanim, nebo
- zménéna.

Vysvétlivky k textu prevzaté normy

anglicky termin obvyklé terminy pouzity termin

* 0,1 % (Pb) by weight * 0,1 % hmotnosti (Pb) 0 .

* 0,1wt % (Pb) * 0,1 % (hmotnostni zlomek) olova 0,1 % hmotnosti ( Pb)
* ethanol

ethanol « ethylalkohol ethanol

isopropanol " propan-2-ol propan-2-ol

* izopropylalkohol

* (zkusebni) kulicka pajky
* kapka pajky

* plochy vyvod

tag termination * tuhy vyvod (pajeci ocko, pajeci Spicka) plochy vyvod
* (vyCnivajici) pajeci zakonceni

solder globule (zkuSebni) kulicka pajky

Vypracovani normy
Zpracovatel: Anna Jurdkova, Praha, IC 61278386, Dr. Karel Jurak
Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku

Pracovnik Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi: Ing. Antonin Placek

EVROPSKA NORMA EN 60068-2-20
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM Srpen 2008

ICS 19.040 Nahrazuje HD 323.2.20 S3:1988

Zkouseni vliva prostredi -

Cast 2-20: Zkousky - Zkouska T: Zkusebni metody na pajitelnost
a na odolnost proti teplu pFi pajeni pro soucastky s vyvody

(IEC 60068-2-20:2008)

Environmental testing -

Part 2-20: Tests - Test T: Test methods for solderability and resistance
to soldering heat of devices with leads

(IEC 60068-2-20:2008)

Essais d,environnement - Umgebungseinflisse -

Partie 2-20: Essais - Essai T: Méthodes d,essai Teil 2-20: Prifungen - Prifung T: Prifverfahren

pour la brasabilité et la résistance a la chaleur fur die Lotbarkeit und Létwarmebestandigkeit

de brasage des dispositifs plombés von Bauelementen mit herausgefuhrten Anschlissen
(CEI 60068-2-20:2008) (IEC 60068-2-20:2008)

Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 2008-08-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit
Vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na



vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropskd norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze

v kazdém jiném jazyce preloZzend ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou nérodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska,
Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty,

Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC
Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel

© 2008 CENELEC VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky

jsou celosvétové vyhrazena ¢lenlim CENELEC.
Ref. ¢. EN 60068-2-20:2008 E
Pfredmluva

Text dokumentu 91/764/FDIS, budouciho patého vydani IEC 60068-2-20, vypracovany IEC TC 91,

Technologie elektronické montaze, byl predlozen IEC-CENELEC k paralelnimu hlasovani a byl schvalen

CENELEC jako EN 60068-2-20 dne 2008-08-01.
Tato evropska norma nahrazuje HD 323.2.20 S$3:1988.
Hlavni technické zmény vzhledem k HD 323.2.20 S3:1988 jsou nasleduijici:

- byla zrusena zkouska s kuli¢ckou pajky;
- byly pridany zkusebni podminky a pozadavky pro bezolovnaté pajky.

Byla stanovena tato data:

* nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Grovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani
jako normy narodni

nejzazsi datum zruseni narodnich norem,

které jsou s EN v rozporu

Prilohu ZA doplnil CENELEC.

(dop)  2009-05-01

(dow) 2011-08-01

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy IEC 60068-2-20:2008 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60068 popisuje zkouSku T, ktera je pouzitelna pro soucastky s vyvody. Zkousky pajeni
pro povrchové montované soucastky (SMD) jsou popsany v IEC 60068-2-58.

Tato norma poskytuje postupy pro stanoveni pajitelnosti a odolnosti proti teplu pfi pajeni pro
soucastky v aplikacich, které pouzivaji pajeci slitiny, které jsou eutektické nebo témér eutektické: cin-
olovo (Pb) nebo bezolovnaté slitiny.

Postupy popsané v této normé zahrnuji metodu pajeci lazné a metodu s pajeckou.



Cilem této normy je zajistit, aby pajitelnost dratovych nebo plochych vyvodd soucastek splhovala
prislusné pozadavky na pajeny spoj podle IEC 61191-3 a IEC 61191-4. Dale jsou uvedeny zkusebni
metody, které provéruji, ze télo soucastky bude odolavat tepelnému namahani, kterému bude
vystavovano v pribéhu pajeni.

POZNAMKA Informace o dob& smaceni a smaceci sile Ize ziskat zkusebnimi metodami, které pouzivaji
smaceci vahy - viz IEC 60068-2-54 (metoda pajeci |azné) a IEC 60068-2-69 (metoda pajeci lazné
a metoda se zkuSebni kuli¢kou pajky pro soucastky SMD).

Konec nahledu - text dale pokraéuje v placené verzi CSN.



