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Elektrické stroje tocivé

KEFY (KARTACE) PRE ELEKTRICKE STROJE TOCIVE Ski$obné metddy
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LleTkn onsa BpalLaloWwmnXCcs 3NeKTPMYeCcKnx MalmH. MeToabl NCMbITaHUA.

Brushes for electrical machines. Testing methods.

Tato norma plati pre materialy kief a kefy elektrickych strojov toCivych a obsahuje metddy pre
stanovenie:

merného elektrického odporu,

tvrdosti,

hustoty,

pevnosti v ohybe,

obsahu popola,

rozmerov kief,

elektrického odporu medzi kefou a lankom,

pevnosti upevnenia lanka v kefe,

ubytku napatia, koeficientu trenia a opotrebenia na skratovanych komutatoroch.
l. SKUSOBNE VZORKY

1. Vyber dosiek. Vyber dosiek pre vyrobu skiSobnych vzorkov sa robi tak, ze z kazdej vyrobnej Sarze
sa odoberie potrebny pocet dosiek, ktoré vyhoveli kontrole na tvrdost a merny elektricky odpor podza
materidlovej normy. Z tychto dosiek sa vyhotovia vzorky s rozmermi p X X w X | a vzorky s rozmermi t
X a X r pre prevedenie skiSok podza materidlového listu.

2. Skusobny vzorok. Skusobny vzorok sa vyrezava z dosky kefového materidlu tak, aby rozmery
hrabky "p", 3irky "w" a dizky "Z" boli v nasledujicom vztahu k smeru lisovacieho tlaku:

dizka "Z" musi byt kolméa ku smeru stlatovania pre lisované uhlikové dosky a musi byt v smere osi
vytlacovania pre uhlikové dosky zhotovené vytlaCovanim. U vrstvenych kefovych materidlov musi byt
hrabka "p" kolma k vrstvam (rovnobezna k smeru stlacovania).
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