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Elektrické stroje tocivé

ZKOUSENI STEJNOSMERNYCH STROJU

CSN 35 0101

CSN 35 0101 (eqv ST SEV 5392-85)

MeToZAbl MCMbITAHUA MALLUWMH MOCTOSHHOIO TOKa

Test code for direct current machines

Tato norma je prekladem ST SEV 5392-85 Stejnosmérné elektrické stroje. Metody zkousSeni.
Do normy jsou doplnéna v ¢l 1. 3. 2 a 2. 16 dopliujici ustanoveni oznacena "¢s. doplnék".

Ve smluvné pravnich vztazich pfi hospodarské a védeckotechnické spolupraci mezi staty, které normu
RVHP schvalily, se pouziva (v odvolavkach ve smluvnich dokumentech) pfimo norma RVHP.

Tato norma plati pro stejnosmérné stroje (generatory a motory).

Tato norma neplati pro stejnosmeérné stroje specialniho ureni (napf. letecké, trakéni, jefabové, a pod.

).
1. MERICI PRISTROJE A PRIPRAVA KE ZKOUSENI
1. 1. Méfici pristroje

Pfistroje pro méfeni elektrickych parametr( se voli v souladu s CSN 35 0010 (odpovida ST SEV 1347-
78).

V odlvodnénych pripadech je vhodné pouzit k méreni elektrické pristroje tridy presnosti 0, 2.
1. 2. Kontrola montaze stroje

Pred zkouSkami se proveri kompletnost stroje, zakladni montazni rozméry a montaz stroje. Pomoci
merek se zméri velikost a rovnobéznost vzduchové mezery mezi hlavnimi i pomocnymi poly a kotvou,
dale se provéri rovnomérnost rozmisténi pdld po obvodé magnetického obvodu a kartacd na obvodu
komutatoru. Vzduchovd mezera se méfi pokud mozno pod stiedem kazdého pélu.

Je-li kotva dlouha 300 mm a vice, méfi se vzduchova mezera, pokud mozno, z obou stran stroje.

Kontroluje se velikost tlaku na kartace, vzdalenost spodni hrany drzaku kartac¢d od povrchu
komutatoru, axialni rovnobéznost kotvy a pdll, spravnost oznaceni svorek.
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