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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 62739 popisuje metodiku výběru příslušné zkušební metody pro hodnocení eroze
kovových materiálů s povrchovým zpracováním nebo bez povrchového zpracování, které jsou určeny
pro zařízení pro bezolovnaté pájení vlnou, tj. pro vanu s pájkou a pro další komponenty, které jsou
v kontaktu s roztavenou pájkou.
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