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idt IEC 61760-3:2021

Surface mounting technology -
Part 3: Standard method for the specification of components for through hole reflow (THR) soldering

Technique du montage en surface -
Partie 3: Méthode normalisée relative a la spécification des composants pour le brasage par refusion
a trous traversants (THR)

Oberflachenmontagetechnik -
Teil 3: Genormtes Verfahren zur Spezifizierung von Durchsteckmontage-Bauelementen fir das
Aufschmelzloten (THR)

Tato norma prejima anglickou verzi evropské normy EN IEC 61760-3:2021. Ma stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the European Standard EN IEC 61760-3:2021. It
has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

S ginnosti od 2024-03-10 se nahrazuje CSN EN 61760-3 (35 9310) ze zati 2010, kterd do
uvedeného data plati soubézné s touto normou.

Anotace obsahu

Tato norma uvadi reference na sadu pozadavki, podminek procest a prislusné zkusebni podminky,
které se maji pouzit pri sestavovani specifikaci elektronickych soucastek, urcenych pro pouziti
v technologii pajeni pretavenim do pruchozich otvora.

Cilem tohoto dokumentu je zajistit, aby soucastky s vyvody, které jsou urCeny pro pretaveni

v pruchozich otvorech a soucastky pro povrchovou montaz mohly byt podrobeny stejnym postuptiim
umisténi a montaze. Tento dokument tedy definuje zkouSeni a pozadavky, které musi byt soucasti
specifikace kmenové, dil¢i nebo predmeétové pro soucastku, pokud se predpoklada pdjeni pretavenim
do pruchozich otvort.

Tento dokument dale poskytuje uzivatelim a vyrobcim komponent sadu odkazli na typické podminky
procesu pouzivanych technologii pajeni pretavenim do pruchozich otvoru.



Néarodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy

Soubézné s touto normou je v souladu s predmluvou k EN IEC 61760-3:2021 dovoleno do 2024-03-10
pouzivat dosud platnou CSN EN 61760-3 (35 9310) ze zai{ 2010.

Zmény proti predchozi normé

Toto vydani obsahuje dale uvedené vyznamné zmény proti predchozimu vydani:
a) zména pozadavku na polohovou toleranci (mezi 0,2 mm a 0,4 mm, maximalné 0,4 mm);

b) zavéadi se metoda prazdného pruchoziho otvoru pri dodavani pajeci pasty.
Informace o citovanych dokumentech
IEC 60068 (soubor) zaveden v souboru CSN EN 60068 (34 5791) Zkouseni vlivii prostiedi

IEC 60068-2-20:2008 zavedena v CSN EN 60068-2-20:2009 (34 5791) Zkousen{ vlivii prostredi -
Cést 2-20: Zkousky - Zkouska T: ZkuSebni metody na pdjitelnost a na odolnost proti teplu pti pajeni
pro soucastky s vyvody

IEC 60068-2-21 zavedena v CSN EN 60068-2-21 ed. 2 (34 5791) Zkou$eni vlivil prostfedi - Cast 2-21:
Zkousky - Zkouska U: Pevnost vyvodu a jejich neoddélitelnych upeviiovacich ¢ésti

IEC 60068-2-45:1980 zavedena v CSN EN 60068-2-45+A1:1995 (34 5791) Zkou$eni vlivii prostiedi -
Cést 2-45: Zkousky - Zkouska XA a navod: Ponoreni do ¢isticich rozpoustédel

IEC 60068-2-45:1980/AMD1:1993 zavedena v CSN EN 60068-2-45+A1:1995 (34 5791) Zkouseni vlivii
prostiedi - Cast 2-45: Zkousky - Zkouska XA a navod: Ponofeni do ¢isticich rozpoustédel

IEC 60068-2-58 zavedena v CSN EN 60068-2-58 ed. 3 (34 5791) Zkousky vlivii prostiedi - Cast 2-58:
Zkousky - Zkouska Td: Metody zkousSeni soucastek pro povrchovou montaz (SMD) - péjitelnost,
odolnost proti rozpousténi metalizace a proti teplu pri pajeni

IEC 60068-2-77 zavedena v CSN EN 60068-2-77 (34 5791) Zkous$eni vlivii prostiedi - Cést 2-77:
Zkousky - Zkouska 77: Pevnost téla soucastky a zkouska iderem

IEC 60194-1 nezavedena

IEC 60286 (soubor) zaveden v souboru CSN EN 60286 (35 8292) Baleni sou¢éastek pro automatickou
montaz

IEC 60286-3 zavedena v CSN EN IEC 60286-3 ed. 4 (35 8292) Baleni sou¢éastek pro automatickou
montéZ - Cést 3: Baleni sou¢astek pro povrchovou montaZ do nekone¢nych pasek

IEC 60286-4 zavedena v CSN EN 60286-4 ed. 2 (35 8292) Baleni sou¢astek pro automatickou montaz -
Cést 4: Tycové zasobniky pro elektronické soudastky zapouzdiené v pouzdrech riiznych tvart

IEC 60286-5 zavedena v CSN EN IEC 60286-5 ed. 3 (35 8292) Baleni sou¢éastek pro automatickou
montdaz - Cast 5: Maticové nosice

IEC 60749-20 zavedena v CSN EN IEC 60749-20 ed. 3 (35 8799) Polovodi¢ové soucastky -
Mechanické a klimatické zkousky - Cast 20: Odolnost v plastu zapouzdienych SMD souééstek proti



kombinovanému pusobeni vlhkosti a tepla pii pajeni

IEC 61188-6-4 zavedena v CSN EN IEC 61188-6-4 (35 9038) Desky s plo$nymi spoji a osazené
desky - Navrh a pouZiti - Cast 6-4: Navrh obrazce plosek - Obecné pozadavky na rozmérové vykresy
povrchové montovanych soucastek (SMD) z pohledu navrhu obrazce plosek

IEC 61191-3 zavedena v CSN EN 61191-3 ed. 2 (35 9041) Osazené desky s plosnymi spoji - Cast 3:
Dil¢i specifikace - Pozadavky na sestavy pajené do pruchozich otvort

IEC 61760-1:2020 zavedena v CSN EN IEC 61760-1 ed. 3:2021 (35 9310) Technologie povrchové
montéZe - Cést 1: Standardni metoda specifikovani sou¢astek pro povrchovou montéZ (SMD)

IEC 61760-2 zavedena v CSN EN 61760-2 ed. 2 (35 9310) Technologie povrchové montaze - Cast 2:
Podminky pro prepravu a skladovani soucastek pro povrchovou montéz (SMD) - Pokyn pro pouziti

IEC 61760-4:2015 zavedena v CSN EN 61760-4:2015 (35 9310) Technologie povrchové montaZze -
Cést 4: Klasifikace, baleni, zna¢en{ a manipulace se sou¢astkami citlivymi na vlhkost

IPC/JEDEC ]J-STD-020 nezavedena

IPC-A-610 nezavedena



Souvisici CSN

CSN EN IEC 60068-2-82 ed. 2:2019 (34 5791) ZkouSen{ vlivl prostredi - Cést 2-82: Zkousky -
Zkouska Xw1: Metody zkouSeni whiskert u komponent a dila pouzivanych v elektronickych
sestavach

CSN EN 62090 ed. 2 (35 9390) Etikety na obalech elektronickych souc¢astek pouzivajici ¢arovy kéd
a dvourozmérné symboliky

Vysveétlivky k textu této normy

V piipadé nedatovanych odkazll na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace

o citovanych dokumentech” a , Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvéleni této
normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vZdy pouZit takovéa vydani CSN, které piejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vsech zmén).

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna narodni priloha NA, ktera obsahuje preklad kapitoly Terminy a definice
prejimané mezinarodni normy.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Anna Juradkova, Praha, ICO 61278386, RNDr. Karel Jurdk

Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucdastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Zuzana Nejezchlebova, CSc.

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpist.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



