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Nahrazení předchozích norem

S účinností od 2025-02-23 se nahrazuje ČSN EN 60034-7+A1 (35 0000) z listopadu 2001, která do
uvedeného data platí souběžně s touto normou.

 

Národní předmluva

Upozornění na používání této normy

Souběžně s touto normou je v souladu s předmluvou k EN IEC 60034-7:2022 dovoleno do 2025-02-23
používat dosud platnou ČSN EN 60034-7+A1 (35 0000) z listopadu 2001.

Změny proti předchozí normě

Toto vydání obsahuje v porovnání s předchozím vydáním dále uvedené hlavní technické změny:

5.4 Přidání poznámky týkající se dvojitých motorů.



5.5 Odkaz na článek 4.3 namísto duplicitního textu.

5.7 Nový článek týkající se značení stoupání a klesání hřídele.

Souvisící ČSN

ČSN IEC 50(411):1998 (33 0050) Mezinárodní elektrotechnický slovník – Kapitola 411: Točivé stroje

ČSN IEC 50(411):1998/A1:2010 (33 0050) Mezinárodní elektrotechnický slovník – Kapitola 411:
Točivé stroje

Informativní údaje z IEC 60034-7:2020

Tuto mezinárodní normu vypracovala technická komise IEC/TC 2 Točivé stroje.

Toto třetí vydání zrušuje a nahrazuje druhé vydání z roku 1992 a změnu A1:2000. Toto vydání je
jejich technickou revizí.

Text této normy se zakládá na těchto dokumentech:

FDIS Zpráva o hlasování
2/2010/FDIS 2/2018/RVD

Úplnou informaci o hlasování při schvalování této normy lze najít ve zprávě o hlasování ve výše
uvedené tabulce.

Jazyk použitý při vypracování této mezinárodní normy je angličtina.

Tento dokument byl navržen v souladu se směrnicemi ISO/IEC, část 2.

Seznam všech částí souboru IEC 60034 se společným názvem Točivé elektrické stroje je možno
nalézt na webo-
vých stránkách IEC.

Komise rozhodla, že obsah tohoto dokumentu zůstane nezměněn až do data příští prověrky (stability
date) uvedeného na webových stránkách IEC (http://webstore.iec.ch) v údajích o tomto dokumentu.
K tomuto datu bude dokument buď

–    znovu potvrzen,

–    zrušen,

–    nahrazen revidovaným vydáním, nebo

–    změněn.

Upozornění na národní poznámky

Do této normy byly k článkům 3.1 a 3.2 doplněny národní poznámky.
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Evropská předmluva
Text dokumentu 2/2010/FDIS, budoucího třetího vydání IEC 60034-7, který vypracovala technická
komise IEC/TC 2 Točivé stroje, byl předložen k paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a byl schválen
CENELEC jako EN IEC 60034-7:2022.

Jsou stanovena tato data:

–    nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2022-11-23
–    nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2025-02-23
Tento dokument nahrazuje EN 60034-7:1993 a všechny její změny a opravy (pokud existují).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument byl vypracován na základě normalizačního požadavku uděleného CENELEC
Evropskou komisí a Evropským sdružením volného obchodu.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CENELEC.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60034-7:2020 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60034 specifikuje IM kód, tj. klasifikaci tvarů strojů a polohy svorkovnice točivých
elektrických strojů.

Existují tyto dva systémy klasifikace:

–    Kód I (viz kapitola 4): Abecedně-číslicové označení, které je možno použít pro stroje
s ložiskovým
štítem (ložiskovými štíty) a pouze jedním prodloužením hřídele.

–    Kód II (viz kapitola
5):

Číslicové označení, které je možno použít pro širší rozsah typů strojů,
včetně typů spadajících pod kód I.

Typ stroje, který nespadá pod kód II, je plně popsán slovy.

Vztah mezi kódem I a kódem II je uveden v příloze A.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


