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1 Rozsah platnosti
Tento dokument platí zejména pro kartáče a kartáčové držáky určené pro válcové komutátory
a sběrací kroužky u elektrických točivých strojů. Některé kapitoly tohoto dokumentu mohou
zahrnovat jiné konfigurace, jako například ploché komutátory nebo hladké disky.

Stanovuje rozměry kartáčů a jejich součástí, spolu s jejich tolerancemi:

–    rozměry kartáčového bloku (t, a, r),

–    úhly a a b,

–    sražení hrany,

–    lanka,

–    standardní svorky.

Zahrnuje rovněž konvenční označení hlavních rozměrů, značení kartáčů a zkušební metody pro
kvalifikaci kartáčů po jejich výrobě (s výjimkou jakosti materiálu kartáče, které se týká IEC 60413).

A nakonec specifikuje rozměry kartáčových držáků, které jsou přiřazeny kartáčům.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


