[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 29.160.01 Zari
2026
Rozméry a vykony tocivych elektrickych strojii - Cést 2: Velikosti koster CSN
355 az 1 000 a velikosti prirub 1 180 az 2 360 EN IEC 60072-2
35 0040

idt IEC 60072-2:2025

Dimensions and output series for rotating electrical machines -
Part 2: Frame numbers 355 to 1 000 and flange numbers 1 180 to 2 360

Dimensions et séries de puissance des machines électriques tournantes -
Partie 2: Désignation des carcasses entre 355 et 1 000 et des brides entre 1 180 et 2 360

Male und Leistungsreihen fiir drehende elektrische Maschinen -
Teil 2: BaugrofSen 355 bis 1000 und FlanschgrofSen 1180 bis 2360

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN IEC 60072-2:2025. Pfeklad byl zaji§tén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN IEC 60072-2:2025. It was
translated by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Néarodni predmluva
Souvisici CSN

CSN EN IEC 60034-7 ed. 2 (35 0000) To¢ivé elektrické stroje - Cast 7: Oznacovani tvart strojl
a polohy svorkovnice (IM kod)

CSN EN IEC 60072-1 (35 0310) Tocivé elektrické stroje - Rozméry a vykony - Cast 1: Velikosti koster
56 az 400 a velikosti prirub 55 az 1080

CSN EN ISO 128-3 (01 3114) Technickd dokumentace produktu (TPD) - Obecné pravidla zobrazovani -
Cést 3: Pohledy, prurezy a rezy

CSN EN 20273 (02 1050) Spojovaci soucésti. Diry pro $rouby (ISO 273:1979)

CSN EN ISO 286 (soubor) (01 4201) Geometrické specifikace produktu (GPS) - ISO systém kédu pro
tolerance linedrnich rozméru

CSN EN ISO 1101 (01 4120) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Geometrické tolerovani -
Tolerance tvaru, orientace, umisténi a hazeni



CSN ISO 2768-1 (01 4240) VSeobecné tolerance. Nepiedepsané mezni tichylky délkovych a tihlovych
rozméru

Vysveétlivky k textu této normy

V pifpadé nedatovanych odkazli na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lanku
,Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvéleni této normy. P¥i pouZivani této
normy je treba vzdy pouzit takova vydani CSN, ktera prejimaji nejnovejsi vydani nedatovanych
evropskych/mezinarodnich norem (vCetné vSech zmén).

Informativni tdaje z IEC 60072-2:2025

IEC 60072-2 vypracovala technicka komise IEC/TC 2 Tocivé elektrické stroje. Jedna se o mezinarodni
normu.

Toto druhé vydéni zrusuje a nahrazuje prvni vydéani z roku 1990. Toto vydani je jeho technickou
revizi.

Toto vydani obsahuje v porovnani s predchozim vydanim dale uvedené vyznamné technické zmény:
a) kompletni revize na zakladé IEC 60072-1;
b) dodatecné tolerance a méreni pro hridele a priruby (DIN SPEC 42955).

Text této mezindrodni normy se zaklada na téchto dokumentech:

Néavrh Zprava o hlasovani
2/2208/CDV 2/2240/RVC

Uplnou informaci o hlasovani pti schvalovani této normy lze najit ve zpravé o hlasovani ve vyse
uvedené tabulce.

Jazyk pouZzity pri vypracovani této mezinarodni normy je anglictina.

Tento dokument byl navrzen v souladu se smérnicemi ISO/IEC, ¢ast 2, a byl vypracovan v souladu se
smérnicemi ISO/IEC, ¢ast 1, a se smérnicemi ISO/IEC, dodatkem IEC, dostupnymi na
www.iec.ch/members_experts/refdocs. Hlavni typy dokumentu vypracované v IEC jsou podrobnéji
popsany na www.iec.ch/publications.

Seznam vsech ¢asti souboru IEC 60072 se spolecnym nazvem Rozmeéry a vykony tocivych
elektrickych strojil je mozno nalézt na webovych strankach IEC.

Komise rozhodla, Ze obsah tohoto dokumentu zistane nezménén az do data pristi provérky (stability
date) uvedeného na webovych strankach IEC webstore.iec.ch v tidajich o tomto dokumentu.
K tomuto datu bude dokument bud

- znovu potvrzen,
- zruSen, nebo

- zrevidovan.



Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly k ¢lankum 4.1 a 5.3 a k bibliografii doplnény informativni narodni poznamky
upresnujiciho charakteru.

Vypracovani normy

Zpracovatel odborného prekladu: CTN AZVN, z. s., ICO 65400739, Ing. Pavel Ryska, Ph.D.
Technickd normaliza¢ni komise: TNK 129 Tocivé elektrické stroje

Vydala: Ceské agentura pro standardizaci, statni piispévkové organizace

Citované dokumenty a souvisici CSN lze ziskat v e-shopu.

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zédkona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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Tato evropské4 norma byla schvalena CENELEC dne 2025-10-10. Clenové CENELEC jsou povinni
splnit vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci udéluje status nadrodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru CEN-CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena clenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska,
Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,
Madarska, Malty,

Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung
Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel
© 2025 CENELEC Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lenim CENELEC.
Ref. ¢. EN IEC
60072-2:2025 E






Evropska predmluva

Text dokumentu 2/2208/CDV, budouciho druhého vydéani IEC 60072-2, ktery vypracovala technicka
komise IEC/TC 2 Tocivé elektrické stroje, byl predloZen k paralelnimu hlasovani IEC-CENELEC a byl
schvalen CENELEC jako EN IEC 60072-2:2025.

Jsou stanovena tato data:
- nejzazsi datum zavedeni dokumentu na narodni Grovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni k primému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2026-10-31
- nejzazsi datum zrusSeni ndrodnich norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2028-10-31

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CENELEC nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Jakakoli zpétna vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto orgént lze nalézt na webovych strénkéch
CENELEC.

Oznéameni o schvaleni

Text mezinarodni normy IEC 60072-2:2025 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60072 se vztahuje na vétsinu tocivych elektrickych stroju pro pramyslové ucely
s danym rozsahem rozmért a vystupnimi vykony:

- Patkové stroje: vysky os: 355 mm az 1 000 mm.

- Prirubové stroje:  pramér rozte¢né kruznice priruby: 1 180 mm az 2 360 mm.

Prinasi tabulky s montdznimi rozméry, rozméry prodlouzeni hridele a jejich tolerance. Rlizné
varianty konstrukce a $iroky rozsah pouziti velkych stroji s vySkami os nad 315 mm vSak vedly ke
stanoveni relativné velkého poc¢tu hodnot rozméra, aby byla zahrnuta vSechna mozna konstrukéni
provedeni. Proto tato soucasna cast pokryva Sirsi rozsah nez IEC 60072-1, pricemz z tohoto rozsahu
mohou byt vybrany hodnoty vhodné pro vSechna konstruk¢ni provedeni nebo pro detailnéjsi typizaci.

POZNAMKA MontaZni rozméry, které jsou uvedeny v tomto dokumentu pro vysky os 355 mm a 400
mm, byly vybrany z hodnot stanovenych v IEC 60072-1.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



