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Tato evropska norma byla schvéalena CENELEC 2006-05-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit
Vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretaridtu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce preloZzena clenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.



CENELEC
Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel
© 2006 CENELEC VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostiedky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lendm CENELEC.
Ref. ¢. EN 62197-
1:2006 E
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Predmluva

Text dokumentu 48B/1622/FDIS, budouciho 1. vydani IEC 62197-1, vypracovany subkomisi SC 48B
Konektory, technické komise IEC TC 48 Elektromechanické soucastky a mechanické konstrukce
elektronickych zafizeni byl prfedlozen IEC-CENELEC k paralelnimu hlasovani a byl schvalen CENELEC jako
EN 62197-1 dne 2006-05-01.

Byla stanovena tato data:

- nejzazSi datum zavedeni EN na narodni Urovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2007-02-01

- nejzazSi datum zrusSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2009-05-01

Pfilohu ZA doplnil CENELEC
Oznameni o schvélenfi

Text mezinarodni normy IEC 62197-1:2006 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

U¢elem této prace je aktualizovat postupy hodnoceni kvality ve specifikacich konektor(l na sou¢asny
stav préimyslovych postupd.

V dobé vydani obsahovaly vSechny predmétové specifikace, vypracované subkomisi IEC SC 48B, pét
hlavnich kapitol, jak je popsano na obrazku 1.

Nejvyznamnéjsi zastaralé postupy se vztahuji ke zkouskam kazdé davky, s riznymi kontrolnimi
Urovnémi a pripustnou Urovni kvality a k periodickym zkouskam, s povolenym poctem vadnych
vyrobkd.

Pro aktualizaci dokumentu v souladu s modernimi postupy bylo nezbytné zavést zplsobilost a
schvaleni technologie spolu se zékladnimi parametry navrhu statistického fizeni procesu, jakozto
systému se zpétnou vazbou a priibéznou kontrolou kvality v rdznych fazich vyroby.

Rovnéz se povazovalo za vhodné rozdélit strukturu stavajici dokumentace na dvé samostatné vétve,
dokumenty pro kazdodenni pouZiti, vyhovujici vétsiné uZivatell - viz obrazek 2.

Systém dokumentace byl rozdélen na dvé rady:
pozadavky na vyrobky;
pozadavky hodnoceni kvality.

Struktura specifikaci vyrobkd obsahuje charakteristiky, rozméry, poZzadavky na provedeni a zkusebni
plany.

Struktura specifikaci hodnoceni kvality obsahuje pozadavky na ziskani kvalifikacniho schvaleni (QA)
pro uvedenou Uroven provedeni (performance level) (pro kategorii prostredi), schvaleni zplsobilosti
(CA) pro skupinu konektord nebo schvaleni technologie (TA), zahrnujici vSechny odpovidajici
technologie vyroby konektord.

Schvaleni zpUsobilosti nebo schvaleni technologie v kombinaci s parametry statistického fizeni
procesu jsou urceny k tomu, aby nahradily zkousky kazdé davky a periodické zkousky.

K Uplné certifikaci vyrobku bude muset uzivatel pfi volbé kombinace ze dvou struktur dokumentace
mit na paméti, Ze klicové charakteristiky pro statistické fizeni procesu musi byt predmétem dohody mezi
vyrobcem a uzivatelem.

CtyFaroviiové specifikace vyrobku sestava z kmenové specifikace, dil¢f specifikace, vzorové



predmeétové specifikace a predmétové specifikace.

Z toho je mozné usuzovat, Zze mohou byt v obéhu dvé kmenové specifikace, jeden dokument pro
hlediska vyrobku a druhy pro hlediska kvality.

Dil¢i specifikace budou odpovidat Urovni vyrobku pro skupinu konektor(, napriklad konektory pro
desky s ploSnymi spoji, kruhové konektory, obdéInikové konektory atd.

Na Urovni hodnoceni kvality popisuje priloha B: kvalifikaéni schvaleni v B.2, schvéleni zplsobilosti v
B.3 a schvaleni technologie v B.4.
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Predmétova Predmétova Pfedmétova
speciiikace wrobku speciikace wwrobku specifikace wrobku
IEC B1076-2-1xx IEC B1076-3-1:xx IEC 61076-4-1x

IEC 61076-2-1xv IEC 61076-3-1xv IEC B1076-4-1xv
| | I

Vzorovd predmétovs

specifikace specifikace specifikace

IEC B107E-2-001 IEC B1078-3-001 |EC 61076-4-001
| | |

Voorovd predmétovs Wrorovd predmétové

Dilei =pecifikace vyrobku
pro konektory pro OPS
IEC B1075-4

Dilci zpecifikace wywrobku
pro obdénikove konektory
IEC B1076-3

Dilci zpecifikace wwrobku
pro kruhové konektory
IEC B1076-2

Konektory pro elektronicka zarizeni
Kmenova specifikace vyrobku - IEC 61076 -1
Definice a poZadavky na:
charakteristiky
rozméry

Pos k poZadavky na provedeni

oZaday ky il

e vrobiy zkugebni plany

iﬁ;‘;ﬁ' Konektory pro elektronicka zarizeni
kvaitty Pozadavky hodnoceni kvality

Kmenova specifikace kvality — IEC 621971
Definice a poZadavky na;

e kvalifikacni schvaleni
s schvaleni zplsobilosti se statistickym fizenim procesu (SPC)
o schvalenitechnologie se statistickym fizenim procesu (SPC)

PrilohaB ; Postupy hodnoceni kvality
Kapitola B.2 . Kvalifikatni schvaleni
Kapitala B.3 . Schvaleni zplsobilost
Kapitola B.4 . Schvaleni technologie

POZNAMKA Pfedmétové specifikace a vzorova pfedmétova specifikace shodnych konektord budou mit
shodnd koncova Cisla publikace v souborech 61076 a 62197; napr. IEC 61076-4-100 a IEC 62197-4-100 se

Wrorowd predmétova Wrorovd predmetovs Wrorovd predmetova
speciikace speciikace speciikace
ruhove konektory Ohdélnikové konektary | Konektory pro DPS
IEC 62497-2-004 IEC 624197-3-004 IEC 62497-4-001

Predmetova

specifikace keality [

IEC 62197 -2-1xx

Predmétova
specitikace kvaliy
IEC B2197-3-1xx

IEC B2197-2-Txw

vztahuji ke stejnému konektoru.

IEC B2197-3-1xw

Predmstova
— =specifikace kyaliy
IEC B2197-4-1x¢

|[EC B2197-4-1xw

Obrazek 2 - Nova struktura dokumentace pro specifikace navrzené SC 48B -
Oddéleni pozadavkd na vyrobky a hodnoceni kvality
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U¢elem tohoto druhého vydani je posoudit a aktualizovat sou¢asné specifikace pro konektory,
obsahujici pozadavky na vyrobky a hodnoceni kvality.

Dnes jsou vSechny predmétové specifikace, vypracované subkomisi IEC SC 48B Mezinarodni
elektrotechnické komise, vytvoreny s péti hlavnimi kapitolami, jak je popsano na obrazku 1.

Nejvyznamnéjsi zastaralé postupy se vztahuji ke zkouskam na kazdé davce s rliznymi kontrolnimi
drovnémi a pripustnou Urovni kvality a k periodickym zkouskam s povolenym pocCtem vadnych.

Pro aktualizaci dokumentu v souladu s modernimi postupy bylo nezbytné zavést zplsobilost a
schvaleni technologie spolu se zékladnimi parametry navrhu statistického fizeni procesu, jakozto
systému se zpétnou vazbou a pribéznou kontrolou kvality v rlznych fazich vyroby.

Rovnéz se povazovalo za vhodné rozdélit strukturu stavajici dokumentace na dvé samostatné vétve,
dokumenty pro kazdodenni pouziti, vyhovujici vétsiné uZivatell - viz obrazek 2.

To nabizi uzivateli volbu ziskani vyrobku certifikovaného nebo necertifikovaného. Je ziejmé, ze
prdmysl potrebuje dostat samostatné informace o rozmérech, pozadavcich na provedeni a zakladnich
parametrech navrhu.

Existuji dva samostatné dokumenty:
pozadavky na vyrobky;
pozadavky hodnoceni kvality.

Specifikace vyrobku obsahuje charakteristiky, rozméry, pozadavky na provedeni a zkuSebni plany.
Odpovidajici dokument je:

IEC 61076-1 (Ed. 2)
Konektory pro elektronicka zarizeni - Pozadavky na vyrobky -
Cést 1: Kmenova specifikace

Specifikace hodnoceni kvality obsahuje poZzadavky na ziskani kvalifikacniho schvaleni (QA), pro
uvedenou Uroven provedeni (performance level) (pro kategorii prostredi), schvaleni zplsobilosti (CA)
pro skupinu konektorl nebo schvaleni technologie (TA), zahrnujici vSechny odpovidajici technologie
vyroby konektoru.

Schvéleni zpUsobilosti a schvéleni technologie v kombinaci s parametry statistického fizeni procesu
jsou urceny jako nahrada zkousSek na kazdé davce a periodickych zkousek. Odpovidajici dokument je:

IEC 62197-1

Konektory pro elektronicka zarizeni - Pozadavky hodnoceni kvality -

Cést 1: Kmenova specifikace

Pro specifikaci pIné certifikovaného vyrobku se musi pozadovat kombinace specifikaci z obou struktur.

Ctyfaroviiové struktura dokumentd, pfijatd SC 48B sestava z kmenové specifikace, diléi specifikace,
vzorové predmeétové specifikace a predmétové specifikace.



Na podporu této Ctyrirovnové struktury jsou v obéhu dvé kmenové specifikace, jeden dokument pro
hlediska vyrobku a druhy pro hlediska kvality.

Dil¢i specifikace budou predstavovany na Grovni vyrobku pro skupinu konektorl, napriklad konektory
pro desky s plosSnymi spoji, kruhové konektory, obdéInikové konektory atd.

Na drovni hodnoceni kvality popisuje pfiloha B z IEC 62197-1: kvalifikacni schvaleni v B.2, schvaleni
zpUsobilosti v B.3 a schvaleni technologie v B.4.
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1 VSeobecné
1.1 Rozsah platnosti

Tato Cast IEC 62197 zavadi jednotné pozadavky na zkouseni pro podporu postupd hodnoceni kvality
konektord.

Tato Cast IEC 62197 je pouzitelna pro skupinu konektord pro pouziti v elektronickych a elektrickych
zarizenich; konektory navrzené pro pouziti pro radiové frekvence nejsou v této normé zahrnuty.

1.2 VSeobecné Gvahy o specifikacich
Tato kmenova specifikace kvality obsahuje nebo se odkazuje na terminy, definice, znacky, zkusebni
plany a informace vztahujici se ke kontrole konkrétnich konektord.

Musi se pouZzivat spolu se specifikacemi prislusné Grovné a s Pokynem IEC 102, pokud je to
pouzitelné.

V pfipadé rozporu maji prednost pozadavky predmeétové specifikace kvality.
1.2.1 Pfedmétova specifikace kvality

V této strukture dokumentd neexistuji dil¢i specifikace kvality. Misto dil¢ich specifikaci jsou pouZity
postupy hodnoceni kvality, popsané v Clancich B.2, B.3 a B.4.

Pokud je to pouzitelné, musi obsahovat seznam vSech metod a posloupnosti zkouseni, stupnd
prisnosti a prednostnich hodnot pro charakteristiky, které by mohly byt pouzitelné pro tuto skupinu
(subfamily) vyrobkd.

Obsah musi byt odvozen z IEC 62197-1 a predmétové specifikace vyrobku, pokud je to pouzitelné.
V pfipadé rozporu maji prednost pozadavky predmeétové specifikace kvality.

1.2.2 Vzorova predmeétova specifikace kvality (pokud je to pouzitelné)

Ndavod pro pripravu vhodnych predmétovych specifikaci kvality musi byt uveden ve vzorové
predmétové specifikaci kvality, predepisujici usporadani specifikace a jaké informace musi byt uvedeny,

aby se dosahlo sjednoceni specifikaci.

Obsah predmétové specifikace musi vychazet z IEC 62197-1 a musi uvadét seznam parametrd
prislusné skupiny konektord a vybér technickych kritérii nezbytnych a postacujicich pro hodnoceni kvality



typu konektor(, ktery Ize povazovat za kompletni a postacujici pro Gcely kontroly.
1.2.3 Predmétova specifikace kvality (pokud je to pouzitelné)

Pfedmétové specifikace musi pfimo obsahovat, nebo odkazem na jiné normativni dokumenty udavat,
vSechny informace, nezbytné k Gpinému popisu parametrd kvalifikacniho schvéleni pro dany konektor
nebo rozsah konektord.

Jejich obsah musi vychazet z IEC 62197-1 a musi uvadét seznam parametr( prislusné skupiny
konektor( a vybér technickych kritérii nebo dil¢i specifikace vyrobku a musi obsahovat vybér
technickych pozadavku, nezbytnych a dostacujicich k ovéreni parametrd navrhu daného typu
konektorl a musi byt povaZzovan za Uplny a dostacujici pro ucely kontroly.

1.3 Citované normativni dokumenty

Pro pouZzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referen¢ni dokumenty. U datovanych odkazd
plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani referen¢niho dokumentu
(vCetné zmén).

IEC 60050(581):1978 International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 581: Electromechanical
components for electronic equipment

(Mezinarodni elektrotechnicky slovnik. Kapitola 581: Elektromechanické soucastky pro elektronicka
zafizeni)

IEC 60068-1:1988 Environmental testing - Part 1: General and guidance

(Zkouseni vlivi prostfedi - C4st 1: VSeobecné a ndvod)

IEC 60410:1973 Sampling plans and procedures for inspection by attributes
(Vybérové plany a postupy pro kontrolu srovnavanim)

IEC 60512 (all parts) Connectors for electronic equipment - Tests and measurements

(Konektory pro elektronicka zafizeni - Zkousky a méreni)
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IEC 61076-1:2006 Connectors - Product requirements - Part 1: Generic specification

(Konektory pro elektronicka zafizeni - PoZadavky na vyrobky - Cast 1: Kmenovd specifikace)

IEC 62225:2001 Guidance on terms for connectors and mechanical structures in electronic equipment
(Navod k terminim pro konektory a mechanické konstrukce v elektronickych zafizenich)

IEC Guide 102:1996 Electronic components - Specification structures for quality assessment (Qualification
approval and capability approval)

(Elektronické soucastky - Struktury specifikaci hodnoceni kvality (Schvaleni kvalifikace a schvaleni
zpUsobilosti))



QC 001002-2 IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ) - Rules of procedure -
Part 2: Documentation

(Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych soucdstek (IECQ) - Jednaci Fad - C4st 2: Dokumentace)

QC 001002-3 IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ) - Rules of procedure -
Part 3: Approval procedures

(Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych soucdstek (IECQ) - Jednaci fad - Cést 3: Pravidla postupu)
QC 210000 Technology Approval Schedules - Requirements under the IECQ
(Programy schvalovani technologie - PoZadavky podle IECQ)

ISO 2859-1 Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes indexed by
acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

(Statistické prejimky srovndvénim - Cést 1: Pfejimaci plény AQL pro kontrolu kaZdé davky v sérii)

1.4 Funk¢ni charakteristiky

Podrobnosti k funkénim charakteristikam, jako je provozni prostredi, jsou uvedeny v 1.4 z IEC 61076-
1:2006.

Charakteristiky

Podrobnosti o elektrickych a mechanickych charakteristikach jsou uvedeny v 1.4.2 a 1.4.3 z IEC 61076-
1:2006.

Kompatibilita

Podrobnosti o kompatibilité jsou uvedeny v 1.4.5 z IEC 61076-1:2006.
2 Technické informace

2.1 Terminy a definice

Pro Ucely tohoto dokumentu se pouziji terminy a definice obsazené v IEC 60050(581) a IEC 62225 a
dale uvedené terminy:

2.1.1

proces (process)

plsobent lidi, zarizeni, materiald, metod a prostredi, které spolu vytvari vystup - prislusny vyrobek nebo
sluzbu

POZNAMKA Kli¢ovym néstrojem pro spravu proces( je statistické fizeni procest.

2.1.2

charakteristika (characteristic)

rozliSujici vlastnost procesu nebo jeho vystupu, jehoz data proménnych nebo atributl mohou byt
shirana

POZNAMKA 1 Charakteristiky procesu jsou napfiklad teploty, trvani cykId.



POZNAMKA 2 Je nezbytné provadét opatfeni na procesech, aby se dileZité charakteristiky pfilis
neodchylily od prislusnych cilovych hodnot.

2.1.3

cilové hodnoty (target values)

cilové hodnoty charakteristik jsou hodnoty, které jsou vysledkem nejproduktivnéjsich operaci procesu
a které jsou monitorovany
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2.1.4

regulacni diagram (control chart)

grafické vyjadreni charakteristik procesu, které ukazuje vykreslené hodnoty statistik
nashromazdénych z téchto charakteristik, stfedni ¢aru a jednu nebo dvé fidici meze

POZNAMKA Diagram md dvé zakladni pouZiti: posouzeni pro uréeni, zda proces je statisticky fizen a jako
pomdlcka pro udrzovani statistického rizeni.

2.1.5

rozsah (range)

rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou charakteristiky: jde o miru rozptylu v rdmci souboru
méreni

2.1.6

ukazatelé zpuUsobilosti procesu (process capability indices)

miry vztahu mezi mezemi specifikace a zpUsobilosti procesu: pocatec¢ni (C,, C,y), predvyrobni (P,, Py
a pIné vyrobni faze (C,, Cy)

POZNAMKA V tomto dokumentu jsou uvazovéany pouze ukazatelé zpdsobilosti C, a Ci,.

2.1.7

bézné priciny (common causes)

odkazuji se na vice zdroji zmény v procesu, ktery ma stabilni a opakovatelné rozdéleni v ¢ase
(napriklad opotrebeni raziciho néstroje)

POZNAMKA Pokud se vyskytuji pouze b&zné pfitiny zmény a tyto se neméni, fikdme, Ze proces je
predvidatelny. ZpUsobilost procesu je uréena zménami, které vychazeji z béznych pricin.

2.1.8

zvlastni priciny (special causes)

odkazuji se na libovolny faktor, ktery zplsobuje zmény, které neplsobi vzdy na proces; zdroje zmény
jsou prechodné, ¢asto nepredvidatelné a nestabilni; pokud se vyskytnou, zplsobi celkovou zménu
rozdéleni procesu (napfiklad: zména vychoziho materialu)

POZNAMKA Jestlize plisobi zvlastni pficiny zmén, je vystup procesu nestabilni v ¢ase. Pokud jsou
Skodlivé, je nutné je identifikovat a odstranit. Pokud zlepSuji proces, je nutné je identifikovat a
zahrnout do procesu.

2.1.9
rozpéti procesu (process spread)
Sire, ve které se méni rozdéleni jednotlivych hodnot charakteristiky procesu



POZNAMKA Casto jde o prdimér procesu, plus nebo minus ndsobek odchylek od specifikace
(oznacCenych reckym pismenem sigma, s).

2.2 Systém Urovni
2.2.1 Urovné provedeni

Termin Uroven provedeni odrazi sdruzovani zatéze vlivem prostfedi a mechanické zatéze, pfi nichz
jsou soucastky zkouSeny a také odrazi vlastnosti, jakymi je dlouhodoba stabilita elektrickych
charakteristik. Tyto Urovné jsou Cislovany, pficemz nejnizsi Cislo (1) pfedstavuje nejvyssi Uroven
provedeni.

2.2.2 Urovné slucitelnosti

Jako funkce stupné normalizace, charakterizuji 4 Grovné slucitelnost konektorli pochazejicich z
rlznych zdrojl. Tyto Grovné jsou definovany v 2.2.3.2 a2 2.2.3.5 z IEC 61076-1:2006. Jestlize se
pouziji konektory réznych Grovni kompatibility, musi mit prfednost nejnizsi Groven.

2.3 Statistické fizeni procesu

Trvalé zlepSovani kvality a dosazeni provozni a vyrobni Uspésnosti jsou zakladem filosofie celkového
rizeni kvality, ktera je cilem vSech vyrobcl. Jeden z hlavnich zplsobU pro dosazeni cild Uspésnosti je
pouziti technik statistického fizeni procesu (SPC).
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Mély by byt provadény periodické provérky a mél by byt zaznamenavan stav systému SPC.

Statistické techniky dovoluji stanoveni kritickych charakteristik procesu a jejich variability a
provadénim opatfeni umoznuji snizeni variability (strategie prevence misto detekce vad).

SPC je zahrnuto ve filosofii managementu trvalého zlepSovani procesu, ktery je primarné zaméren na

predchdzeni vad. Management musi zvySit odpovédnost a autoritu personalu a poskytovat dostatecné
zdroje pro uplatnéni a udrzovani systému SPC. Systém by mél byt periodicky provérovan a mel by byt
zaznamenavan stav systému SPC.

Tento Clanek pouze naznacuje, které techniky SPC maji byt pouzity.
2.4 Hodnoceni neshodnych vystupnich hodnot v ppm

ZlepSovani vyrobni technologie ma za dlsledek odpovidajici zlepSovani kvality souc¢astek, napriklad
konektor(. Tedy prlimérna Uroven kvality v procentech neshodnych vyrobkd by méla byt nahrazena
terminem dild na milion nebo ppm (part per million).

Filosofie ppm se pouZije pro stanoveni primérné Urovné kvality vyrobku, nikoli pro plany prejimky
davek.

Stanoveni Urovné neshodnych soucastek v ppm se urci nasledovné (viz priklady uvedené v tabulce 1).

_ 0.7 + celkovy pocet neshodnych Witk 2108

. celkovy podet kontrolovanch virobkd



Tabulka 1 - Typické hodnoty pro Urovné neshody

PPM Pocet kontrolovanych vyrobki = rozsah vybéru
Pocet neshod | 10* 1,5 " 10* 2 10° 2,5 10°
0 70 47 35 28
1 170 113 85 68
2 270 180 135 108
3 370 247 185 148
4 470 313 235 188
5 570 380 285 228

Priklad Urovné neshody:
Pocet neshodnych vyrobkl =0

Celkovy pocet kontrolovanych vyrobkd = 10 000

07 +0
10000

Neshoda pro ppm zahrnuje funkéni vady, elektrické neshody, vizuaini a mechanické vady.

ppm = %107 = 70 pprm

Napriklad:
Elektrické neshody: chybéjici kontakt nebo pohyb v krytu
Mechanické vady: funkce zasunuti konektoru neni mozna

POZNAMKA V3echny vztahy v tomto ¢lanku obsahuiji faktor 0,7, ktery vychézi z praktické zkusenosti v
prislusném oboru pro vypocty Urovni neshody v oblasti elektromechanickych soucastek; tato cisla
zahrnuji postacujici bezpecnostni aspekty.

2.5 ZpUsobilost procesu
ZpUsobilost procesu je ur¢ena zménami, které souviseji s béZnymi pricinami. Obvykle reprezentuje
nejlepsi provedeni (tj. minimalni rozpéti) vlastniho procesu. Zakaznici (uzivatelé) jsou obvykle vice

zaméreni na celkovy vystup procesu a jak se tento vztahuje k jejich pozadavkim (stanovenych ve
specifikacich), bez ohledu na zmény procesu.
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Kazdy proces podléha klasifikaci, kterd vychazi ze zplsobilosti a fizeni. Proces mlze byt klasifikovan do
1 ze 4 pripadi:

- Pripad 1 odpovidd idealni situaci, kdy proces je fizen a schopnost splnit pozadavky je pfijatelna.

- Pripad 2, kdy proces je fizen, avSak vyskytuje se vétsi pocet béznych pficin zmén, ktery musi byt
snizen.

- Pripad 3, kdy schopnost splnit pozadavky je pfijatelna, avSak proces neni fizen; zvlastni pficiny
zmeén musi byt identifikovany a musi byt ucinéna opatreni.



Pripad 4, kdy proces neni ani fizen ani neni prijatelny; jak bézné priciny, tak pri¢iny zmén musi byt
potlacovany.

Tabulka 2 - Pripady zpUsobilosti procesl

Proces jefizen Proces neni Fizen
P
L N i N
P fiiate Iy i i L5 B LiL
. : |/‘\
i 1 1 1
i i i i
i i i i
I ! I :
a a
Pipad 1 Pipad 3

_— UL E=USL-Li

M epfijateliny ! :- !

| L3E P

i i

i i

| i i

1 |
;‘-b— —ﬂ-h..
Pfipad 2 Pfipad 4

Legenda

Sl

usL
LSL
E
P
N

rozdéleni méfenych
hodnot

horni mez specifikace
dolni mez specifikace
technicka tolerance
prdmér procesu
jmenovita hodnota

2.6 Definice C, a Cy

(distribution of measuring values)

(Upper Specification Limi)t
(Lower Specification Limit)
(Engineering tolerance)
(Process average)
(Nominal value)

Definice miry ukazatell zpUsobilosti procesu jsou nasledujici:

Ukazatel zpUsobilosti, ktery je definovan jako Sirka tolerance délena rozpétim (spread)
procesu, bez ohledu na centrovani procesu. Obvykle se vyjadfuje nasledovné:

C:

Coy:

C, = (USL - LSL) / 6 sigma

Horni ukazatel zpUsobilosti, ktery je definovan jako horni rozpéti tolerance délené
aktualni horni mezi rozpéti procesu. Obvykle se vyjadfuje nasledovné:

GFU = (USL - X] /3 sigma

NARODNi POZNAMKA Originalni text v tabulce 2 je nepfesny: ,rozdéleni métenych hodnot”

jsou Ctyri Gausovy krfivky; proménna na vodorovné ose nema byt ,s* nybrz ,mérena hodnota“.

u

Sigma v tomto textu (i v oboru SPC) znaci ,smérodatnou odchylku“.
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C,. Dolni ukazatel zpUsobilosti, ktery je definovan jako dolni rozpéti tolerance délené
aktualni doIni mezi rozpéti procesu. Obvykle se vyjadfuje nasledovné:

GFU =X - L50)/ 3 sigma

C.. Ukazatel zpUsobilosti, ktery zahrnuje centrovani procesu a je definovan jako minimum z G,
nebo C,,. Je definovan jako vazena (scaled) vzdalenost mezi primérem procesu a
nejblizsi mezi specifikace délené polovinou celkového rozpéti procesu. Obvykle se
vyjadfuje nasledovné:

Cop = (USL=2) 1 3sigma_ (% - LSLY I 3 sigma iz tés piiohu A).
Vysvétlivky:

% stfedni hodnota
Dalsi vysvétlivky jsou uvedeny pod tabulkou 2.
C, smi byt pouzito pouze pro kritické charakteristiky.

Kritické charakteristiky musi byt velmi dobre identifikovany a pfijaty zakaznikem i vyrobcem (priklady
jsou uvedeny v tabulkach 3, 4 a na obrazcich v priloze A).

2.7 Vztah mezi C,, a po¢tem neshodnych (vadnych) dild

Tabulka 3 - Hodnoty C,, jako funkce dobrych/vadnych dilG

Meze specifikace |C, Procento dobrych |Pocet vadnych

= vyrobku vyrobki: ppm

+1 sigma 0 34,13 658 700

+2 sigma 0,17 69,13 308 700

+3 sigma 0,5 93,32 66 810

+4 sigma 0,83 99,379 0 6210

+5 sigma 1,17 99,976 70 233

+6 sigma 1,5 99,999 660 3,4

POZNAMKA Sigma je smérodatna odchylka rozdéleni jednotlivych hodnot charakteristiky
procesu.

2.8 Typické minimalni hodnoty pro C, a Cy

Tabulka 4 - Typické minimalni hodnoty

C,. < 1,00 1,00 £ C,, £ 1,33 C..> 1,33

C,< 1,00 Prilis velké rozpéti X X
procesu. Nevyhovujici
zpUsobilost.

1,00 < C,< 1,33 |Rozpéti procesu je Rozpéti procesu je X
kritické. Proces musi | kritické.

byt centrovan. ZpUsobilost je kriticka.




C,> 1,33 Rozpéti procesu je Rozpéti procesu je Rozpéti procesu je
dobré. Proces musi dobré. Zplsobilost dobré. Zplsobilost je
byt centrovan. mUze byt zlepSena dobra.

centrovanim.
POZNAMKA Podrobnosti jsou uvedeny v pfiloze A.
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2.9 Uplatnéni statistického fizeni procesu

Prokazané statistické fizeni procesu mlze byt pouzito jako faktické spinéni shody vyrobku s kontrolou
kazdé davky a periodickym zkouSenim, pokud jsou spinény nasledujici podminky:

Pokud jsou pouZity statistické techniky pro mezioperacni charakteristiky vyrobku nebo
procesu pro zajisténi vysledné kvality, musi byt jasné definovan a dokumentovan vztah mezi
pozadavky na findIni vyrobek (technicka specifikace) a mezioperacnimi charakteristikami.

Bylo prokazano, Ze vyrobni proces je zpUsobily k vyrobé vyrobku, kdyZ spliuje poZzadavky
specifikace (hodnoty C,, splnuji nebo presahuji 1,33). Pro prokazani zplsobilosti by mélo byt
pouZito alespon 100 datovych bodi z fizeni procesu.

Proces vykazuje rozumny stupen statistického fizeni, tj. alespon 20 po sobé jdoucich
podskupin regulacniho diagramu neprokazalo nedostatecné fizeni. Kazda podskupina sestava ze
3 az 5 pozorovani.

Byla uc¢inéna okamzita opatreni ke zjiSténi a napraveni zvlastnich pricin vyznacenych
regulacnim diagramem a tato opatreni jsou dokumentovana.

3 Postupy hodnoceni kvality
Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych soucastek (IECQ-CECC) ma nasledujici zasady:

Konektor musi byt kvalifikovan, aby se prokazalo, Ze splnil Uspésné zkousky kvalifika¢niho
schvaleni a jeho kvalifikace je schvalena.

Hodnoceni kvality konektord se provadi ve shodé s prislusnou specifikaci na kontrolni davce
drive, nez byla uvolnéna pro dodani.

pripadné

Vyrobce ziskal schvéleni, Ze méa k dispozici pfislusné vyrobni procesy pro skupinu konektord
nebo pro kompletni technologicky proces, pokryvajici schvaleny proces konektord.

Podrobnosti jsou uvedeny v IEC QC 001002-2 a IEC QC 001002-3.
3.1 Definice hodnoceni kvality
3.1.1 Primarni faze vyroby

Jde o prvni proces, ktery nasleduje po vyrobé dokoncenych &asti a trvalé montazi dvou nebo vice
Casti.



3.1.2 Strukturalné podobné konektory

Konektory vyrobené stejnym vyrobcem, prakticky stejného navrhu, materialu, postupl a metod.
Konektory jsou takové, Ze vysledek dané zkousky provadéné na jednom z konektorl mlze byt uznan,
Ze plati pro dalSi konektory skupiny. Konektory jsou samostatné identifikovatelné.

3.1.3 Uroveri provedeni

Odpovida skupiné namahani vnéjsim prostfedim a mechanickym namahanim, pfi kterych je konektor
;kouéen a odpovida rovnéz vlastnostem, jako je dlouhodoba stabilita elektrickych charakteristik.
Uroven je zalozena na Ctyfech faktorech:

- klimaticka kategorie;

- zkuSebni plan;

- pfisnost zkuSebnich podminek (velikost namdahani a kombinace namahani);

- pozadavky pro konec zkousky.

Rovnéz dovoluje stanovit nasledujici rozdily mezi drovnémi:

- dalsi charakteristiky, které maji byt specifikovany, navic k povinnym charakteristikdm;

- r0zné (tésnéjsi) tolerance charakteristik;

- rlzné stupné prisnosti pro zkouseni vlivu vnéjsiho prostredi.

Zmény v jednom nebo ve vice z téchto faktord maji za dlsledek rdzné Grovné provedeni.
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3.1.4 Uroven hodnoceni

Vztahuje se ke stupni zajisténi kvality konektord. Vyjadruje rovnovahu mezi zkouskami kazdé davky a
periodickymi zkouskami a rovnéz zavisi na prisnosti vybérovych pland.

Rozsah vybéru pouzity pro vybérové plany mize byt pevny a v tomto pripadé pocet zkousenych
vzork{ a pripustny pocet vad je stanoven v pfislusné predmétové specifikaci kvality a nebere na
zfetel velikost kontrolované davky.

Kontrolni Urovné a pfrijatelné trovné kvality (AQL) a rovnéz prislusna mnozstvi jsou pfedepsana v
prislusné predmétové specifikaci kvality, pokud je to pouzitelné, a/nebo v IEC 60410.

V podstaté jsou mozné libovolné kombinace Urovné provedeni a Urovné hodnoceni, avsak prakticky se
pouziva pouze nekolik kombinaci.

3.2 Kvalifika¢ni schvaleni (QA)

Postup QA je pouZitelny pro jednotlivy typ konektoru nebo pro rozsah konektor(, které se lisi pouze v
drobnych vlastnostech (napfiklad konektory s béznym kontaktnim prvkem typu ,pfepni bez
preruseni” nebo s ¢astecné osazenym kontaktnim obrazcem).



Musi byt prokazano, ze kazdy typ vyrobku spliuje plan kvalifika¢niho zkousSeni, jak je stanoveno v
prislusné predmeétové specifikaci vyrobku. Kvalita se kontroluje po vyrobé.

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢lanku B.2.
3.3 Schvaleni zplsobilosti (CA)

Postup CA je pouzitelny pro skupinu konektor( (napfiklad skupina konektor( s jednou, dvéma nebo
vice radami kontaktnich prvkd, s riznym poc¢tem kontaktd, pro rlizné proudové namahani, avsak
strukturalné identickych vlastnosti).

Musi byt prokazano, Ze vyrobce ma strukturu, organizaci a zpdsobilost vyrobniho procesu a
kontrolnich metod, které pokryvaji pozadovanou technologii konektorl pro splnéni pozadavk
prislusné predmeétové specifikace vyrobku.

Kvalita se kontroluje pomoci konektord pro kvalifikaci zpUsobilosti jako zkusebniho predmétu. Toto
rovnéz zahrnuje zasady a techniky metod mezioperacni kontroly a strategii trvalého zlepSovani
kvality.

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢lanku B.3.
3.4 Schvaleni technologie (TA)

Postup TA je pouzitelny pro cely program konektoru vyrobce a zahrnuje Uplny technologicky proces
(napriklad: navrh, realizaci procesu, vlastni vyrobu, zkouseni a odesilani) zahrnujici aspekty
schvalovani spolecné pro vSechny konektory.

Musi byt prokazano, Ze kazdy typ vyrobku spliiuje pozadavky na provedeni stanovené v prislusné
predmétové specifikaci vyrobku. TA zarucuje, Ze vyrobky pfichazeji z téhoz technologického procesu,
ktery odpovida aspektlim schvaleni. Kvalita se ziska zplsobilymi procesy pfi trvalé kontrole a
zlepSovani pro zajisténi, ze vyrobek spliuje pozadavky predmétové specifikace vyrobku na provedeni.

Tato metoda byla vyvinuta pro spinéni potreb uZivatell a vyrobcl. Vychazi ze zéasad komplexniho
managementu kvality (TQM).

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢lanku B.4.

4 Zkousky a zkusSebni plany

4.1 VSeobecné aspekty

VSechny zkousky musi byt provadény podle IEC 60512, pokud jsou pouzitelné.

Dil¢i specifikace vyrobku musi pro kazdou zkuSebni posloupnost (ne mensi nez Ctyfi) stanovit
zkuSebni posloupnost a pocet vzorkd. Pfredmétova specifikace vyrobku musi pro tuto posloupnost
stanovit vybér zkousek, zahrnujici prislusny pocet vzorkd, jak je uvedeno v dil¢i specifikaci.

Jednotlivé varianty mohou byt predkladany k typovym zkouskam pro schvaleni téchto konkrétnich
variant.
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Je pfipustné omezit poCet variant zkousenych jako reprezentativni vybér celého rozsahu, pro ktery je
schvaleni pozadovano (ktery mdze byt mensi nez je rozsah pokryvany predmétovou specifikaci
vyrobku), avSak kazda vlastnost a charakteristika musi byt provérena.

Konektor musi byt zpracovan peclivé a profesionalné, ve shodé s aktualni dobrou praxi.
4.1.1 ZkuSebni postupy a metody méreni

Zkusebni metody specifikované a uvedené v prislusné specifikaci (napriklad IEC 60512) jsou prednostnimi
metodami, avsak nejsou nezbytne jediné, které Ize pouzit. V pripadé rozporu musi vsak byt pouzity
metody specifikované v pfedmétové specifikaci vyrobku, jako referencni metoda. Pokud neni stanoveno
jinak, musi byt vSechny zkousky provadény za atmosférickych podminek pro zkouseni, stanovenych v
IEC 60068-1.

4.1.2 Aklimatizace pred zkouskou

Pred provedenim zkouSky musi byt konektory aklimatizovany za stanovenych atmosférickych
podminek pro zkouSeni, stanovenych v IEC 60068-1, po dobu 24 h, pokud v predmétové specifikaci
vyrobku neni stanoveno jinak.

4.1.3 Propojeni a montaz vzorkd
4.1.3.1 Propojeni

Pokud je potrebné propojeni zkusebnich vzork{, musi predmétova specifikace vyrobku obsahovat
informaci vhodnou pro spinéni zvolenych metod zkousSeni.

4.1.3.2 Montéaz

Pokud je pro zkousku poZzadovana montdz, musi byt konektory pevné uchyceny ke kovové desce, k
desce s plosnymi spoji nebo ke stanovenému prislusenstvi, pouzitim béznych montaznich metod,
soucastek pro uchyceni, vyfezu v panelu, jak je uvedeno v predmétové specifikaci vyrobku.

4.2 ZkuSebni plany

Predmétova specifikace kvality musi obsahovat prislusné z nasledujicich prvkd:
a) Zkousky pro kvalifikacni schvalent:
Tabulka pokryvajici poZzadovany zkusebni plan, minimaini pocet vzorkd pro zkouseni; rovnéz musi
byt vybran maximalni pripustny pocet neshodnych kusd pro zajisténi pozadované trovné
hodnoceni.

b) Kontrola shody kvality - zkousky kazdé davky:

Tabulka pokryvajici zkousky kazdé davky, které maji byt provadény na kazdé kontrolni davce.

Uvedené Urovné hodnoceni jsou minimalni Urovné; prisnéjsi Grovné mohou byt stanoveny v
predmeétové specifikaci kvality.

c) Kontrola shody kvality - periodické zkousky:

Tabulka pokryvajici periodické zkousky, které musi byt provadény na vybérech z davek, které jiz
splnily zkousky kazdé davky.



Zkusebni posloupnosti a zvolené periodické zkousky jsou navodem a mohou byt zménény podle
urovné hodnoceni pozadované v predmétové specifikaci kvality.
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Priloha A (informativni)

Daléf informace a praktické Gdaje k mirdm ukazateld procesu'?
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Vypocet ukazatell procesu je zaloZzen na vztazich, uvedenych v ¢lanku 2.6.



Hodnoty 6 sigma (6 s) = 4 a technické tolerance E = USL - LSL = 18 - 10 = 8 odpovidaji prikladdm v priloze
A.

! Odkaz: Gunter Kirschling - Qualitatssicherung und Toleranzen.

2 NARODNi POZNAMKA Odkazy na obrazky A.1, A.1a) a2 A.1le) v anglickém textu normy se
rozumi neoznacené
obrazky na prvni strané prilohy A.
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Hodnoceni procesu by mélo zahrnovat vSechny ukazatele C,, C,, a rovnéz C,, a C,,.

Uvazovani pouze C,, popisuje zfejmé kvalitu procesu, stfedni hodnotu Gaussova statistického
rozdéleni a rozpéti, avSak neposkytuje rozsah toleranci mezi horni a dolni mezi specifikace (USL, LSL).

Proces obvykle odpovida nasledujicim klasifikacim:
nizky ukazatel zpUsobilosti (C,, < 1) odpovida nedostatecné zpUsobilosti procesu;
stredni ukazatel zpdsobilosti (1 £ C, £ 1,33) odpovida kritické zplsobilosti procesu;

vysoky ukazatel zpUsobilosti (C,, > 1,33) odpovida dobré zplsobilosti procesu.
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Priloha B (normativni)
Postupy hodnoceni kvality
B.1 VSeobecné

Vyrobci a dodavatelé elektronickych soucastek vstupuji na globdlini trh. Musi prokazat svoji
zpUsobilost plnit mezinarodni poZzadavky na vyrobni procesy a na pozadavky specifikaci souc¢astek.
Takovy dlkaz poskytuje na trhu pridanou hodnotu.

Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych soucastek (IECQ-CECC) je nastrojem pro nakladové efektivni
nakup elektronickych soucastek, s ddivérou na kvalitu pro uZivatele. UzZivatelé elektronickych
soucastek potrebuji nastroj pro vybér vyrobkd, které splnuji jejich poZzadavky a specifikace a chtéji
ovéreni, ze dodavané vyrobky splnuji pfislusné specifikace.

Systém stanovi definovanou a uznavanou Uroven dlvéry ve vyrobni procesy, souvisejici sluzby a
finalni vyrobky a ekonomicky vyjadruje Usili uzivatelt na hodnoceni vyrobkd, hodnoceni obchodnikl a
audity.

Systém zahrnuje dohliZzeci inspektoraty (Supervising inspectorates, Sl), které sleduji soucastky, které
byly certifikovany podle normy IEC nebo jinych pfijatych norem a nadale splnuji tuto normu.



Tato priloha stanovi jednotné pozadavky pro podporu postupl hodnoceni kvality konektord. Obsahuje
metody schvalovani, které byly vyvinuty pro spinéni potreb vyrobcl a zahrnuje nejaktualnéjsi zasady
a techniky managementu kvality. Poskytuje trvalé zlepsovani a flexibilitu proces(, pouzivani
statistickych metod a nastrojl. V rdmci IECQ-CECC jsou k dispozici rdizné techniky, véetné
kvalifikacniho schvaleni, schvaleni zplsobilosti a schvaleni technologie.

Clanky B.2, B.3 a B.4 jsou pouzitelné pro véechny typy konektord, napfiklad kruhové, pravouhlé,
konektory pro ploSné spoje a dalSi propojovaci soucastky.

B.2 Kvalifika¢ni schvéleni
B.2.1 VSeobecné

Tento typ schvaleni je pouzitelny pro jednotlivé typy konektord nebo rozsah konektort, které se lisi
pouze v nékterych vlastnostech (naptiklad konektory s béznym typem kontaktl ,prepni bez
preruseni” nebo s ¢aste¢né osazenym obrazcem kontaktd), pro které existuje predmétova specifikace
vyrobku.

Kvalifika¢ni schvaleni (QA) je udéleno vyrobci, kdyz bylo stanoveno, Ze jeho konektory splfuji
pozadavky specifikace.

Predpokladem pro ziskani schvaleni tohoto typu je, ze vyrobce musi mit nebo musi ziskat schvaleni
vyrobce podle 2.3 z IEC QC 001002-3; dalsi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3 této ¢asti IEC
62197.

B.2.2 Definice
DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 3.1 této specifikace a v 5.1 z IEC QC 001002-3.
B.2.3 Prislusné dokumenty

Predpoklada se, ze tato priloha B je soucasti systému dokumentace, ktery popisuje konektorové
vyrobky a pozadavky hodnoceni kvality podle IEC 61076-1 a IEC 62197-1.

B.2.4 Postupy hodnoceni kvality

DalSi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3.

B.2.5 Schvaleni organizace

Uroveri schvéleni vyrobcd, distributorl nebo subdodavatelll, ktefi si preji se stat schvalenym vyrobcem
podle systému IECQ-CECC z dlivodu ziskani schvaleni konektor( a jejich ¢asti, které jsou vyrabény v jejich

organizaci, pfipadné skladovany, distribuovany a dodavany. Dalsi podrobnosti jsou uvedeny ve 2.3 z IEC
QC 001002-3.
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B.2.6 Kvalifika¢ni schvaleni
B.2.6.1 VSeobecné

Tento typ schvaleni je pouzitelny pro jednotlivy typ konektoru nebo rozsahu konektord, které se lisi
pouze v nékterych vlastnostech, pro které existuje predmétova specifikace a pro které bylo prokazano,



Ze splnuji pozadavky téchto specifikaci. Rozsifeni na strukturalné podobné konektory je mozné. Vyrobce
musi prokazat, ze splfuje pozadavky IEC 61076-1 a tuto Cast IEC 62197.

B.2.6.2 Postup schvaleni kvalifikace

DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 3.1 z IEC QC 001002-3.
B.2.6.3 Schvaleni pro dodani

Dalsi podrobnosti jsou uvedeny ve 4.3 z IEC QC 001002-3.
B.2.6.4 Kontrola shody kvality
B.2.6.4.1 VSeobecné

Shoda kvality konektoru se provéri provedenim zkousek, které prokazuji, ze kontrolované davky
splnily pozadavky popsané v prislusné predmeétové specifikaci vyrobku a predmétovych specifikaci
kvality.

Predmétova specifikace vyrobku predepisuje zkousky, které maji byt provedeny.

Predmétova specifikace kvality popisuje vytvareni pland vybéru pro periodickou kontrolu kazdé davky
a specifikuje Udaje kontroly a Urovné kvality.

Kontrola shody kvality a poZadavky na periodické zkouseni konektor( jsou uvedeny v predmétové
specifikaci kvality pfimo nebo odkazem. Vyrobce musi provadét tyto zkousky nebo zajistit jejich
provedeni schvalenou laboratofi.

B.2.6.4.2 Zkousky kazdé davky

Pokud v predmétovych specifikacich kvality neni stanoveno jinak, jsou zkousky kazdé davky
provadény podle 3.2.3.2 z IEC QC 001002-3.

B.2.6.4.3 Periodické zkousSeni

Pokud v predmétové specifikaci kvality neni stanoveno jinak, jsou periodické zkousky provadeny podle
3.2.3.3zIEC QC 001002-3.

B.2.6.4.4 Destruktivni zkouSeni

DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 3.2.3.4 z IEC QC 001002-3.
B.2.6.4.5 Vybérovy plan

Pokud predmétové specifikace kvality vyzaduji zkousky kazdé davky konektor( a ¢asti konektord,
musi byt zkousky provadény podle ISO 2859-1.

B.2.6.5 Mezioperacni zkouseni

Pokud predmétové specifikace kvality vyZzaduji kontrolu srovnavanim, mdze byt zkouseni shody
kvality nahrazeno mezioperacnim zkousenim za predpokladu, Ze vyrobce prokaZze svoji zplsobilost
splnovat odpovidajici pozadavky pfedmétovych specifikaci kvality pfi posledni fazi kontroly.

DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 2.3 az 2.9.

B.2.6.6 Uroven neshody

Vyvoj v elektronickém prdimyslu a v prislusné vyrobni technologii ma za dlsledek vétsi objemy
konektord a konektorovych dill a tedy i vétsi vyrobni davky. Toto vedlo ke zlepSeni vyrobnich procesi



kombinovanych s vyssi Grovni kvality. Jako dlsledek byla kontrola srovnavanim, véetné zkousek kazdé
davky a stanoveni Urovni kvality, ve shodé s vybérovymi plany nahrazena zasadou ,,nula poruch”.
Vypocet Urovné neshody a jeji typické hodnoty pro velké objemy vyrobkd, jako jsou konektory, jsou
popsany ve 2.4 a v tabulce 1.

Aby se vyhovélo potrebam prdmyslu, bylo nutné generovat pocty prevzatych/zamitnutych pro

zkouSeni porovnavanim, zalozené na nulovém prejimacim Cisle. Prejimaci ¢islo neshodnych ¢asti musi
byt nulové, nezavisle na pouzitém zkuSebnim postupu shody kvality.
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B.2.6.7 Opozdéné dodani, opakovana kontrola

Konektory, které byly skladovany déle nez 12 mésicd po uvolnéni kontrolni davky, musi byt pred
dodanim opakované kontrolovany. Postup opakované kontroly musi byt schvalen dohlizecim
inspektoratem (SI). Kdyz byla davka opakované kontrolovana, je jeji kvalita potvrzena na dobu 12
mésicd.

B.2.6.8 Udrzovani kvalifikacniho schvaleni

DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 3.1.7 z IEC QC 001002-3.

B.2.6.9 Protokol o schvaleni kvalifikace

DalSi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3 prilohy B z IEC QC 001002-3.
B.3 Schvaleni zplsobilosti

B.3.1 VSeobecné

Schvaleni zpUsobilosti je metoda schvalovani vyrobce, pokud prokazal, Ze jeho struktura, organizace a
zpUsobilost vyrobnich procest a zplsobilost kontrolnich metod, pokryvajicich konektorovou
technologii, splfiuje pozadavky prislusnych specifikaci. Toto zahrnuje rovnéz aspekty navrhu, pokud je
to pouzitelné.

DalSi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3.

Predpokladem tohoto typu schvaleni je, Ze vyrobce musi mit nebo musi ziskat schvaleni vyrobce
podle 2.3 z IEC QC 001002-3.

B.3.2 Definice
DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 3.1 této Casti IEC 62197 a ve 4.1 z IEC QC 001002-3.
B.3.3 Prislusné dokumenty

0 této specifikaci se predpoklada, ze je soucasti systému dokumentace, ktery popisuje konektorové
vyrobky a pozadavky hodnoceni kvality podle této ¢asti IEC 62197 a podle IEC 61076-1.

B.3.4 Postupy hodnoceni kvality

DalSi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3.



B.3.5 Schvaleni organizace

Uroven schvaleni vyrobc(, distributortl nebo subdodavatell, kteffi si pfeji se stat schvalenym
vyrobcem podle systému IECQ-CECC, z ddvodu ziskani schvaleni konektord a jejich ¢asti, které jsou
vyrabény v jejich organizaci, pfipadné skladovany, distribuovany a jimi dodavany. DalSi podrobnosti
jsou uvedeny ve 2.3 z IEC QC 001002-3.

B.3.6 Schvaleni zpUsobilosti (CA)

B.3.6.1 VSeobecné

Postup schvaleni zplsobilosti smi byt pouZit pouze tehdy, kdyz vyrobce méa zajem na ziskani schvaleni
pro vyrobu skupiny konektorl a bylo prokazano, Ze jsou pouzivany prislusné vyrobni procesy a metody
kontrol, nezbytné pro pokryti aspektd schvaleni. Vyrobce musi prokazat, Ze splniuje pozadavky IEC
61076-1 a této Casti IEC 62197.

B.3.6.2 Postup pro CA

DalSi podrobnosti jsou uvedeny ve 4.2 z IEC QC 001002-3.

B.3.6.3 Uvolnéni pro dodani

Dalsi podrobnosti jsou uvedeny ve 4.3 z IEC QC 001002-3.
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B.3.6.4 Prirucka zpUlsobilosti

Pro predpokladané schvaleni musi vyrobce poskytnout popis své zplsobilosti vzhledem k vyrobnim
proceslm a metodam fizeni kvality, které pokryvaji specifickou technologii konektorl a prislusnou
skupinu konektor(. Toto mdize mit formu prirucky zpUsobilosti (pokud si dohlizeci inspektorat (SI) preje
formu prirucky zplsobilosti).

Dalsi podrobnosti jsou uvedeny v priloze A, kapitole 4 z IEC QC 001002-3.

B.3.6.5 Statistické fizeni procesu (SPC)

B.3.6.5.1 VSeobecné

Mezioperacni zkouseni musi byt pouzito, jak je to jen mozné. Jak je vyZadovano priruc¢kou zpUsobilosti,
musi vyrobce popsat svlj proces a musi vyznacit kritické kroky procesu pro pouzitou technologii a

metody uplatnéni SPC, pokud je to pouzitelné. Dalsi podrobnosti jsou uvedeny ve 2.3 a 2.9.

Ve specifikaci kvality vyrobku musi byt uveden prehled hodnot SPC a rovnéz seznam parametrd a
charakteristik procesu. Toto musi byt zahrnuto do predmétové specifikace vyrobku pfislusné skupiny
konektord.

B.3.6.5.2 Klicové charakteristiky uzivatele
Musi byt popsany kli¢cové charakteristiky vyrobk{ a zafizeni pouZivajicich konektory, které mohou mit

dopad na integritu konektoru. Vztah mezi pozadavky na finalni vyrobek a meziopera¢nimi parametry
musi byt navrzen vyrobcem konektoru ve spolupraci s uzivatelem, aby se zajistil findlni vyrobek



uzivatele a kvalita zafizeni.
B.3.6.5.3 Klicové charakteristiky vyrobniho procesu

Vyrobni proces pouzitych technologii musi byt zplsobily k vyrobé konektord, které spliuji poZzadavky
specifikace. Vyrobce konektord musi popsat kritické prvky téchto procest, véetné prvkl pro montaz,
zkousSeni, odesilani, manipulaci a skladovani, opravu a pfepracovani a musi popsat jejich
charakteristiky a parametry pro dokumentovani v priru¢ce zplsobilosti.

B.3.6.5.4 Kontrola shody kvality

Jestlize je pouZita kontrola shody kvality, méla by byt provadéna podle pozadavkd pro kvalifikaéni
schvaleni. Podrobnosti jsou uvedeny v B.2.6.4.

B.3.6.5.5 Vybérovy plan

Zkousky kazdé davky konektord, jako zakladni prvek kontroly shody kvality, musi byt provadény
podle I1SO 2859-1 a musi odpovidat pozadavkdm pro kvalifika¢ni schvaleni, viz B.2.6.4.5.

B.3.6.5.6 Uroven neshody

Pokud to uzivatelé vyZaduji, musi vypocet Urovni neshody a jejich typické hodnoty odpovidat
pouzitému kvalifikaCnimu schvaleni. Podrobnosti jsou uvedeny v B.2.6.6.

B.4 Schvaleni technologie (TA)
B.4.1 VSeobecné

Schvaleni technologie je metoda schvalovani Upliného technologického procesu (navrh, realizace
procesu, vyroba vyrobku, zkouseni a dodavani), ktery pokryva aspekty schvalovani spolecné pro
vSechny konektory. Tato metoda byla vyvinuta, aby byly spInény potreby uZivateld a vyrobcl a
zahrnuje radu nejnoveéjsich principd a technik managementu kvality, tj. komplexni management kvality
(TQM). Toto schvaleni rozsifuje existujici pojmy schvaleni doplnénim nasledujicich principl jako
povinnych aspektl TA:

Zakladem TA je formalni systém managementu kvality, jako je TQM v ramci organizace. Toto
vyzaduje, aby vSichni zaméstnanci byli aktivné angazovani v dosahovani kvality.

Pouziti metod mezioperacni kontroly (jehoz prikladem je statistické fizeni procesu (SPC)), jak je
popsano v programu schvalovani technologie (TAS) a ndstrojich pro prokazani pfimeéreného
fizeni procesl a vyrobk{. Program musi byt funkéni pfi poc¢ate¢nim schvaleni podle tohoto
¢lanku.

Strategie trvalého zlepSovani kvality a jeji prokazovani.
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Monitorovani celkovych technologii a operaci, souvisejicich s ndvrhem a vyrobou konektorl a
prislusnych vyrobnich procesd.



Flexibilita postupd v disledku schvalovani, ktera je zaloZzena na systému managementu
zajis»ovani kvality organizaci a na pozadavcich sektoru trhu.

Prijeti provozni dokumentace vyrobce pro poskytnuti prostredkd pro rychlé schvaleni nebo
rozsireni schvaleni.

Predpokladem pro ziskani tohoto typu schvaleni je, ze vyrobce musi mit nebo musi ziskat schvaleni
vyrobce podle 2.3 z [IEC QC 001002-3.

B.4.2 Definice
Podrobnosti jsou uvedeny ve 6.1 z IEC QC 001002-3.
B.4.3 Prislusné dokumenty

O této specifikaci se predpoklada, ze je soucasti systému dokumentace, ktery popisuje konektorové
vyrobky a pozadavky hodnoceni kvality podle této specifikace a podrobnosti v IEC 61076-1.

B.4.4 Postupy hodnoceni kvality

Podrobnosti jsou uvedeny v kapitole 3.

B.4.5 Schvaéleni organizace

Uroveri schvéleni vyrobcd, distributorl nebo subdodavatelll, ktefi si preji se stat schvalenym vyrobcem
podle systému IECQ-CECC z dlivodu ziskani schvaleni konektor( a jejich ¢asti, které jsou vyrabény v jejich
organizaci, pripadné skladovany, distribuovany a jimi dodavany. Podrobnosti jsou uvedeny ve 2.3 z IEC
QC 001002-3.

B.4.6 Schvaleni technologie

B.4.6.1 VSeobecné

Postup schvéleni technologie smi byt pouzit pouze tehdy, kdyz se vyrobce rozhodl ziskat schvéleni pro
vyrobu konektorl a kdyz bylo prokazéano, Ze Uplny technologicky proces (navrh, proces realizace,
vyroba vyrobku, zkouseni, metody fizeni véetné fizeni procesu a dodavani), nezbytny pro pokryti aspektd
schvaleni, podléha tomuto vyrobci.

Vyrobce musi prokazat, ze splfiuje poZzadavky IEC 61076-1 a této Casti IEC 62197.

B.4.6.2 Plan schvaleni technologie

Tento dokument zavisi na technologii a je vypracovan podle poZadavkl IEC QC 210000, ktera
popisuje minimalni prohlaseni, technologické pozadavky a fizeni pro prokazani a udrzovani
odpovidajici schvaleni technologie vyrobce.

TAS musi byt k dispozici pred zadosti o TA.

B.4.6.3 VSeobecné postupy

Podrobnosti jsou uvedeny v 6.2 z IEC QC 001002-3.

B.4.6.4 Odpoveédnost managementu



Podrobnosti jsou uvedeny v 6.3 z IEC QC 001002-3.

B.4.6.5 PoZzadavky TA

Vyrobce musi vypracovat Dokument prohlaseni o schvaleni technologie (TADD). U¢elem TADD je
poskytnout jasny popis téch Casti organizace vyrobce (umisténi, ¢innosti, vyrobky), které budou

podléhat TA.

Podrobnosti jsou uvedeny v 6.4.1 a 6.4.2 z IEC QC 001002-3.
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B.4.6.6 Popis technologie a vyrobnich procesl
B.4.6.6.1 VSeobecné

Vyrobce musi do TADD zahrnout popis vSech vyrobkdl, technologii a procesd, které jsou soucasti
schvalovani. Toto se musi vztahovat na zakladni technologie, popisy procesd, kritické faze procesu a
klicové parametry, navrhova pravidla, materialy a prislusné vybaveni. Minimalni technické pozadavky
na specifickou technologii jsou uvedeny v IEC QC 210000.

Zakladni prvky v TADD jsou: popis klicovych procest a materiald, kritické technologie, jejich popis a
znazornéni, dohody s uzivateli.

B.4.6.6.2 Klicové charakteristiky uzivatele

Musi byt popsany kli¢cové charakteristiky vyrobk{ a zafizeni pouZivajicich konektory, které mohou mit
dopad na integritu konektoru. Vztah mezi poZzadavky na finalni vyrobek a meziopera¢nimi parametry
musi byt navrzen vyrobcem konektoru ve spolupraci s uzivatelem, aby se zajistil finalni vyrobek
uzivatele a kvalita zafizeni.

B.4.6.6.3 Klicové charakteristiky vyrobnich procest

Vyrobni procesy pouzitych technologii musi byt zpUsobilé k vyrobé konektor(, které splnuji pozadavky
specifikace. Vyrobce konektorl musi pro dokumentovani v TADD popsat kritické prvky téchto
procesl, v¢etné prvkd pro montaz, zkouseni, odesilani, manipulaci a skladovani, opravu a
prepracovani a musi popsat jejich charakteristiky a parametry.

B.4.6.6.4 Mezni hodnoty klicovych charakteristik

Kvantitativni prokazani zplsobilosti procesu vyZaduje ustalené parametry zplsobilosti. ZpUsobilost
procesu je indikovana hodnotami C, a C,,. Jejich definice, vztah k dalsim parametrim proces( a
typické minimalni hodnoty jsou uvedeny ve 2.3 az 2.9. TADD musi obsahovat ¢lanky uvadéjici prehled
parametr( a charakteristik klicovych procesl pro vyrobu konektord, podle dopliikové ¢asti oddild
kvality uvedenych v predmétové specifikaci prislusnych konektord.

B.4.6.7 Oveéreni
Podrobnosti jsou uvedeny v 6.5 z IEC QC 001002-3.

B.4.6.8 Dokumentace vyrobku



Podrobnosti jsou uvedeny v 6.6 z IEC QC 001002-3.
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Priloha ZA (normativni)

Normativni odkazy na mezinarodni publikace a na jim pfisluSejici evropské publikace

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referen¢ni dokumenty. U datovanych odkazd
plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkaz{ plati posledni vydani referencniho dokumentu
(v€etné zmén).

POZNAMKA Pokud byla mezindrodni publikace upravena spole¢nou modifikaci, vyzna¢enou pomoci
(mod), pouziva se pfislusna EN/HD.

Publikace Rok  Nazev EN/HD Rok
IEC 60050-581 1978 Mezinarodni elektrotechnicky slovnik (IEV) - - -
Kapitola 581: Elektromechanické soucastky
pro elektronicka zarizeni

IEC 60068-1 1988 Zkouseni vliv(l prostfedi - Cast 1: Véeobecné EN 1994
a navod 60068-11)

+ oprava fijen 1988

IEC 60410 1973 Vybérové plany a postupy pro kontrolu - -
srovnavanim

IEC 60512 soubor Konektory pro elektronicka zarizeni - Zkousky aEN 60512  soubor
méreni

IEC 61076-1 2006 Konektory pro elektronicka zafizeni - EN 61076-1 2006
Pozadavky

na vyrobky - C4st 1: Kmenové specifikace

IEC/TR 62225 2001 Navod na terminy pro konektory a mechanické
struktury v elektronickych zafizenich

IEC Pokyn 102 1996 Elektronické soucastky - Struktury specifikaci
hodnoceni kvality (Schvaleni kvalifikace a
schvaleni zpUsobilosti)

IEC QC 001002- -2) Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych

2 soucastek (IECQ) - Pravidla postupu -
Cést 2: Dokumentace

IEC QC 001002- -? Systém IEC hodnoceni kvality elektronickych

3 soucastek (IECQ) - Pravidla postupu -
Cést 3: Pravidla postupu

IEC QC 210000 -? Programy schvalovani technologie - PoZzadavky
podle IECQ

ISO 2859-1 -2 Statistické pfejimky srovnavanim - Cést 1: - -
Prejimaci plany AQL pro kontrolu kazdé davky
Vv Sérii

1) EN 60068-1 obsahuje zménu Al k IEC 60068-1.

2) Nedatované odkazy.
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