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Nahrazeni predchozich norem
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data plati soubézné s touto normou.
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Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovény
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizac¢niho institutu.



Strana 2

Narodni pfedmluva
Zmeény proti pfedchozim normam
CSN EN 60352-5:2008 zahrnuje nasledujici vyznamné technické zmény proti CSN EN 60352-5:2002:
1) v clanku 5.1 se doporucuje pouziti ¢tyrvrstvych zkuSebnich desek;
2) pozadavky na rozsah toleranci vzorku byly premistény z 5.3.2.1 do pfilohy B;
3) (¢lanek 6.4.2 byl upraven tak, ze miZe byt pouzito rovnéz jiné pokoveni nez cin nebo cin/olovo.
Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60050-581:1978 zavedena v CSN IEC 50(581):2001 (33 0050) Mezinarodni elektrotechnicky slovnik -
Kapitola 581: Elektromechanické soucastky pro elektronicka zafizeni (idt IEC 50(581):1978)

IEC 60050-581:1978/A1:1998 zavedena v CSN IEC 50(581):2001/Z1:2001 (33 0050) Mezinarodni
elektrotechnicky slovnik - Kapitola 581: Elektromechanické soucastky pro elektronickd zafizeni (idt IEC
50(581):1978/A1:1998)

IEC 60068-1:1988 zavedena v CSN EN 60068-1:1997 (34 5791 Zkouseni vliv( prostfedi - Cast 1:
VSeobecné a navod (idt EN 60068-1:1994, idt IEC 68-1:1988 + IEC 68-1:1988/Cor.:1988-10 + IEC 68-
1:1988/A1:1992)

IEC 61249 (soubor) zaveden v CSN EN 61249 (35 9062) Materialy pro desky s plodnymi spoji a dal3f
propojovaci struktury (idt EN 61249)

IEC 60352-1:1997 zavedena v CSN EN 60352-1:1998 (35 4061) Nepajené spoje - Cast 1: Ovijené spoje
- VSeobecné pozadavky, zkusebni metody a prakticky navod (idt EN 60352-1:1997)

IEC 60512 (soubor) zaveden v CSN EN 60512 (35 4055) Konektory pro elektronicka zafizeni - Zkousky a
méreni (idt EN 60512)

IEC 60512-1-100 zavedena v CSN EN 60512-1-100 ed. 2 (35 4055) Konektory pro elektronicka zafizeni
- Zkousky a méfeni - Cast 1-100: Vieobecné - Pouzitelné normy (idt EN 60512-1-100:2006)

IEC 61188-5-1 zavedena v CSN EN 61188-5-1 (35 9038) Desky s plodnymi spoji a osazené desky - Navrh a
pouziti - Cast 5-1: Pokyny pro pfipojovani (plosky/spoje) - Véeobecné pozadavky (idt [EC 61188-5-1:2002, idt
EN 61188-5-1:2002)

IEC 62326-4:1996 zavedena v CSN EN 62326-4:1998 (35 9074) Desky s plosnymi spoji - Cast 4:
Neohebné vicevrstvé desky s plosSnymi spoji s propojenim vrstev - Dil¢i specifikace (idt IEC 2326-4:1996,
idt EN 62326-4:1997)

Informativni Gdaje z IEC 60352-5:2008

Mezinarodni norma IEC 60352-5 byla pfipravena subkomisi 48B: Konektory, technické komise IEC 48
Elektromechanické souCastky a mechanické konstrukce pro elektronicka zarizeni.

Toto treti vydani rusi a nahrazuje druhé vydani z roku 2001 a jeho zménu Al (2003) a predstavuje jejich



technickou revizi.

Text této normy vychazi z téchto dokument(:

FDIS Zprava o hlasovani
48B/1805A/FDIS 48B/1830/RVD

Uplné informace o hlasovéni pfi schvalovani této normy je mozné nalézt ve zpravé o hlasovani uvedené v
tabulce.

Seznam vsech Casti souboru IEC 60352, se spoleCnym nazvem Nepajené spoje, Ize nalézt na webovych
strankach IEC.

Tato publikace byla navrzena v souladu s Casti 2 Smérnic ISO/IEC.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace se nebude ménit az do konecného data vyznaceného na
internetové adrese http://webstore.iec.ch v terminu prisluSejicimu dané publikaci. K tomuto datu bude
publikace

znovu potvrzena;
zrusena;
nahrazena revidovanym vydanim nebo

zménéna.
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Vysvétlivky k textu prevzaté normy

Terminem press-in termination se zde rozumi samostatny dil (svorka) typu ovijeci kolik resp.
konektorovy kontaktni prvek, ktery obsahuje navic zénu pro zalisovani do otvoru desky s ploSnymi
spoji. Pfipadné se timto terminem rozumi vyvod soucdastky opatieny obdobnou zénou pro zalisovani.

anglicky termin obvykly termin termin pouzity pro tuto normu
compliant press-in . poddajna svorka pro zalisovani | poddajnda svorka pro zalisovani
termination . pruznd svorka pro zalisovani{
contact resistance . prechodovy odpor prechodovy odpor
: kontaktni odpor
housing . téleso (soucastky) : téleso (soucastky)
kryt (soucastky) . kryt (konektoru)

pouzdro (soucastky)

lower category temperature | - dolIni teplota kategorie dolni teplota kategorie
dolini teplota pro tridu

plated-through hole . pokoveny prlichozi otvor pokoveny prlichozi otvor
pokoveny otvor

press-in post . (ovijeci) kolik pro zalisovani (ovijeci) kolik pro zalisovani
(ovijeci) Spicka pro zalisovani

press-in termination ‘ svorka pro zalisovani svorka pro zalisovani
svorka pro press-in spoj




press-in zone . zéna pro zalisovani . zbna pro zalisovani (pfed
z6na zalisovani zalisovanim)
zbna zalisovani (po zalisovani)

solid press-in termination . tuha svorka pro zalisovani tuha svorka pro zalisovani
pevna svorka pro zalisovani
plnd svorka pro zalisovani

termination insertion tool : nastroj pro zalisovani svorky nastroj pro zalisovani svorky
nastroj pro vkladani svorky

termination removal tool ‘ nastroj pro vytlaceni svorky nastroj pro vytlaceni svorky
nastroj pro vyjmuti svorky

upper category temperature | - horni teplota kategorie horni teplota kategorie
: horni teplota pro tridu

Vypracovani normy
Zpracovatel: Anna Jurdkova, Praha, IC 61278386, RNDr. Karel Jurék, CSc.
Technicka normalizacni komise: TNK 102 Soucastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Antonin Placek
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EVROPSKA NORMA EN 60352-5
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Bfezen 2008
ICS 31.220.10 Nahrazuje EN 60352-5:2001 +
A1:2003

Nepdjené spoje -

Cést 5: Zalisované spoje - V3eobecné pozadavky, zkusebni metody a prakticky navod
(IEC 60352-5:2008)

Solderless connections -

Part 5: Press-in connections - General requirements, test methods and practical guidance
(IEC 60352-5:2008)

Connexions sans soudure - Lotfreie Verbindungen -
Partie 5: Connexions insérées a force - Exigences Teil 5: Einpressverbindungen - Allgemeine
générales, méthodes dessai et guide pratique  Anforderungen, Priifverfahren und
(CEI 60352-5:2008) Anwendungshinweise
(IEC 60352-5:2008)



Tato evropskd norma byla schvélena CENELEC 2008-02-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit Vnit¥ni
predpisy CEN/CENELEC, v nichzZ jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské norme
bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a
kterou notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska,
Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty,
Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC
Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel
© 2008 CENELEC VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lenlim CENELEC.
Ref. ¢. EN
60352-5:2008 E
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Predmluva

Text dokumentu 48B/1805A/FDIS budouciho tfetiho vydani IEC 60352-5, vypracovany v subkomisi SC
48B Konektory, technické komise IEC TC 48 Elektromechanické soucastky a mechanické konstrukce pro
elektronicka zafizeni byl predlozen IEC-CENELEC k paralelnimu hlasovani a byl schvalen CENELEC jako
EN 60352-5 dne 2008-02-01.

Tato evropska norma nahrazuje EN 60352-5:2001 + A1:2003.

EN 60352-5:2008 zahrnuje nasledujici vyznamné technické zmény vydani EN 60352-5:2001:

- v lanku 5.1 se doporucuje pouziti ¢tyrfvrstvych zkuSebnich desek;

- pozadavky na rozsah toleranci vzorku byly pfemistény z 5.3.2.1 do pfilohy B;

- Clanek 6.4.2 byl upraven tak, ze mdze byt pouZito rovnéz jiné pokoveni nez cin nebo cin/olovo.

Byla stanovena tato data:



- nejzazSi datum zavedeni EN na narodni Urovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni

- nejzazsi datum zruSeni narodnich norem,

které jsou s EN v rozporu
Prilohu ZA doplnil CENELEC.

Oznameni o schvéleni

(dop) 2008-11-01

(dow) 2011-02-01

Text mezinarodni normy IEC 60352-5:2008 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez jakychkoliv

modifikaci.
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Uvod
Tato ¢ast IEC 60352-5 zahrnuje pozadavky, zkousky a prakticky navod.
Jsou stanoveny dva zkuSebni plany.
a) Kvalifikacni zkuSebni plan se vztahuje na jednotlivé zalisované spoje (zény zalisovani).

Zkouseni se provadi podle specifikaci vyrobce zény pro zalisovani (viz 4.6), pricemz se respektu;ji
pozadavky kapitoly 4.

Kvalifikace nezavisi na tom, jak soucastka pouziva zénu pro zalisovani.

b) Aplikacni zkuSebni plan se pouziva na zalisované spoje, které jsou Casti souCastky a jsou jiz
kvalifikovany podle kvalifika¢niho zkuSebniho planu.

ZkuSebni posloupnost se zaméruje na funkci zalisovaného spoje, ktera je ovlivnéna realizaci v
soucastce.

Vyrobce zény pro zalisovani musi poskytovat hlavni ¢ast informaci potiebnych pro kvalifikaci. V této
norme se pro zjednodusSeni oznacuje slovem ,vyrobce“.

V IEC Guide 109 se prosazuje nezbytnost minimalizovat Ucinek vyrobku na Zivotni prostredi béhem jeho
Zivotniho cyklu.

Je pochopitelné, ze nékteré materialy povolené v této normé mohou mit nepfiznivy Ucinek na
prostredi.

Protoze technologicky pokrok sméruje k prijatelnym nahradam takovych materialll, budou takové
materialy pozdéji z této normy odstranény.
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1 Predmét normy a rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60352 se vztahuje na nepajené zalisované spoje pro pouZziti v telekomunikacnich zafizenich
a elektronickych pfistrojich pouzivajicich podobné techniky.

Zalisovany spoj sestava ze svorky/vyvodu s vhodnou zénou pro zalisovani, ktera se zalisuje do
pokoveného prlichoziho otvoru dvouvrstvé nebo vicevrstvé desky s plosnymi spoji.

Aby bylo za predepsanych podminek prostredi dosazeno elektricky stabilnich spojl, jsou doplnény ke
zkusebnim postuptim informace o materidlech a zkusenosti z priimyslu.

Cilem této ¢asti IEC 60352 je stanovit vhodnost zalisovanych spojli za stanovenych mechanickych a
elektrickych podminek a klimatickych podminek.

Podle této Casti IEC 60352 je mozné kvalifikovat pouze poddajné zény pro zalisovani.

Pouzivaji se rovnéz tuhé zdény pro zalisovani. Informace o nich jsou uvedeny v pfiloze A.



2 Normativni odkazy

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referencni dokumenty. U datovanych
odkazl plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkaz{ plati posledni vydani referenéniho
dokumentu (v¢etné vsech zmén).

IEC 60050(581):1978 International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 581: Electromechanical
components for electronic equipment

(Mezinarodni elektrotechnicky slovnik (IEV) - Kapitola 581: Elektromechanické soucastky pro elektronicka
zarizeni Zména 1:1998)

IEC 60068-1:1988 Environmental testing - Part 1: General and guidance

(Zkouseni viiv( prostfedi - C4st 1: Vseobecné a névod
Zména 1:1992)

IEC 61249 (soubor) Materials for printed boards and other interconnecting structures
(Materialy pro desky s plosnymi spoji a dalsi propojovaci struktury)

IEC 60352-1:1997 Solderless connections - Part 1: Wrapped connections - General requirements, test
methodes and practical guidance

(Nepajené spoje - Cast 1: Ovijené spoje - VSeobecné poZadavky, zkusebni metody a prakticky ndvod)
IEC 60512 (soubor) Connectors for electronic equipment - Tests and measurements
(Konektory pro elektronicka zafizeni - Zkousky a méreni)

IEC 60512-1-100 Connectors for electronic equipment - Tests and measurements - Part 1-100:
General - Applicable publications

(Konektory pro elektronicka zafizeni - Zkousky a méfeni - Cast 1-100: VSeobecné - PouZitelné normy)

IEC 61188-5-1 Printed boards and printed board assemblies - Design and use - Part 5-1: Attachment
(land/joint) considerations - Generic requirements

(Desky s plosnymi spoji a osazené desky - Ndvrh a pouZziti - Cést 5-1: Pokyny pro pfipojovani
(plosky/spoje) - Vseobecné pozadavky)

IEC 62326-4:1996 Printed boards - Part 4: Rigid multilayer printed boards with interlayer connections -
Sectional specification

(Desky s plosnymi spoji - Cést 4: Neohebné vicevrstvé desky s plosnymi spoji s propojenim vrstev - Dilci
specifikace)

-- Vynechany text --



