CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 31.190 Prosinec 2009

Technologie povrchové montaze - ¢SN
Metody zkouseni vlivii prostfedi a trvanlivosti EN 62137-1-5
pro povrchové montované pdajené spoje - 35 9391

Cast 1- 5: Mechanicka unavova zkouska smykem

idt IEC 62137-1- 5:2009

Surface mounting technology - Environmental and endurance test methods for surface mount solder
joint -
Part 1- 5: Mechanical shear fatigue test

Technique du montage en surface - Méthodes d'essai d'environnement et d'endurance des joints de
soudure pour montage

en surface -

Partie 1- 5: Essai de fatigue par cisaillement mécanique

Oberflachenmontage-Technik - Verfahren zur Prifung auf Umgebungseinflisse und zur Prifung der
Haltbarkeit

von Oberflachen-Létverbindungen -

Teil 1- 5: Prufung der Ermidung durch mechanische Scherbeanspruchung

Tato norma prejima anglickou verzi evropské normy EN 62137-1-5:2009. Ma stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the European Standard EN 62137-1-5:20009. It has
the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tato norma popisuje zkusebni metodu pro pouzdra s vyvody usporadanymi do ploSného pole (area
array packages), jako jsou BGA. Tato zkuSebni metoda je navrzena pro hodnoceni Gnavové doby
Zivota pajenych spojl mezi vyvody soucastek a ploskami na podloZce. Pro hodnoceni spolehlivosti
pajenych spojd je obvykle pouzivan pristup s teplotnim cyklovanim. Jind metoda provadi cyklovani
mechanickym namahanim pajenych spojd pro zkraceni doby trvani zkousky. Metodika vyvolani
smykové (strizné) deformace pajenych spoji mechanickym namahanim misto relativniho posouvani
generovaného rozdilnymi koeficienty tepelné roztaznosti. Pomoci mechanického smykového
namahani, Ize hodnocenim Unavového lomu predpovédét spolehlivost pajenych spojt.

Pri této zkuSebni metodé se nejprve provede povrchova montadz soucastky na substrat pomoci pajeni
pretavenim. Potom se provede cyklickd mechanickad smykova deformace pajenych spojt, dokud
nedojde k praskani pajenych spojd. Vlastnosti pajenych spojli jsou hodnoceny za Gcelem zvyseni
pevnosti pajenych spojl.



Narodni predmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60068-1 zavedena v CSN EN 60068-1 (34 5791) Zkouseni vlivi prostfedi - Cast 1: V3eobecné
a navod (idt EN 60068-1:1994; idt IEC 68-1:1988)

IEC 60194 zavedena v CSN EN 60194 (35 9002) Navrh, vyroba a osazovani desek s plosnymi spoji -
Terminy a definice (idt EN 60194: 2006; idt IEC 60194:2006)

IEC 61188-5 (soubor) zaveden v souboru CSN EN 61188-5 (35 9038) Desky s plosnymi spoji a osazené
desky -
Navrh a pouziti

IEC 61190-1-2:2007 zavedena v CSN EN 61190-1-2 ed. 2:2008 (35 9320) Pfipojovaci materialy pro
elektronickou montaz - Cast 1-2: Pozadavky na péjeci pasty pro vysoce kvalitni propojovani
v elektronické montazi (idt EN 61190-1-2:2007)

IEC 61190-1-3 zavedena v CSN EN 61190-1-3 ed. 2 (35 9320) Pfipojovaci materialy pro elektronickou
montéz - Cast 1-3: Pozadavky na péjeci slitiny pro elektroniku a na tavidlové a beztavidlové tuhé
pajky pro pajeni v elektronice (idt EN 61190-1-3:2007; idt IEC 61190-1-3:2007)

IEC 61249-2-7:2002 zavedena v CSN EN 61249-2-7:2003 (35 9062) Materialy pro desky s plodnymi
spoji a dalsi propojovaci struktury - Cast 2-7: Vyztuzené platované a neplatované zékladni materidly -
Médi platované laminatové desky z vrstveného, tkaného E-skla, impregnovaného epoxidovou
pryskyfici, s definovanou horlavosti (zkouska vertikalniho horeni) (idt EN 61249-2-7:2002)

IEC 61760-1 zavedena v CSN EN 61760-1 ed. 2 (35 9310) Technologie povrchové montéze - Cést 1:
Standardni metoda specifikovani soucCastek pro povrchovou montaz (SMD) (idt EN 61760-1:2006; idt
IEC 61760-1:2006)

Vypracovani normy
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Technicka normaliza¢ni komise: TNK 102 Soucastky a materidly pro elektroniku a elektrotechniku
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Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



