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Národní předmluva

Informace o citovaných normativních dokumentech

IEC 60034-1 zavedena v ČSN EN 60034-1 (35 0000) Točivé elektrické stroje – Část 1: Jmenovité údaje
a vlastnosti

IEC 60034-2-1 zavedena v ČSN EN 60034-2-1 (35 0000) Točivé elektrické stroje – Část 2-1: Standardní metody
určování ztrát a účinnosti ze zkoušek (s výjimkou strojů pro trakční vozidla)

Informativní údaje z IEC 60034-2-2:2010

Mezinárodní normu IEC 60034-2-2 vypracovala technická komise IEC TC 2: Točivé stroje.

Text této normy vychází z těchto dokumentů:



FDIS Zpráva o hlasování
2/1585/FDIS 2/1595/RVD

Úplné informace o hlasování při schvalování této normy je možné nalézt ve zprávě o hlasování
uvedené v tabulce.

Tato publikace byla vypracována podle Směrnic ISO/IEC, Část 2.

POZNÁMKA Tabulku s odkazy na všechny publikace technické komise IEC TC 2 lze nalézt na
internetové adrese IEC v údajích o technické komisi IEC TC 2.

Komise rozhodla, že obsah této publikace se nebude měnit až do výsledného data aktualizace
uvedeného na internetové adrese IEC http://webstore.iec.ch v údajích o této publikaci. K tomuto datu
bude publikace
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zrušena;●

nahrazena revidovaným vydáním, nebo●

změněna.●
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Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze
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Předmluva

Text dokumentu 2/1585/FDIS, budoucího prvního vydání IEC 60034-2-2, vypracovaný komisí
IEC TC 2 Točivé stroje, byl předložen k paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a byl schválen CENELEC
jako EN 60034-2-2 dne 2010-06-01.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN ani CENELEC nejsou odpovědní za identifikování jakýchkoli nebo všech těchto patentových
práv.

Byla stanovena tato data: 

• nejzazší datum zavedení EN na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení EN k přímému používání
jako normy národní (dop) 2011-03-01
nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2013-06-01

Přílohu ZA doplnil CENELEC.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60034-2-2:2010 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti

Tato část IEC 60034 platí pro velké točivé elektrické stroje a stanoví další metody určování dílčích
ztrát pro definování účinnosti, čímž doplňuje IEC 60034-2-1. Tyto metody platí tehdy, není-li zkoušení
při plném zatížení praktické a vede k velké nejistotě.

POZNÁMKA Připouští se zkoušení na místě provozu odpovídající kalorimetrické metodě při plném
zatížení.

Popsané specifické metody jsou:

Metoda kalibrovaného stroje.●

Doběhová metoda.●

Kalorimetrická metoda.●

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


