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Cast 2-2: Specifické metody pro urcovani dilc¢ich ztrat velkych EN 60034-2-2
stroji ze zkousek - 35 0000

Dodatek k IEC 60034-2-1

idt IEC 60034-2-2:2010

Rotating electrical machines -
Part 2-2: Specific methods for determining separate losses of large machines from tests -
Supplement to IEC 60034-2-1

Machines électriques tournantes -
Partie 2-2: Méthodes spécifiques pour déterminer les pertes séparées des machines de grande taille
a partir d‘essais - Complément a la CEl 60034-2-1

Drehende elektrische Maschinen -
Teil 22: Besondere Verfahren zur Bestimmung der Einzelverluste grdsser elektrischer Maschinen aus
Prifungen - Erganzung zu IEC 60034-2-1

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60034-2-2:2010. Pfeklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60034-2-2:2010. It was translated by
Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Narodni pfedmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

IEC 60034-1 zavedena v CSN EN 60034-1 (35 0000) Tocivé elektrické stroje - Cast 1: Jmenovité Udaje
a vlastnosti

IEC 60034-2-1 zavedena v CSN EN 60034-2-1 (35 0000) Tocivé elektrické stroje - Cast 2-1: Standardni metody
uréovani ztrat a ucinnosti ze zkousek (s vyjimkou strojd pro trakéni vozidla)

Informativni Gdaje z IEC 60034-2-2:2010
Mezinarodni normu IEC 60034-2-2 vypracovala technicka komise IEC TC 2: Tocivé stroje.

Text této normy vychazi z téchto dokumenti:



FDIS Zprava o hlasovani
2/1585/FDIS 2/1595/RVD

UpIné informace o hlasovani pfi schvalovani této normy je mozné nalézt ve zpravé o hlasovani
uvedené v tabulce.

Tato publikace byla vypracovana podle Smérnic ISO/IEC, Cst 2.

POZNAMKA Tabulku s odkazy na viechny publikace technické komise IEC TC 2 Ize nalézt na
internetové adrese IEC v Udajich o technické komisi IEC TC 2.

Komise rozhodla, ze obsah této publikace se nebude ménit az do vysledného data aktualizace
uvedeného na internetové adrese IEC http://webstore.iec.ch v Udajich o této publikaci. K tomuto datu
bude publikace

- Znovu potvrzena;

. zrusena;

- nahrazena revidovanym vydanim, nebo
- zménéna.
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Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 2010-06-01. Clenové CENELEC jsou povinni spinit
Vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.


http://webstore.iec.ch/

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou nérodni elektrotechnické komitéty Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska,
Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,
Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.
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European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee flur Elektrotechnische Normung

Ridici centrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2010 CENELEC VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostfedky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lenlim CENELEC.
Ref. . EN 60034-2-2:2010 E
Pfedmluva

Text dokumentu 2/1585/FDIS, budouciho prvniho vydani IEC 60034-2-2, vypracovany komisi
IEC TC 2 Tocivé stroje, byl predlozen k paralelnimu hlasovani IEC-CENELEC a byl schvalen CENELEC
jako EN 60034-2-2 dne 2010-06-01.

Upozorfuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN ani CENELEC nejsou odpovédni za identifikovani jakychkoli nebo vSech téchto patentovych
prav.

Byla stanovena tato data:

* nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Grovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2011-03-01
nejzazsi datum zruseni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2013-06-01

Pfilohu ZA doplnil CENELEC.
Oznadmeni o schvalenfi

Text mezinarodni normy IEC 60034-2-2:2010 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato Cast IEC 60034 plati pro velké toCivé elektrické stroje a stanovi dalSi metody urCovani dilCich
ztrat pro definovani ucinnosti, ¢imz dopliuje IEC 60034-2-1. Tyto metody plati tehdy, neni-li zkouSeni
pfi plném zatizeni praktické a vede k velké nejistoté.

POZNAMKA Ptipousti se zkouseni na misté provozu odpovidajici kalorimetrické metod@ pfi plném
zatizeni.

Popsané specifické metody jsou:

- Metoda kalibrovaného stroje.

- Dobéhova metoda.

. Kalorimetrickd metoda.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



