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Nahrazení předchozích norem

S účinností od 2015-03-28 se nahrazuje ČSN EN 60352-5 ed. 2 (35 4061) z října 2008, která do
uvedeného data platí souběžně s touto normou.

 

Národní předmluva

Upozornění na používání této normy

Souběžně s touto normou je v souladu s předmluvou k EN 60352-5:2012 dovoleno do 2015-03-28
používat dosud platnou ČSN EN 60352-5 ed. 2 (35 4061) z října 2008.

Změny proti předchozí normě

ČSN EN 60352-5 ed. 3:2012 zahrnuje následující důležité technické změny oproti ČSN EN 60352-
5:2008:

Rozšíření přílohy A, doplnění dalších aplikačních poznámek.a.



Redakční změny v celé normě k zamezení toho, aby byl dokument špatně pochopený jako specifikace prob.
stanovení všech zalisovaných spojů.
Vymazání všech tabulek s rozměry otvorů. Historicky byly rozměry otvorů nutné kvůli rozměrům ovíjecíchc.
kolíků a kolíkům se západkou. Jelikož se obvykle tyto technologie již nepoužívají, požadavky na návrh již
nejsou praktické.
Zahrnutí dalších obrázků a jedné tabulky v článku 4.4.4 k definování tolerančních rozsahů pro otvory nad.
zkušebních deskách a k jejich znázornění.
Zahrnutí požadavku na tloušťku zkušební desky v článku 4.4.e.
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Mezinárodní normu IEC 60352-5 vypracovala technická subkomise IEC/SC 48B Konektory, technické
komise IEC 48 Elektromechanické součásti a mechanické konstrukce elektronických zařízení.

Toto čtvrté vydání zrušuje a nahrazuje třetí vydání z roku 2008. Toto vydání je jeho technickou revizí.

Text této normy se zakládá na těchto dokumentech:  

FDIS Zpráva o hlasování
48B/2276/FDIS 48B/2286/RVD

Úplnou informaci o hlasování lze najít ve zprávě o hlasování ve výše uvedené tabulce.

Tato publikace byla vypracována v souladu se směrnicemi ISO/IEC, část 2.
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datu bude publikace buď
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Předmluva

Text dokumentu 48B/2276/FDIS budoucího čtvrtého vydání IEC 60352-5 vypracovaný v SC 48B,
Konektory, IEC/TC 48, Elektromechanické součástky a mechanické konstrukce pro elektronická
zařízení, byl předložen IEC-CENELEC k paralelnímu hlasování a schválen CENELEC jako EN 60352-
5:2012.

Jsou stanovena tato data: 

• nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2012-12-28
• nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2015-03-28

Tento dokument nahrazuje EN 60352-5:2008.

EN 60352-5:2012 zahrnuje následující důležité technické změny vzhledem k vydání EN 60352-5:2008:

Rozšíření přílohy A, doplnění dalších aplikačních poznámek.a.
Redakční změny v celé normě k zamezení toho, aby byl dokument špatně pochopený jako specifikace prob.
stanovení všech zalisovaných spojů.
Vymazání všech tabulek s rozměry otvorů. Historicky byly rozměry otvorů nutné kvůli rozměrům ovíjecíchc.
kolíků a kolíkům se západkou. Jelikož se obvykle tyto technologie již nepoužívají, požadavky na návrh již
nejsou praktické.
Zahrnutí dalších obrázků a jedné tabulky v článku 4.4.4 k definování tolerančních rozsahů pro otvory nad.
zkušebních deskách a k jejich znázornění.
Zahrnutí požadavku na tloušťku zkušební desky v článku 4.4.e.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC [a/nebo CEN] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60352-5:2012 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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Úvod

Tato část IEC 60352-5 zahrnuje požadavky, zkoušky a praktický návod.

Jsou stanoveny dva zkušební plány.

a) Kvalifikační zkušební plán se vztahuje na jednotlivé zalisované spoje (zóny zalisování).

Zkoušení se provádí podle specifikací výrobce svorky pro zalisování (viz 4.6), přičemž se respektují
požadavky kapitoly 4.

Kvalifikace nezávisí na tom, jak součástka používá zónu pro zalisování.

b) Aplikační zkušební plán se používá na zalisované spoje, které jsou částí součástky a jsou již
kvalifikovány podle kvalifikačního zkušebního plánu.

Zkušební posloupnost se zaměřuje na funkci zalisovaného spoje, která je ovlivněna realizací
v součástce.

Výrobce zóny pro zalisování musí poskytovat hlavní část informací, potřebných pro kvalifikaci. V této
normě se pro zjednodušení používá slovo „výrobce".

V IEC Guide 109 se prosazuje nezbytnost minimalizovat účinek výrobku na životní prostředí během
jeho životního cyklu.

1 Rozsah platnosti a předmět normy

Tato norma se vztahuje na nepájené zalisované spoje pro použití v telekomunikačních zařízeních
a elektronických přístrojích používajících podobné techniky.

Zalisovaný spoj sestává ze svorky/vývodu s vhodnou zónou pro zalisování, která se zalisuje do
pokoveného průchozího otvoru dvouvrstvé nebo vícevrstvé desky s plošnými spoji.

Aby bylo za předepsaných podmínek prostředí dosaženo elektricky stabilních spojů, jsou doplněny ke
zkušebním postupům informace o materiálech a zkušenosti z průmyslu.

Cílem této části IEC 60352 je stanovit vhodnost zalisovaných spojů za stanovených mechanických
a elektrických podmínek a klimatických podmínek, jak je specifikováno výrobcem zalisovaných spojů
a zajistit prostředky k porovnání výsledků zkoušek, pokud jsou nástroje použité k výrobě spojů různé
konstrukce nebo jsou od různých výrobců.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

  


