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Baleni soucastek pro automatickou montaz - EN 60286-3
Cast 3: Baleni soucastek pro povrchovou montaz do i
nekoneénych pasek 3egéz392

idt IEC 60286-3:2013

Packaging of components for automatic handling -
Part 3: Packaging of surface mount components on continuous tapes

Emballage de composants pour opérations automatisées -
Partie 3: Emballage des composants pour montage en surface en bandes continues

Gurtung und Magazinierung von Bauelementen fur die automatische Verarbeitung -
Teil 3: Gurtung von oberflachenmontierbaren Bauelementen auf Endlosgurten

Tato norma prejima anglickou verzi evropské normy EN 60286-3:2013 vcetné opravy EN 60286-
3:2013/AC:2013-10. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard implements the English version of the European Standard EN 60286-3:2013 including
its Corrigendum EN 60286-3:2013/AC:2013-10. It has the same status as the official version.

Nahrazeni prfedchozich norem

S Géinnosti od 2016-06-21 se nahrazuji CSN EN 60286-3 ed. 2 (35 8292) z dubna 2008, CSN EN
60286-3-1 (35 8292) z dubna 2010 a CSN EN 60286-3-2 (35 8292) z dubna 2010, které do uvedeného
data plati soubézné s touto normou.

Anotace obsahu

Tato norma se vztahuje na baleni elektronickych soucastek pro povrchovou montaz, bez vyvodUd nebo
s poduskovymi vyvody urcenymi k pripojeni do elektronickych obvod{, do nekone¢nych pasek.
Zahrnuje jen ty rozméry, které jsou podstatné pro zakladani soucastek do pasek urcenych k vyse

uvedenym UGceldim.

Zahrnuje téz pozadavky vztahujici se k baleni jednotlivych vyrobenych ¢ipl véetné holych ¢ipl a Cipl
s poduskami (flip-chips).

Narodni predmluva
Upozornéni na pouzivani normy

Soubézné s touto normou je v souladu s pfedmluvou k EN 60286-3:2013 dovoleno do 2016-06-21



pouzivat dosud platné CSN EN 60286-3 ed. 2 (35 8292) z dubna 2008, CSN EN 60286-3-1 (35 8292)
z dubna 2010 a CSN EN 60286-3-2 (35 8292) z dubna 2010.

Zmény proti predchozim normam

Norma predstavuje revizi normy IEC 60286-3:2007 tim, Ze do ni byly za¢lenény normy IEC 60286--
-1:2009 Baleni sou¢astek pro automatickou montaz - Cast 3-1: Baleni sou¢astek pro povrchovou
montaz do nekonecnych pasek - Typ V - Lisované nosné pasky a IEC 60286-3-2:2009 Baleni
soucastek pro automatickou

montaz - C4st 3-2: Baleni sou¢astek pro povrchovou montaz do nekoneénych pasek - Typ VI - Nosné
blister pasky Sife 4 mm.

Informace o citovanych dokumentech

IEC 60191-2 zavedena v CSN IEC 60191-2 (35 8791) Rozmérova normalizace polovodi¢ovych
soutastek - Cast 2: Rozméry

IEC 61340-5-1 zavedena v CSN EN 61340-5-1 ed. 2 (34 6440) Elektrostatika - Cast 5-1: Ochrana
elektronickych soucastek pred elektrostatickymi jevy - VSeobecné pozadavky

IEC/TR 61340-5-2 zavedena v CSN CLC/TR 61340-5-2 (34 6440) Elektrostatika - C4st 5-2: Ochrana
elektronickych soucastek pred elektrostatickymi jevy - Uzivatelsky navod

Souvisici CSN
CSN EN 60286-3-1:2010 (35 8292) Baleni sou¢astek pro automatickou montaz - Cast 3-1: Baleni

soucastek pro povrchovou montaz do nekonecnych pasek - Typ V - Lisované nosné pasky

CSN EN 60286-3-2:2010 (35 8292) Baleni sou¢astek pro automatickou montéaz - Cast 3-2: Baleni
soucastek pro povrchovou montaz do nekonecnych pasek - Typ VI - Nosné blister pasky Sife 4 mm

CSN EN ISO 11469 (64 0004) Zakladni identifikace a oznacovani vyrobkd z plast
Informativni Udaje z IEC 60286-3:2013

Mezinarodni normu IEC 60286-3 vypracovala technicka komise IEC/TC 40 Kondenzatory a rezistory
pro elektronicka zarizeni.

Toto paté vydani zruSuje a nahrazuje Ctvrté vydani z roku 2007, jakoz i IEC 60286-3-1 z roku 2009
a IEC 60286-3-2 publikované v roce 2009. To predstavuje Uplnou revizi. Navic toto vydani obsahuje
nasledujici vyznamné technické zmény vzhledem k predchozimu vydani:
a. zacClenéni IEC 60286-3-1:2009 jako typ 1b (Baleni soucastek pro povrchovou montdZ do nekonecnych
lisovanych nosnych pasek);
b. zallenéni IEC 60286-3-2:2009 jako typ 2b (Baleni soucastek pro povrchovou montdz do nekonecnych
nosnych pasek s vydutémi, Sirky 4 mm).

Text této normy se zaklada na téchto dokumentech:

FDIS Zprava o hlasovani
40/2200/FDIS 40/2233/RVD

Uplnou informaci o hlasovéni pfi schvalovéni této normy Ize najit ve zpravé o hlasovani ve vyse
uvedené tabulce.



Tato publikace byla vypracovana v souladu se smérnicemi ISO/IEC, Cast 2.

Seznam vSech ¢asti souboru IEC 60286, pod spolecnym nazvem Baleni soucastek pro automatickou
montaz m{zete nalézt na internetovych strankach IEC.

Komise rozhodla, ze obsah této publikace se nebude ménit az do vysledného data aktualizace
uvedeného na webovych strankach IEC (http://webstore.iec.ch) v Gdajich o této publikaci. K tomuto
datu bude publikace bud

- zZnovu potvrzena;

. zrusena;

- nahrazena revidovanym vydanim, nebo
- zménéna.

Vypracovani normy

Zpracovatel: CVUT FEL v Praze, IC 68407700, doc. Ing. Jan Urbéanek, CSc.

Technicka normalizaCni komise: TNK 102 Soucastky a materialy pro elektroniku a elektrotechniku
Pracovnik Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuebnictvi: Ing. Milan Dian

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.
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