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EN 13291-2 zavedena v CSN EN 13291-2 (31 0502) Zabezpe&ovani kosmickych produktl - Vieobecné
pozadavky - Cast 2: Zabezpetovani jakosti
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EN 13701 zavedena v CSN EN 13701 (31 0505) Kosmické systémy - Terminologie

EN 14097 zavedena v CSN EN 14097 (31 0510) Zabezpec&ovani kosmickych produkttl - Systém fizeni
neshody

EN 100015-1:1992 nezavedena 1)
ECSS-Q-70-02 nezavedeno
ECSS-Q-70-10 nezavedeno
ECSS-Q-70-11 nezavedeno
ECSS-Q-70-28 nezavedeno
ECSS-Q-70-38 nezavedeno
ECSS-Q-70-71 nezavedeno
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J-STD-004 nezavedeno 2)
Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Jiff ©plichal - SEL, IC 18664075, Ing. Jifi ©plichal

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jindfich ©estak

1) CSN EN 100015-1:1996, ktera prejimala EN 100015-1:1992, byla zrusena z déivodu nahrazenf
evropské normy vydanim EN 61340-5-1:2001, a je dostupna ve studovné& CNI, Biskupsky dvir 5,
110 02 Praha 1.

2) Pozadavky na pajeci tavidla jsou v CSN EN 61190-1-1.
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Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 2004-04-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit
Vnitrni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve dvou oficidlnich verzich (anglické, némecké). Verze v kazdém jiném
jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou notifikuje
Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CENELEC jsou néarodni elektrotechnické komitéty Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.

CENELEC

Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice

European Committee for Electrotechnical Standardization

Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel

© 2004 CENELEC VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
jsou celosvétové vyhrazena ¢lenlim CENELEC.

Ref. ¢. EN
50390:2004 E
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Je zaloZzena na predchozi verzi 1) plivodniho dokumentu pripraveného Pracovni skupinou pro
bezpeénost vyrobki ECSS, posouzené Technickou porotou ECSS a schvélené Ridicim vyborem ECSS.
Evropska spoluprace s kosmickou normalizaci (ECSS) je snahou o spolupraci s Evropskou kosmickou
agenturou, Narodnimi kosmickymi agenturami a Evropskou primyslovou asociaci a jejim Gc¢elem je
vyvoj a udrzovani spole¢nych norem.

Evropska norma je jednou ze souboru kosmickych norem uréenych pro pouziti v managementu,
technice a zajis»ovani vyrobk{ pro kosmické projekty a pouziti.

Pozadavky v této evropské normé jsou definovany spiSe za podminek co musi byt pInéno nez za
podminek, jak organizovat a zajis»ovat nezbytné prace. To umoznuje sou¢asnym organizac¢nim
strukturam a metodam, aby byly pouzity tam, kde jsou efektivni a rozvijejicim se strukturam a
metodam, aby byly pouzity bez prepisu stavajicich norem.

Formulace této evropské normy bere v Gvahu stavajici rodinu dokumentd 1SO 9000.

Text navrhu této normy byl podroben formalnimu hlasovani a byl schvalen CENELEC jako EN 50390
dne 2004-04-01.

Byla stanovena tato data:

- nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Urovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim

oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2005-04-01

- nejzazsi datum zruSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow)  2007-04-01

1) ECSS-Q-70-08A.
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Uvod

Hlavni ¢ast této normy je zaloZena na doporucenich Narodnich leteckych a Narodnich kosmickych
Uradd a Evropskych expertd pro pajeni. Pro zajisténi specifickych pozadavkl elektrickych
odplynovacich systémd, které vyZaduji satelity pro védecké Gcely a aplikace, byly do textu zahrnuty
modifikace. Ostatni dopliiky byly vypracovany ve svétle soucasnych technologickych postupl a
vysledkl zkusebnich metalurgickych programd. Metody pro postupy obsazené v této normé
predpokladaji Uplnou shodu s béznymi pozadavky kosmickych lodi.

1 Rozsah platnosti

Tato norma definuje technické pozadavky a opatreni zajis»ujici kvalitu ru¢niho pajeni pro vysoce
spolehlivé elektrické spojeni urené pro pouziti v kosmickych lodich a podobnych zafizenich.

Soubor prisnych pozadavkd v této normé zajis»uje vysokou spolehlivost ru¢né pajenych elektrickych
spojeni ur¢enych do béznych pozemnich podminek, podminek vibracni zatéze G a podminek v
pribéhu kosmického letu. Norma obsahuje spravné nastroje, materialy a remesiné provedeni. Jsou
stanoveny podminky pfijeti a zamitnuti a jsou zde obsazeny i nékteré normy pro zpracovani, aby bylo
mozno rozliSit spravnou a nespravnou praci.

Pajeni vinou a technologie povrchové montaze jsou specifikovany v jinych dokumentech a procesy
vyzaduji, aby byly ovérovany podle predepsanych norem.
2 Normativni odkazy

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné nasledujici referen¢ni dokumenty. Pro datované
odkazy plati pouze citované vydani. Pro nedatované odkazy se pouZije nejnovéjsiho vydani (véetné
zmeén).



EN 13291-2 Zabezpecovani kosmickych produktl - Zabezpecovani jakosti
(Space product assurance - Part 2: Quality assurance)

EN 13291-3 Zabezpecovani kosmickych produktl - Materidly, mechanické ¢asti a procesy
(Space product assurance - Part 3: Materials, mechanical parts and processes)

EN 13701 Kosmické systémy - Terminologie
(Space systems - Glossary of terms)

EN 14097 Zabezpecovani kosmickych produktl - Systém fizeni neshody
(Space product assurance - Non-conformance control systems)

EN 100015-1:1992 Ochrana elektrostaticky citlivych sou¢astek - Cast 1: Vieobecné pozadavky
(Protection of electrostatic sensitive devices - Part 1: General requirements)

ECSS-Q-70-02 Zabezpecovani kosmickych produktl - Zkouska tepelnym vakuovym odplynénim pro
ochranu materiald pro kosmické Gcely
(Space product assurance - Thermal vacuum outgassing test for the screening of space materials)

ECSS-Q-70-10 Zabezpecovani kosmickych produktd - Kvalifikace desek s ploSnymi spoji
(Space product assurance - Qualification printed circuit boards)

ECSS-Q-70-11 Zabezpecovani kosmickych produktd - Opatrovani vicevrstvych desek s plosSnymi spoji
(Space product assurance - Procurement of multilayer printed-circuit boards)

ECSS-Q-70-28 Zabezpecovani kosmickych produktl - Opravy a modifikace desek s plosnymi
Spoji
(Space product assurance - Repair and modification of printed-circuit boards)

ECSS-Q-70-38 Zabezpecovani kosmickych produktl - Vysoce spolehlivé pajeni pro povrchovou montaz a
smiSené technologie desek s ploSnymi spoji

(Space product assurance - High-reliability soldering for surface-mount and mixed technology printed-
circuit boards)

ECSS-Q-70-71 Zabezpe&ovani kosmickych produktl - Udaje pro vyb&r materiald pro kosmické
Ucely
(Space product assurance - Data for selection of space materials)

EN 29453 (mod) Tavidla pro mékké pajeni - Chemické slozeni a tvar (ISO 9453)
(Soft soldering fluxes - Chemical compositions and forms (ISO 9453))
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ISO EN 29454 Specifikace tavidla
(Flux specification)

J-STD-004 Pozadavky na pajeci tavidla
(Requirements for soldering fluxes)

-- Vynechany text --



