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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12732:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 234 Zařízení pro
zásobování plynem, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12732:2013+A1:2014.

Tento dokument byl připraven v rámci standardizačního požadavku, který byl udělen Evropskou
komisí a Evropskou sdružením volného obchodu (EFTA) organizaci CEN.

Příloha L poskytuje podrobnosti o významných technických změnách mezi tímto dokumentem
a předchozí edicí.

K dispozici je kompletní sada funkčních norem připravených technickou komisí CEN/TC 234
„Zařízení pro zásobování plynem“ k pokrytí všech částí zařízení pro zásobování zemním plynem od
místa vstupu plynu do přepravní soustavy až po vstupní připojení plynových spotřebičů ať už pro
domácí, komerční nebo průmyslové účely.

Při přípravě této evropské normy se předpokládají základní znalosti uživatele o zásobování plynem.

Zařízení pro zásobování plynem jsou složitá a důraz na bezpečnost jejich provedení, použití a provoz vedl
v členských zemích ke zpracování velmi podrobných pravidel pro praxi a provozních pravidel. Tato
podrobná pravidla vycházejí z uznávané technické úrovně plynárenství a z konkrétních požadavků
právních předpisů v členské zemi.

CEN/TC 234 bude pravidelně aktualizovat tuto normu podle nejnovějších poznatků.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument obsahuje požadavky na zhotovování a zkoušení svařovaných spojů při zřizování
a opravách na pevnině budovaných ocelových potrubí a plynovodů použitých pro zásobování plynem.
To zahrnuje všechny tlakové úrovně a upravený, nekorozivní zemní plyn podle EN ISO 13686
a nekonvenční plyny jako je (vtláčený) biometan a vodík, pokud:

–    jsou potrubní prvky vyrobeny z nelegované nebo nízkolegované uhlíkové oceli;

–    se potrubí nenachází uvnitř komerčních nebo průmyslových oblastí jako nedělitelná část
průmyslového výrobního postupu, s výjimkou plynovodů a příslušenství pro zásobování
takovéto oblasti;

–    potrubí není umístěno v obytných budovách a průmyslových instalacích podle EN 1775 nebo
EN 15001;

–    je výpočtová teplota v rozmezí –40 °C až 120 °C včetně.

Pro vtláčený biometan nebo vodík je vyžadováno podrobné technické zhodnocení funkčních
požadavků, které zajistí, že neexistují žádné jiné složky nebo vlastnosti plynů, které můžou ovlivnit
integritu potrubí.

Tento dokument neplatí pro svary provedené před vydáním tohoto dokumentu.

Tento dokument stanovuje společné základní zásady platné pro zařízení pro zásobování plynem.
Uživatelé tohoto dokumentu by měli být obeznámeni s tím, že v členských zemích CEN mohou
existovat podrobnější národní normy a/nebo pravidla praxe.

Tento dokument má být používán ve spojení s těmito národními normami nebo pravidly praxe
vycházejícími z výše uvedených základních zásad.

V případě konfliktu s přísnějším ustanovením národního právního předpisu/technického
normativního dokumentu s požadavky této evropské normy má národní právní předpis/technický
předpis přednost, jak je vidět v CEN/TR 13737 (soubor).

CEN/TC 13737 (soubor) poskytují:

–    upřesnění všech právních předpisů/nařízení s předpisy platnými v členském státě;

–    případné přísnější národní požadavky;

–    národní kontaktní místo pro nejnovější informace.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


