CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA

DT 669.14.018.25 Schvélena: 12.6.1968

OCEL 19 356 CSN 41 9356
vanadova
JK 125 034
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Tool steel 19 356
Skupina cceli na nastroje pro tvifeni za studena
e v | si v [ee|l Nl P s
Chemické slefend 0,95 | 0,20 | 015 | 0,10
oo tav %l S | | SO || e | |
|10 ] 040|035 02 | %] 220|000
Dovalend dchylky chemického | | 1 |
slafeni hotového vyrobku 94 | 4 0,02 L ﬂ.ﬂJI:I: ﬂ.ﬂili 002 — —_ | — —_—
E?&affgaggjp;;’zle - 3:rev_rtiinaieniifﬁ?fmodrbternt
Zplisob vyroby elektroocel 3
'lul'frqbg_[:_____ tyte
vilcovino za tepla broufeno nebo brouienc
Frovedeni B nebo kovino a lefténo )
Povrch I _ okujeny leskly
CSM 42 5516
Rozmérovi norma €SN 42 5519
_ - B C5h 42 5523 o
Technické dodaci pFedpisy £5M 42 0222 €SN 420134
Oznafenl materidly a stavuy 19356.3 | 19356.4') | 19356.3 | 19356.4))
fihani . | gihany
Stav hamakko | lalenf namakko | kalenj
Pro primér (tloustke) mm | o 0 !__ 10
| Brinella HBE | max. 220 max, 25_‘.{{____! o
Tyrdost  "p o ckwella HRC min. 64 min. 64
podle R S
Vickerse HV |
(Pokrac.)
Nahrazuje CSN 41 9356 Ucinnost od: 03501
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