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Skupina oceli

na nastroje pro tvifeni za tepla

Chemické sloieni

c | Mn | Si
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030 | 0,50 | 2,20 0,60 | 0,20 |
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Dovolené dchylky chemického |4 o | £0,05 40,05 |40,05+0,05 £0,05 0,03 — | —
sioieni hetového vyrobku 9 0.0 i A I t ,
TFida odpadu , T, _ .
podle Aehy 47 0030:046 Barevné znadeni: hnédi-fialovi-modra
Zplisob vyroby elektroocel
Yyrobek tyfe
Provedeni vileavino za tepla
Pavreh okujeny
Rozmérovi norma C5MN 42 5516
Technické dodaci pFedpisy C5M 420222
5 T
i | Oznateni materiilu a stavu 19 675.3 [ 17 675.4%)
i
i | Stav fihany namékko I kalany
| Pro priimér (tlouitku) mm 40
| Brinella HE max, 290 |
Tvrdost e P { T 43
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Vickerse HV |
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