CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA
MDT 669.14.018.25

OCEL 19 721

W-Cr-V

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Tool Steel 19 721

Schvélena: 2.9.1969
CSN 41 9721

JK 125 034
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na nistroje pro tvifen! za tepla, pro stfihdni za tepla
Skupina oceli a na formy .
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Dovelené Gchylky chemického , +0.05] ] _ _
slozeni hotového vjrobku % | =00 +09° 0,03 £0.10| £0.20' 0,02
THida odpadu . _
podle CSN 42 0030:040 Barevné znadeni: hnédi-svétle modri-Zernd
?_p'ﬁsuh viroby elektroocel
Vyrobek tyte vykovky
Provedeni vilcovano za tepla; kovino za tepla
Povrch ockujeny
ESN 42 5516 l
Rormérovid nofma CS5M 42 5519 I
SN 42 5523 |
Technické dedaci piedpisy EsM 41 0222
Oznafeni materidlu a seavu 19 T11.3 I 19 T21.4Y) 197213 | 1% T21.4Y)
sihany kalenj | gihany | kaleny
Seav namékke v oleji namékke | v olefi
Fro primér (tloudtku) mm 20 0
i Brinella HEB max. 240 | mix, 140
Tvrdost | pockwella  HRC min. 47 min, 47
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(Pakrat.)
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(Pokrac.)
Nahrazuje CSN 41 9721 U&innost od: 03534
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