MDT 669. 14-145 CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvélena 13. 2. 1979
PRESNE LITE OCELOVE ODLITKY Technické dodaci ptedpisy

CSN 42 1251

K-

ToYHble CTaNbHble OTAMBKU. TeXHU4Yeckue ycnosud

Precise steel castings. Technical delivery requirements

Tato norma plati pro vyrobu, zkouseni a dodavani presné litych ocelovych odlitk z uhlikovych i
legovanych oceli na odlitky.

l. NAZVOSLOVi
1. Ocel na odlitky - viz CSN 42 0006.

2. Presné lité ocelové odlitky - vyrobky zhotovené odlitim roztavené oceli vhodného slozeni do formy
zadaného tvaru, vyrobené nékterou z metod presného liti (napf. vytavitelnych nebo jinak
odstranitelnych modeld, metodou trvalého modelu lisovanim, zalévanim apod. ) a ztuhlé v této formé.
Tvar, ktery ma odlitek po ztuhnuti, mdze byt ménén strojnim obrabénim, odlitek vSak zpravidla
nebyva jiz pretvaren za tepla. Pfesné lité ocelové odlitky se zpravidla tepelné zpracovavaiji.

3. Surovy odlitek - vznikne ztuhnutim roztaveného kovu, nalitého do dutiny formy.

4, Hruby odlitek - vznikne ze surového odlitku oc¢isténim od formovacich materialQ, pripadné
tepelnym zpracovanim a odstran&nim vad, definovanych v bodé a) ¢l. 2 CSN 42 1240, a dale
odstranénim nalitkd, vtokd a jinych pomocnych slévarenskych pridavkd, nikoliv vsak pridavk{ na
obrabéni a technologickych pridavk(, predem schvalenych odbératelem a dodavatelem.

5. Obrobeny odlitek - vznikne z hrubého odlitku obrobenim na rozméry, predepsané vykresem
soucasti.

6. Ovérovaci série - série prvnich odlitkd (zpravidla 10 az 100 kust), vyrobenych na zvlastni
objednavku podle nové dokumentace pred zahajenim bézné vyroby. Odlitky ovérovaci série slouzi ke
kontrole rozmérd, ovéreni kvality povrchu, vnitrni jakosti a ostat-
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