MDT 669. 141. 25
669. 14. 018. 62
OCEL NA ODLITKY 42 2630 uhlikova
CSN 42 2630

JK162 1

Ctanb yrnepoauctas 42 2630 o5 oTINMBOK

Carbon Steel 42 2630 for Castings

CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvélena: 14. 11. 1975

Skupina material podle CSN 42 0006 1: Pro vseobecne pouziti
2: Se zarucenou svaritelnosti

[Ttida odpadu podle €SN 42 0030 l001 |
| | c | I |

0,10 0, 40 0, 20
Chemické slozeni % Zplsob vyroby |laz az az
(rozbor % tavby) 0,20 0, 80 0, 50

|P max. ||S max. ||P + S max. |
| [z4s. M, E [0, 050 [0, 050 ][0, 090 |
| [Kys. M, E [0, 060 [0, 060 o, 110 |
|Technické dodaci predpisy ||CSN 42 1261 |
|0znateni materialu a stavu 142 2630. 1 |42 2630. 51) |

oy v normaliza¢né Zihany a
Stav normalizacné Zihany viv
popoustéenyl)

Nejnizsi mez
kluzu pKt nebo MPa 200 200
mez 0, 2 p0, 2
IPevnost v tahu pPt MPa 1370 a2 520 1370 a2 520 |
|Nejnié§|' taznost p5 % ||25 ||25 |
[Nejniz$i kontrakce y % 30 35 |
INejniz&i vrubova houzevnatost R3 Jicm2 |60 160 |
Tvrdost y y
podle Brinella HB 105 az 150 105 az 150
Uhel ohybu a a primér .
trnu D pfi zkousce a 180
lamavosti
podle CSN 42 0401 D 2t
t = tloustka tyce (mm)
Svaritelnost do 25 zarucena
podle CSN 05 1310
pro tloustku (mm) nad 25 zarucena podminéna2)

|Doporuéené teploty pro tepelné zpracovani

|Zptisob

||Tep|ota °C Postup




Normalizaéni ihani 940 a3 970 volné ochlazovat na
IPopousténi 1620 a2 670 llpec, vzduch

|Z|’hén|’ ke snizeni pnuti ||600 az 650 ||pec, vzduch

11 MPa = 1 N/mm? [(Pokrat. )

Nahrazuje CSN 42 2630 z 26. 10. 1966
Uéinnost od: 1. 6. 1977
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