DT 669. 141. 25
669. 14. 018. 8
OCEL NA ODLITKY 42 2906 chromova
*CSN 42 2906

JK162 3

Ctanb xpomuctan 42 2906 ona oT/IMBOK

Chromium Steel for Castings 42 2906

CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA

Schvélena: 10. 3. 1971

kp/mm?2

Skupina materiald podle CSN 42 9: Korozivzdormnd
0006 '
Tida odpadu podle €SN 42 0030  [010
ZpUsob vyroby |[C mgx. Si max. Cr ||P max. rSnax. rPn;x.S
0. >
Chemické slozeni E az 0, 70 0, 70 14’ O, 040 O, 040 0, 070
(rozbor tavby) 0, 30 0
) Ni
Doprovodné max.
rvk
prviey 1,00
[Technické dodaci predpisy ICSN 42 1261 |
|0znaceni materidlu a stavu |42 2906. 5 142 2906. 6 142 2906. 9 |
Stav ;ic;];rrr\]a)hazacne zuSlechtény pro homogenizacné
va | tloustku 40 mm Zihanyl)
popousteny
Nejmensi mez kluzu N/mm2 r6 0, 2 392 40 441 45 392 40

Pevnost v tahu ré pt N/mm?2 588 az 785 60 az

686 az 883 70 az 90

588 az 785 60 az

IPopousténi po normalizagnim %ihani|[650 a2 690

kp/mm?2 80 80

zIﬂ;lsejmenél’ taznost % 15 15 15

ontrakeey " 30 35 30

e

[Tvrdost podle Brinella HB |175 a2 235 1205 a2 265 175 a2 235 |

|SvaFite|nost ||dobré2) |

|Doporuéené teploty pro tepelné zpracovani |

|Zptisob |Teplota °C |[Postup |

|Homogeniza(”:n|' Zihani ||1000 az 1050 ||vzduch |

INormaliza¢ni #ihani 1930 a2 950 l[vzduch |
|

||pec, vzduch




Kaleni 1930 a2 950 [olej do 300 °C |
IPopousténi po kaleni |700 a2 730 l[vzduch |
|Z|’hén|’ ke snizeni pnuti ||660 az 720 ||pec, vzduch |
|(Pokraé. ) |

Nahrazuje CSN 42 2906 z 24. 12. 1953 a CSN 42 2907 z 24. 12. 1953
Uéinnost od: 1. 1. 1972
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